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1. Champ d’application

Cette Norme énonce des exigences a respecter pour toutes les pieces et tous les matériaux de
production et de pré-production fournis aux sites Cummins du monde entier, y compris toutes
les ventes interentreprises.

Chaque usine peut avoir des procédures et/ou exigences spécifiques qui sont susceptibles de ne
pas étre incluses dans le présent document. Il est donc essentiel que les fournisseurs s’efforcent
de comprendre les exigences spécifiques du site de réception de Cummins (voir les Exigences
d’emballage spécifiques au site dans le Portail des fournisseurs de Cummins pour plus
d’informations). Les fournisseurs doivent préparer une Fiche de données d’emballage
(Packaging Data Sheet, PDS) et soumettre leur proposition d’emballage a chacun des sites de
réception Cummins spécifiques par le biais du Systéme de gestion des données d’emballage
(Packaging Data Management System, PDMS), conformément aux instructions du Portail des
fournisseurs de Cummins, référencées dans ce Champ d’application.

Les entités de pieces Cummins nouvelles et réusinées ont des exigences d’emballage
différentes. Reportez-vous a la Norme mondiale d’emballage de Cummins — Pi¢ces nouvelles et
réusinées.

Notez que I’adresse Web du Portail des fournisseurs de Cummins est supplier.cummins.com.
Cela sera référencé en tant que Portail des fournisseurs de Cummins dans le reste du présent
document. La Norme mondiale d’emballage — Piéces de production (Global Packaging Std —
Production parts, GPS-PP) et tous les autres documents de référence se trouvent dans le sous-
menu sur le coté gauche du Portail des fournisseurs de Cummins, intitulé : Norme et processus.
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2. Documents applicables

Les documents applicables énumérés ci-dessous peuvent €tre obtenus aupres des organisations
respectives indiquées.

a.

3.

AIAG B3 (Automotive Industry Action Group), Shipping/Parts Identification Label
Application Standard (Groupe d’action de 1’industrie automobile, Norme d’application
pour les étiquettes d’identification des expéditions/piéces)

ASTM D4169 (American Society for Testing and Materials), Standard Practice for
Performance Testing of Shipping Containers and Systems (American Society for
Testing and Materials, Méthode standard pour les tests de performance des contenants
et systemes d’expédition)

ASTM D7611, Standard Practice for Coding Plastic Manufactured Articles for Resin
Identification (Pratique standard pour la codification des articles fabriqués en plastique
pour I’identification de résine)

ISO 6780, Palettes plates pour la manutention intercontinentale des matériaux --
Dimensions et tolérances principales

ISO 8611-1 (International Organization for Standardization —Organisation
internationale de normalisation), Palettes pour la manutention — Palettes plates — Partie
1 : Méthodes d’essai

ISO 8611-2, Palettes pour la manutention — Palettes plates — Partie 2 : Exigences de
performance et choix des essais

ISO 8611-3, Palettes pour la manutention — Palettes plates — Partie 3 : Charges
maximales en service

ISPM 15 (Normes internationales pour les mesures phytosanitaires), Réglementation
des matériaux d’emballage en bois utilisés dans le commerce international

National Wooden Pallet and Container Association (NWPCA): Uniform Standard for
Wood and Pallets (Association nationale des palettes et contenants en bois : Norme
uniforme pour bois et palettes)

Définitions

Les termes utilisés dans cette Norme sont répertoriés dans la Section 7.4. Glossaire des termes
spécifiques aux étiquettes et Annexe A : Glossaire des termes d’emballage
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4. Introduction et informations générales
4.1. Introduction

La Norme internationale d’emballage pour les pi¢ces de production de Cummins, ci-apres « la
Norme », a été créée afin de normaliser les emballages, de réduire les déchets et d’améliorer la
qualité et la durabilité des emballages, tout en veillant a fournir des piéces au coft total le plus
bas. L’emballage est un élément clé de la chaine logistique qui peut avoir un impact sur la
sécurité, ’environnement, la qualité, la livraison c6té ligne, les volumes de commande, les
niveaux d’inventaire, ’utilisation du fret et la satisfaction client.

La conception des emballages doit étre axée sur I’impact environnemental et la sécurité, en
tenant compte de 1’ergonomie et de la stabilité des charges unitaires pendant le transport
jusqu’au site d’utilisation. Des instructions particulieéres relatives aux matériaux et méthodes
acceptables sont fournies dans la Norme.

Dans le présent document, le terme « devrait/devraient » indique une recommandation de
Cummins, le terme « doit/doivent » indique une exigence de Cummins, et le terme « il est
impératif » indique une exigence légale, réglementaire ou statutaire. Tous les fournisseurs
doivent se conformer aux exigences de Cummins qui figurent dans le présent document. Les
chapitres du présent document fourniront aux fournisseurs les informations nécessaires pour
répondre aux attentes de Cummins en matiere de livraison de composants.

4.2. Objectif

Le présent document définit les pratiques et normes d’emballage que tous les fournisseurs de
composants a toutes les usines de fabrication Cummins doivent respecter. Cette Norme doit
servir de base aux fournisseurs pour développer leurs spécifications d’emballage particulieres
et veiller a ce que tous les composants entrants soient correctement protégés au cotit total le
plus bas tout en tenant diment compte de la durabilité et du rendement de la chaine logistique
dans son ensemble. Les emballages des fournisseurs doivent préserver la qualité de la piece tout
au long de la chaine de distribution jusqu’au site d’utilisation, quels que soient les conditions et
le mode de transport.
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Becomea Suppier | My Business Applcaions. | Coniact Us

Standards & Processes

Cummins Inc. has high expectations of how our suppliers do business with us, as
Within the Supplier Portal will be more detailed standards and processes, but her
topics,

& highest quality standards vith a low total cost of ownership, throughout the entire supp
Il existing and potential suppliers. In order to help you do business with Cummmins, pleas

are compliant:

Compliance Due Date: 01 hareh 2020

Compliance Due Date: 08 Desember 2018

Figure 1 : La Portail des fournisseurs de Cummins, capture d’écran

4.3. Conformité des fournisseurs

Cummins Inc. estime que le fournisseur (ou distributeur) est responsable de la sélection des
matériaux d’emballage, de la conception de I’emballage, de I’exécution de I’emballage et de sa
performance ; les choix retenus pour les matériaux, la conception et I’exécution de I’emballage
doivent étre guidés par la Norme de Cummins.

Le fournisseur est responsable de déployer les mesures de protection requises pour faciliter la
livraison stire et sans défaut des pieces fournies sur le site d’utilisation. En tant que tel, il
incombe au fournisseur de connaitre I’emplacement du site d’utilisation, et les défis auxquels il
risque d’étre confronté au cours de I’expédition, y compris tous les processus et modes
d’expédition, les conditions (y compris, mais sans s’y limiter, la manutention, la température,
I’humidité, la distance vers ’emplacement, les éventuelles conditions routiéres défavorables,
les anomalies atmosphériques [c.-a-d. la pluie sur le contenant], les conditions de stockage, etc.)
et/ou les arrangements de transport contractuels.
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4.3. Conformité des fournisseurs - suite

Il incombe également au fournisseur de préparer et soumettre une Fiche de données d’emballage
(Packaging Data Sheet, PDS) détaillée et de la faire examiner et approuver par le biais du
Systeme de gestion des données d’emballage de Cummins, pour chaque article et chaque site
vers lequel ses pieces seront expédiées. La simple soumission d’une PDS ne constitue pas une
approbation des matériaux d’emballage, de la conception ou de 1’exécution. Le non-respect des
exigences énoncées dans ce document pourrait entrainer la création de Rapports de non-
conformité des matériaux et/ou de Rapports de mesures correctives fournisseur. Ces actions
peuvent impliquer des frais, des prises de mesures en matiére de qualité ou la perte d’activité,
comme spécifié¢ dans d’autres sections plus détaillées de ce document et/ou dans 1’accord
d’approvisionnement.

L’approbation d’une PDS indique I’acceptation de la proposition du fournisseur, mais ne
décharge pas celui-ci de la responsabilit¢ de la performance de I’emballage jusqu’au site
d’utilisation.

Si un fournisseur n’a pas de PDS enregistré dans le systétme PDMS, des défaillances dans les
performances de I’emballage sélectionné par le fournisseur peuvent également entrainer un
Rapport de non-conformité des matériaux (Material Non-Conformance, MNC) ou une
Demande de mesure corrective par le fournisseur (Supplier Corrective Action Request, SCAR).
Dans ce cas, tous les cofits associés et la qualité des piéces par millions (PPM) seront également
¢valués par rapport au fournisseur.

La PDS doit étre envoyée a 1’adresse courriel indiquée dans le Portail des fournisseurs et une
copie envoyée au responsable de I’approvisionnement Cummins en charge de la piéce
concernée (les deux étapes sont obligatoires).

Cummins inspecte au hasard des emballages recus afin de déterminer s’ils respectent la Norme.
S’il existe des exigences réglementaires ou d’emballage supplémentaires, ou non couvertes par
cette Norme, le fournisseur doit veiller a étre en conformité et a le rester.

En cas de non-respect des spécifications de ce document, Cummins se réserve le droit de :

43.1. émettre un Rapport de non-conformité des matériaux (MNC) documentant la non-
conformité afin d’informer le fournisseur des actions correctives requises ;

432. émettre une Demande de mesure corrective par le fournisseur (SCAR)
documentant et langant la prise de mesure corrective par le biais d’un processus en sept (7)
¢tapes dirigé par I’ingénieur en charge de I’amélioration de la qualité des fournisseurs
(supplier quality improvement engineer, SQIE) ;
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433. rejeter et demander une Autorisation de retour de matériaux (Return Material
Authorization, RMA) pour renvoyer toutes les expéditions regues qui sont mal emballées
et/ou identifiées aux frais du fournisseur ;

434. Facturer au fournisseur tout frais di a un non-respect de la Norme (par exemple le
colt du matériel et/ou de la main-d’ceuvre pour tout reconditionnement, tri, réusinage ou
remplacement de pi¢ces endommaggées, etc.).

43.5. envisager de supprimer le fournisseur de la liste des fournisseurs de Cummins.

4.4. Contacts clés

Au-dela des exigences mondiales prévues ici, les fournisseurs sont tenus de comprendre et de
respecter les Exigences d’emballage spécifiques au site de réception Cummins pour que leur
proposition d’emballage soit rapidement approuvée.

Les questions spécifiques a cette Norme d’emballage doivent étre soumises par écrit au
responsable de I’approvisionnement.

Lors de I’utilisation ou de I’application de la Norme mondiale d’emballage de Cummins, vous
étes susceptible d’avoir des recommandations ou des questions nécessitant une clarification ou
un changement. Voir la Section 4.5. Révisions et responsabilités, a la page 10.

4.5. Révisions et responsabilités

Le Conseil mondial sur I’emballage de Cummins est un groupe de responsables fonctionnels en
ingénierie d’emballage de plusieurs unités commerciales (Business Unit, BU) de Cummins.
L’objectif du Conseil est d’aider la Chalne d’approvisionnement d’entreprise Cummins a
développer et a maintenir des normes mondiales d’emballage inter-unités, des processus
communs, et a créer 1’excellence fonctionnelle dans la fonction d’emballage de Cummins.

Le Conseil mondial sur I’emballage de Cummins controle et autorise les révisions de la Norme.
Lors de I’utilisation ou de I’application de la Norme mondiale d’emballage de Cummins, vous

étes susceptible d’avoir des recommandations ou des questions nécessitant une clarification ou
un changement.
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Les recommandations ou les questions doivent étre soumises au responsable de
I’approvisionnement a I’aide du Formulaire de commentaires des parties prenantes, comme
suit :

a. La partie prenante interroge le responsable de I’approvisionnement.

b. Le responsable de I’approvisionnement fournit le Formulaire de commentaires des
parties prenantes a la partie prenante.

c. La partie prenante renvoie le Formulaire rempli au responsable de I’approvisionnement.

d. Le responsable de I’approvisionnement examine minutieusement les commentaires de la
partie prenante.

e. Le responsable de I’approvisionnement transmet le Formulaire rempli au responsable de
I’emballage GPC.

Le fournisseur est responsable de la surveillance de 1la Norme et de I’Historique des révisions
de la norme.

4.6. Procédure d’approbation des spécifications d’emballage

Les fournisseurs internes et externes doivent suivre la procédure ci-dessous pour s’assurer que
leurs emballages répondent a la Norme et aux Exigences d’emballage spécifiques au site.

Le prix unitaire des emballages a usage unique doit étre défini comme un poste distinct dans
toutes les propositions de prix de pi¢ces destinées au Service des Achats Cummins et dans la
Fiche de données d’emballage (PDS) figurant a 1’ Annexe C : Fiche de données d’emballage
(PDS), a la page 65.

4.6.1 Les représentants de I’emballage de 1’usine sont chargés d’établir leurs
parametres d’emballage du site de réception pour le fournisseur. Par exemple :

Restrictions d’encombrement

Limites de poids et de taille

Limites de quantité par contenant

Exigences particuliéres en matiere de qualité
Exigences relatives a I’orientation coté ligne
Restrictions relatives au type de matériau

Mo a0 o

4.6.2 Les fournisseurs doivent contacter le représentant de I’emballage de chaque site de
réception Cummins

concerné pour se renseigner sur les parametres d’emballage spécifiques au site. Quelques sites

de réception Cummins ont identifi¢ et documenté les exigences d’emballage particuliéres que
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les fournisseurs doivent intégrer a leur(s) proposition(s) d’emballage. Les exigences
d’emballage particulieres des sites Cummins sont publiées sur le portail des fournisseurs
Cummins. Pour toute question sur les exigences particulieres des sites, veuillez contacter le
représentant Emballage du site.

4.6.3 Le fournisseur doit élaborer sa proposition d’emballage en fonction de cette Norme et
des
Exigences spécifiques au site de réception Cummins. La proposition d’emballage sera
soumise au Systeme de gestion des données d’emballage (PDMS) selon les recommandations
décrites dans le Portail des fournisseurs de Cummins, a I’aide de la Fiche de données .
d’emballage. Un exemple est fourni a I’Annexe C : Fiche de données d’emballage (PDS). A
noter que les formulaires incomplets n’enverront pas automatiquement de messages de
réception ou de rejet. Il incombe au fournisseur de s’assurer que toutes les données sont
complétes et correctes. Le PDMS ne traitera pas les formulaires qui sont incomplets et
peuvent entrainer un Rapport de non-conformité des matériaux (MNC) ou un Rapport de
mesures correctives fournisseur (SCAR) pour les picces fournies.

4.6.4 Lorsqu’une piece est utilisée a la fois dans les applications de production et les
applications dans le cadre des pieces de rechange du marché secondaire, le processus
d’approbation PDS

est requis pour toutes les usines de fabrication Cummins et les Centres de distribution de

produits (Product Distribution Center, PDC).

4.6.5 Chaque site de réception doit examiner 1’emballage proposé par le fournisseur dans les
Fiches de données d’emballage et les transmettre en interne pour approbation.

4.6.6 Toutes les spécifications d’emballage des pieces individuelles et tous les cofits
associés doivent étre définis avant

d’expédier des pieces vers un site de réception Cummins. Aucune modification ne doit étre

effectuée a I’exception des modifications autorisées par le représentant de I’emballage du site

de réception Cummins.

4.6.7 Voir la Figure 2 : Organigramme de la Fiche de données d’emballage (PDS) pour le
processus d’approbation de 1’emballage.
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Le fournisseur doit examiner les Normes
mondiales d’emballage des piéces de production
(GPS-PP) et des nouvelles pieces et pieces
réusinées (GPS-NRP) de CUmmIns pour Sassurer - —————————————— — Si Femballage consignable Cummins est utilise —— —— ————— —————— a
de bien comprendre les attentes en matiére de I
conception des emballages (Portail des ]
fournisseurs) i
i |
i
Emballages a usage unique : Les fournisseurs }
doivent examiner les Exigences d’emballage Le faurnisseur élabore ses propositions ¢’emballage |
de piéces sur la base de la ou des Normel(s) Y

—

spécifiques au site (SSPR) de Cummins pour

) N L e mondiale(s) d'emballage de Cummins et des
chaque site ou leurs piéces seront expédiées

Exigences spécifiques du site de réception Cummins.

(voir le Portail des fournisseurs)

Le fournisseur remplit la Fiche de données
d'emballage (PDS) de Cummins et confirme que le
formulaire est entiérement rempli conformément
aux documents de formation et 3 la liste de contréle
fournis.

REMARQUE : Un nouveau madéle PDS doit
toujours &tre téléchargé 4 partir du Portail des

Le Service de I'Approvisionnement examine la PDS
avec le représentant de 'emballage du site pour
déterminer la conformité 3 GPS-PP, GPS-NRP, SSPR
et les recommandations d'amélioration.

.

Emballage consigné : Lorsque Cummins.
assume la responsabilité en matiére de
conception, d’essais et de validation, le site
de réception Cummins fournira au
fournisseur une PDS préliminaire saisissant
I'ensemble des détails et données
pertinents concernant la consignation. Le
fournisseur remplira ensuite les champs

A

restants relatifs a tous matériaux
opérationnels & usage unique fournis par le
fournisseur.

i s pour s'assurer que la derniére révision
Le fournisseur
sélectionne la méthode
de soumission en
fonction du statut,
Réintroduction/Introduction au processus Familiarité du processus
X
Le fournisseur soumet la PDS au responsable de Le fournisseur soumet Ia PDS via
I'approvisionnement Cummins. CMI_PDMSMailbox_PROD_CFG@cummins.com.
Le responsable de Fapprovisionnement Cummins ¥ Lo fournisseur envole uine cople carbone au
examine la PDS pour vérifier qu'elle est entiérement responsable de 'approvisionnement Cummins par
remplie etle prix des pidces d’emballage. courriel (voir le Portail des fournisseurs).
Acceptable v
fo vespimsable. s Le représentant du site
Fannrovisi 9,0 d’emballage examine la PDS depuis
Non " BR s " le Systéme PDMS pour confirmer
ummingdaterming sl que I'emballage est acceptable sur
PDS est finalisée Ia base du GPS-PP et du SSPR.
ounon
Y
Aepmnm(é
- de a PDS déterminée
< P! pour Futilisation de

REJETE

Y
Le Systéme PDMS Cummins envoie une notification
automatique du REJET de I'approbation au
responsable de Fapprovisionnement et au
représentant du fournisseur de piéces indiqué dans
la PDS. Les raisons peuvent ou non &tre indiquées
dans la notification et ’est au fournisseur de
contacter Cummins.

Lors du rejet, le processus de soumission du
fournisseur commence 3 partir du débur.

Cummins

Acceptable

APPROUVE

Y

automatique
M au responsable de

Le Systéme PDMS Cummins envoie
une notificati

d APFROBA

Fapprovisionnement et au
représentant du fournisseur de piéces
indiqué dans la PDS.

Représentation du processus d’approbation de
la Fiche des données d’emballage

Figure 2 : Organigramme de la Fiche de données d’emballage (PDS)
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5. Exigences d’emballage

Le fournisseur est responsable de la qualité de I’emballage et doit veiller a la bonne protection
des composants pendant leur transport depuis leur point de départ jusqu’a leur site d’utilisation,
en tenant compte de tous les moyens de transport utilisés.

5.1. Protection des pieces

Les piéces et les matériaux doivent étre emballés en tenant compte de ce qui suit :
5.1.1. Planifier ’emballage de maniére a ce que les pieces puissent étre retirées sans
manutention inutile.

5.1.2. Les pieces imbriquées peuvent étre emballées de maniére séquentielle, mais
doivent pouvoir étre facilement retirées de 1’emballage.

5.1.3. Planifier I’emballage de manicre a ce qu’une charge unitaire siire et stable soit
maintenue dans la condition d’emballage lorsque la fermeture est retirée.

5.1.4. Protéger les trous ouverts des  picces fonctionnelles qui peuvent étre
affectées par des contaminants.

5.1.5. Lorsque des bouchons et des capuchons sont utilisés, ils doivent étre faciles a
retirer, mais doivent rester intacts pendant le transport et la manutention.

5.1.6. Protéger les pieces fonctionnelles et pré-étalonnées dans la mesure nécessaire pour
garantir la conformité aux spécifications d’impression.

5.1.7. Protéger les surfaces particulieres, telles que :

a. les surfaces usinées ;
b. les surfaces finies enduites de peinture ou a peindre ;
c. les surfaces finies plaquées.
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5.2. Sécurité-défaut

L’emballage peut étre congu pour assurer la fiabilité de nos processus de fabrication et/ou pour
faciliter I’assemblage en intégrant une fonction anti-erreur a I’emballage et/ou par le biais de la
présentation des picces.

Exemples :

a. Pieces appariées emballées sous forme d’ensembles en associant clairement les pieces
appariées.

b. Le scannage des étiquettes d’identification des pieces a code-barres peut assurer la
fiabilité de I’introduction de pieéces dans le processus de fabrication.

c. Dans toute la mesure du possible, faire correspondre le nombre d’emballages aux
exigences de 1’'unité d’assemblage.

5.3. Propreté des piéces

Les méthodes d’emballage et de preservation du fournisseur doivent respecter les exigences de
propreté des pieces destinées a I’impression. Les pi¢ces qui ne sont pas propres en raison de
débris d’ emballage seront considérées comme non conformes aux spemﬁcatlons et peuvent étre
soumises a des Rapports MNC ou SCAR par le biais du Systeme qualité des pieces. Le défaut
est considéré comme un défaut spécifique a la piece méme si les mesures correctives sont
susceptibles d’impliquer I’intervention des Services d’Emballage pour diriger les efforts
d’amélioration. Par exemple, une pi¢ce pourrait avoir des fibres ondulées ou des copeaux de
plastique provenant de séparateurs qui 1‘ont contaminée.

5.4. Préservation de la qualité et durée de conservation

Les exigences ci-dessous ont un caracteére général et peuvent étre complétées si I’ingénieur en
charge de I’amélioration de la qualité des fournisseurs de Cummins I’exige pour des picces
spécifiques.

La préservation de la qualité est I’action requise pour empécher la corrosion ou la détérioration
et est généralement indépendante de 1’emballage.

La préservation de la qualité doit étre suffisante pour protéger le produit contre toute corrosion
ou détérioration pendant une période de six (6) mois pour les pieces de production et de 18 mois
pour les piéces de rechange du marché secondaire, dans des conditions normales de stockage
en entrepot et de transport. La période de préservation de la qualité exigée commence lorsque
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Cummins assume la propriété des marchandises.

Cummins préfere que le matériau de prévention de la corrosion utilisé soit sec au toucher, dans
toute la mesure du possible.

Le fournisseur doit, sur demande, fournir une copie de la Fiche de données de sécurité (FDS)
indiquant les conservateurs utilisés.

5.5. Durabilité et impact environnemental

Le fournisseur doit se conformer aux initiatives de durabilité de Cummins visant a réduire
continuellement les déchets et les colits d’élimination de Cummins Inc. et accroitre les efforts
de recyclage.

55.1. L’emballage doit étre créé en tenant compte de toutes les réglementations
gouvernementales et de

I’impact environnemental, a partir de la sélection des matériaux d’emballage et jusqu’a la

fin du cycle de vie.

5.5.1.1. Les matériaux d’emballage acceptables incluent par exemple :

le carton ondulé/les panneaux de fibres propre(s) ;

les panneaux de fibres enduits (sans cire) et entierement recyclables ;

la pate moulée ;

le papier Kraft propre ;

le papier (traité avec un inhibiteur de corrosion volatil [volatile corrosion inhibitor,

VCI] acceptable) ;

les matériaux en polyéthyléne (polyéthyléne haute densité [PEHD], polyéthyleéne basse

densité¢ [PEBD], polyéthyléne basse densité linéaire [PEBDL]) hors mousses ;

g. le polyéthyléne téréphtalate (PET, PETE, PET modifié¢ au glycol [PETG], PET recyclé

[fPET]) ;

les matériaux en polypropylene (PP) ;

’acier.

Les palettes, boites et caisses en bois :

* doivent étre conformes aux Normes internationales pour les mesures phytosanitaires
(ISPM-15).

* Les matériaux d’emballage manufacturés en bois doivent respecter les seuils
d’exposition Cummins de 0,016 ppm [0,02 mg/m3 de formaldéhyde par métre cube d’air
(mg/m3)] en moyenne pondérée totale sur huit (8) heures et de 0,1 ppm (0,15 mg/m3) de
concentration maximale dans tout échantillon de 15 minutes.

0o o

.Ln.:_‘.::rm
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5.5.1.2. Les matériaux biodégradables et compostables commercialement  sont a
privilégier
dans toute la mesure du possible.

5.5.1.3. Les matériaux recyclés en cours de processus (avant consommation) et les
matériaux recyclés aprés consommation (post-consumer recycled, PCR) sont a privilégier,
dans toute la mesure du possible.

5.5.1.4. Matériaux d’emballage admissibles avec I’approbation du site de réception
Cummins au niveau du
numéro de la piece :
a. Plastiques a usage unique (p. ex. éléments/plateaux de séparation, intercalaires)
b. Mousses (éthyléne, propyleéne, styréne, uréthane, etc.)
c. Polychlorure de vinyle (Polyvinyl chloride, PVC)

5.5.1.5. Les matériaux d’emballage interdits englobent :
a. les matieres dangereuses, sauf celles autorisées et réglementées par les normes de
I’Organisation mondiale de la Santé¢ ;

b. le carton ondulé souillé (imbibé d’huile) ;

c. le carton ondulé recouvert de cire ou poly (celui-ci n’est pas recyclable) ;

d. le carton ondulé stratifi¢ comportant de la micromousse.

e. Les matériaux (bois massif) devant étre conformes a la norme ISPM-15 traités au bromure
de méthyle (Methyl Bromide, MB) sont strictement interdits dans tous les pays de I’'Union
européenne et au Royaume-Uni. Tous les emballages de piéces constitués de matériaux
d’emballage en bois massif doivent utiliser d’autres traitements que les traitements MB
pour se conformer a la Norme ISPM-15 pour toutes les expéditions a destination de
Cummins (y compris les sites de coentreprise).
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5.5.1.6. Dans la mesure du possible, tous les matériaux en résine polymere doivent porter
le code de recyclage de la résine qui doit étre visible et lisible. Conformément a la Norme
ASTM-D7611 — Standard Practice for Coding Plastic Manufactured Articles for Resin
Identification (Pratique standard pour la codification des articles fabriqués en plastique pour
I’identification de résine) (ASTM = American Society for Testing and Materials — organisme

américain de normalisation des essais et des matériaux).

N\
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Jay
A

PETE LDPE PP PS OTHER
polyethylene low-density other plastics,
terephthalate polyethylene including acrylic,

polycarbonate,
polyactic fibers,
nylon, fiberglass
soft drink bottles milk jugs, cleaning trays for sweets crushed bottles, furniture, toys, hard packing, an example of
mineral waler, fruit agents, laundry fruit, plastic packing shopping bags, consumers, refrigerator trays onelype isa
juice containers and Getergents, bleaching (bubble foil) and highly-resistant luggage, loys as cosmetic bags, polycarbonale used
cooking oil agents, shampoo lood foils to wrap sacks and most of well as bumpers, costume jewellery, for CD production
bofties, washing and the foodstuft the wrappings lining and external audio cassettes, CD and baby leeding
shower S0aps borders of the cars cases, vending cups bottles

1 @@)
L)
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Figure 3 : Code de recyclage de la résine selon la Sustainable Packaging Coalition (Coalition
pour des emballages écologiques)

5.5.1.7. Concevoir I’emballage de maniére a minimiser I’impact environnemental en :

a. limitant la quantité de matériaux nécessaire pour I’emballage et évitant d’utiliser des
ressources non renouvelables ;

b. en réutilisant les matériaux d’emballage de manicre sire et rentable, en attachant une
attention particuliere aux distances de transport nécessaires pour cloturer le cycle ;

c. maximisant I’utilisation de matériaux d’emballage renouvelables ou recyclés.

Niveau de révision de la

Norme
003
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Réduire

Réutiliser

Recycler

Récupérer

O Eliminer/Décharge

(Récupération énergétique)

Figure 4 : Impact environnemental

5.6. Principes Lean dans le domaine de la conteneurisation

Les directives suivantes doivent étre utilisées pour définir la bonne taille du contenant, le
type et I’orientation des picces.

a. Les méthodes de conteneurisation et d’emballage doivent optimiser la densité de
I’emballage en tenant compte de la qualité, de I’ergonomie et du cott des picces.

b. L’orientation des pi¢ces pour une présentation ergonomique doit optimiser la prise, le
levage, la manutention et le transfert des pieces sur le lieu de travail pour les

opérateurs.

c. L’orientation des pieces dans le contenant doit utiliser I’emplacement relatif par
rapport a 1’étiquette du contenant comme référence pour permettre une présentation
cohérente coté ligne.

d. En cas de calage nécessaire, son orientation a I’intérieur du contenant doit étre
appliquée de manicre cohérente pour que la relation entre la piece et I’étiquette
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d’expédition soit maintenue.

e. Il est préférable d’utiliser des contenants manipulés manuellement lorsqu’un avantage
ergonomique peut étre obtenu en réduisant la distance de portée ou de levage.

f.  La limite de poids brut (Gross Weight Limit, GWL) pour les conteneurs manipulés
manuellement a destination d’une installation Cummins est fixée a 15 kg ou 33 livres.

g Les conteneurs manipulés manuellement sont indiqués lorsque les dimensions, les
caractéristiques et le poids des pieces permettent au conteneur de se positionner en
toute sécurité dans une orientation ergonomiquement favorable. Un poids brut
maximal de 15 kg, avec une quantité cible d’un tiers (1/3) a une heure de production.

h. Lorsque I'utilisation du site I’exige, les conteneurs manipulés manuellement doivent
étre dimensionnés de maniere a ce que la quantité de lots standard (Standard Pack
Quantity, SPQ) ne dépasse pas la production d’une journée, a I’exception des articles de
base a haute densité tels que les fixations.

5.7. Matériaux d’emballage
5.7.1 Conception de I’emballage et choix des matériaux

Le fournisseur doit tenir compte des pratiques générales suivantes pour le design de ses
emballages et son choix de matériaux.

5.7.1.1. Le fournisseur doit utiliser des matériaux d’une résistance et d’une intégrité
suffisantes pour assurer de
transporter les pieces de qualité jusqu’au point d’utilisation en toute sécurité.

5.7.1.2. Le fournisseur doit appliquer des principes d’emballage appropriés dans le cadre
de la conception du conteneur et du calage
en tenant compte des conditions statiques et dynamiques.

5.7.1.3. Le fournisseur doit appliquer des principes d’emballage appropriés lors de la
palettisation et de la sécurisation des
unités de chargement.

a. Il est recommandé d’utiliser un cerclage en polyester.
b. Les cerclages métalliques ne doivent pas étre utilisés sans avoir obtenu par écrit
’autorisation expresse au niveau du numéro de la piece du représentant de I’emballage
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du site de réception Cummins.

5.7.1.4. La taille des conteneurs doit permettre a la palette de fournir
une base solide (aucun(e) contenant/carton/piece ne doit dépasser). Etant donné que le coin
d’un carton ondulé est son point le plus fort pour la force de chargement supérieure, les coins
de carton/boite devraient étre soutenus par les panneaux de plancher des palettes, dans toute la
mesure du possible.

5.7.1.5. Les cornicres et les panneaux d’angle sont des moyens acceptables d’améliorer
les performances de charge unitaire
au besoin.

5.7.2. Conception et construction des palettes

La conception et la construction de la palette doivent efficacement permettre une livraison et
un stockage acceptables du produit. Il incombe au fournisseur de déterminer la qualité et les
performances de la palette et de s’assurer qu’elle est conforme et/ou supérieure aux exigences,
en tenant compte de toutes les dynamiques attendues au cours de la distribution et dans
I’environnement de stockage.

Les palettes recyclées et/ou reconditionnées doivent réaliser les mémes performances que celles
des palettes neuves.

Il est recommandé que la conception et les essais des palettes respectent les normes de
I’industrie, y compris, mais sans s’y limiter :

a. ISO 6780 : Palettes plates pour la manutention et le transport dans les échanges

intercontinentaux — Dimensions principales et tolérances
. ISO 8611-1 : Palettes pour la manutention — Palettes plates — Partie 1 : Méthodes d’essai

c. ISO 8611-2 : Palettes pour la manutention — Palettes plates — Partie 2 : Exigences de
performance et choix des essais

d. ISO 8611-3 : Palettes pour la manutention — Palettes plates — Partie 3 : Charges
maximales en service

e. National Wooden Pallet and Container Association (NWPCA): UNIFORM
STANDARD FOR WOOD PALLETS (Association nationale des palettes en bois et
des conteneurs : Norme uniforme pour les palettes en bois)

5.7.2.1. Exigences relatives a la conception des palettes :
Il est NECESSAIRE que toutes les expéditions vers tous les sites Cummins, y compris les

Centres de distribution de piéces de rechange du marché secondaire Cummins, soient
conformes a I’ISPM 15 et que la marque soit :

Numéro de version actuelle Niveau de révision de la
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e lisible;

e durable et non transférable ;

e placée dans un endroit visible lorsque I’emballage en bois est utilis¢, de préférence
sur au minimum deux c6tés opposés de I’unité¢ d’emballage en bois.

La marque ne doit pas étre dessinée a la main. Voir la Figure 7 : Marque de certification
[PPC/ISPM 15 ci-dessous pour un exemple du marquage requis.

a

b.

Les palettes de 1016 mm de long x 1016 mm de large (40" x 40") et de dimension plus
grande doivent étre des palettes 4 entrées.

L’écartement entre les panneaux de plancher supérieurs ne doit pas dépasser 76 mm
(3").

Les extrémités des panneaux de plancher supérieurs et inférieurs doivent étre sans
débord avec les extrémités de chevron dans le cadre des tolérances normales.

Les palettes a chevrons doivent présenter un acces minimum pour le levage de 89 mm
(3,5"). Les chevrons entaillés des palettes a 4 entrées doivent présenter une hauteur
d’ouverture de 64 mm (2,5"). Les ouvertures entaillées doivent étre d’une largeur de
229 mm (9"), avec des coins supérieurs présentant une coupe radiale, et placées sur des
centres de 406 mm a 610 mm (16" a 24").

Les palettes a dés doivent présenter un acceés minimum pour le levage de 100 mm (4").
Les palettes doivent étre suffisamment résistantes pour une utilisation sur des rayons de
stockage en entrepoOt.

Toutes les tétes des fixations doivent étre fraisées ou affleurantes et le rester pendant
toute 1’utilisation et le stockage du produit/de I’emballage.

5.7.2.2. Styles de palettes acceptables (voir la Figure 5 : Styles de palettes acceptables).

Palette a dés, avec neuf (9) dés

Palette 2 entrées, sans débord

Palette 4 entrées, sans débord

Les palettes en plastique peuvent également étre acceptables. Contacter le
responsable de I’approvisionnement et le représentant de 1’emballage du site de
réception pour confirmer 1’acceptation. L’examen doit tenir compte des capacités
de recyclage du site pour ces matériaux. Soyez prét a partager les informations sur
les matériaux de construction et le poids. Les renforcements en métal, en bois ou
autres ¢léments en plastiques mélangés a I’intérieur de la palette ne sont pas
acceptables. Palettes moulées bois avec panneaux de plancher inférieurs qui
permettent la distribution du poids lors de I’empilage sur d’autres charges unitaires.

pao o
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5.7.2.3. Styles de palettes non acceptables (voir la Figure 6 : Styles de palettes non

a.

o

acceptables)

Palette a chevrons ou a dés a plateau simple (pas de panneaux de plancher
inférieurs)

Palette a chevrons a une aile

Palette a chevrons a deux ailes

Palettes en plastique avec structure renforcée considéré comme anti-retour sans
programme de renvoi mis en ceuvre

Palettes en plastique lorsqu’aucun flux de recyclage n’a été identifié et/ou mis en
ceuvre

Palettes moulées bois/pulpe sans panneaux de plancher inférieurs

Palette & d'és, Palettes a 2 entrées Palettes a 4 entrées
avec neuf (9) dés Palettes a chevrons Palettes a chevrons
sans débord sans débord

Figure 5 : Styles de palettes acceptables
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Figure 6 : Stylesde palettes non acceptables

Palettes a chevrons réversibles a ailes

. R . Palettes moulées bois
Palettes a chevrons a plancher simple

|
o
o
o

XX représente le code ISO du pays.

000 représente le numéro unique attribué par I'organisation nationale pour la protection des plantes.

YY correspond soit @ HT pour un traitement thermique, soit @ MB pour une fumigation au bromure de méthyle.

Figure 7 : Marque de certification IPPC/ISPM-15
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5.8. Fermeture de ’emballage

Les styles et méthodes de fermeture des conteneurs qui nécessitent I’utilisation de
couteaux ou d’autres outils sont déconseillés.
5.8.1. Les méthodes de fermeture acceptables sont les suivantes :

a. Adhésifs

b. Ruban d’étanchéité

c. Sangles en polyester ou nylon (cerclage)

5.8.2. Les méthodes de fermeture suivantes sont interdites, en 1’absence de I’approbation
écrite du
site de réception :

a. Points et agrafes métalliques
b. Sangles en acier (cerclage)

5.9. Modularité

Les directives générales suivantes doivent étre utilisées pour définir I’encombrement/le cube de
la charge unitaire. Lorsque des écarts sont justifiés, le fournisseur doit fournir une explication
rationnelle a I’appui sur demande.

a. La charge unitaire doit étre modulaire par rapport au mode de transport depuis le
site du fournisseur jusqu’au point d’utilisation.

b. Lorsque plusieurs modes de transport sont utilisés, la modularité de la charge
unitaire doit étre optimisée en fonction du mode de transport, ce qui permet
d’obtenir le meilleur cotit logistique total.

c. Lorsque plusieurs modes de transport sont utilisés et que le colt logistique total
ne favorise pas un mode par rapport a un autre, la charge unitaire doit utiliser les
normes applicables a I’ensemble de la région ou se situe I’installation du client
destinataire.

d. Lorsque des conteneurs manipulés manuellement sont jugés étre la méthode
d’emballage appropriée, les conteneurs doivent étre modulaires par rapport a la
charge unitaire.

e. Le fournisseur doit définir les dimensions du carton qui seront modulaires par
rapport au cube de la charge unitaire correspondant au mode de transport. Voir
la Figure 8 : Modularité et utilisation de cubes pour les charges qui donne des
exemples de modularité de carton et d’utilisation de cubes.
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f. Devrait maximiser I’espace sur la palette et dans le camion et tenir compte des
exigences relatives a la quantité de commande, du poids de la charge et du cotit

d’emballage.
—_ RN
Lt |_ N :
i | m a|ll
PN 1 LT
©) je)e) (O)HO) @r (©)(0) @@

Figure 8 : Modularité et utilisation de cubes pour les charges

5.10. Stabilité de la charge unitaire et empilabilité

5.10.1. Intégrité de la charge unitaire

La charge unitaire doit étre concue de manic€re a préserver 1’intégrité au cours des activités
habituelles de manutention, transport et stockage.

a. La charge unitaire ne doit pas dépasser 2540 mm (100") de hauteur dans un
environnement dynamique (en transit), sur un plan stable et de niveau semblable aux
conditions de fret (encombrement et poids).

b. La charge unitaire doit s’empiler en toute sécurité jusqu’a une hauteur maximale de
trois unités ou 3200 mm (10°6” ), dans un environnement statique (en entrepot). Si,
pour une raison quelconque, il n’est pas recommandé d’empiler jusqu’a cette hauteur,
la charge unitaire doit porter une étiquette ou autre caractéristique d’identification
clairement visible. Si la charge n’est pas empilable, Cummins doit préalablement
I’approuver par écrit avant acceptation.

c. Pour garantir une résistance maximale a I’empilage, les unités de cartons sur une palette
doivent étre empilés sous forme de colonne.

d. Le poids brut maximal des charges expédiées vers les sites Cummins ne doit pas
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dépasser 1958 kg (4000 livres) par charge unitaire, sauf autorisation du site de
réception Cummins.

e. Le rapport hauteur/largeur (h:l) de la charge unitaire ne doit pas dépasser 2:1, sauf
approbation par le biais du processus d’approbation PDS de Cummins.

5.10.1. (suite)

f. Les charges unitaires doivent étre structurées pour optimiser la stabilité, de maniére a
ce que le centre de gravité se trouve au centre de I’encombrement du conteneur et le
plus bas possible. Sil’emballage des pi¢ces ne permet pas d’obtenir un centre de
gravité équilibré, le centre de gravité doit clairement étre indiqué a 1’extérieur de
I’emballage pour informer le personnel de la logistique/l’entrepot de I’emplacement du
centre de gravité. Il s’agit d’une exigence de sécurité essentielle et cette information
doit figurer sur tous les c6tés de la charge qui pourrait potentiellement étre soulevée
par chariot élévateur, grue ou autres moyens.

g Cummins fera tout son possible pour commander des multiples de la SPQ, comme
défini dans I’ Accord avec le fournisseur.

h. Cummins devrait faire tout son possible pour commander des quantités en couche
uniforme (couche uniforme en multiples de la SPQ).

1. Cummins devrait faire tout son possible pour commander des quantités de charge
unitaire standard (Standard Unit Load Quantities, SULQ) lorsque les calendriers le
permettent.

Remarque : Lorsque Cummins ne se conforme pas a ces protocoles de quantité de commande (ce
qui compromet la valeur dans la chaine d’approvisionnement), il incombe au fournisseur de
communiquer le probléme de maniere formelle et de rechercher activement une solution.

j- Dans toute la mesure du possible, la charge unitaire doit renfermer des pi¢ces portant le
méme numéro de piece. Les charges mixtes sont toutefois acceptées, comme autorisé
par I’Accord de chaine d’approvisionnement Cummins spécifique a ces pieces et a
I’usine de réception Cummins concernée.

k. Lorsque I’utilisation de charges mixtes est appropriée en raison du mélange de
produits et des quantités libérées, le fournisseur doit appliquer des principes
d’emballage appropriés pour la palettisation.

. Toutes les charges unitaires doivent étre égalisées en couches pleines chaque fois que
possible. L’empilement de cartons dans une configuration pyramidale dans une charge
unitaire n’est pas autorisé. Les exceptions devront faire 1’objet d’une acceptation écrite
de I’écart de la part de I’usine de réception Cummins.
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5.10.2. Directives d’exportation et de suremballage a usage spécial

Cette section couvre les spécifications de mise en caisse approuvées a utiliser pour les expéditions
internationales lorsqu’un emballage d’exportation robuste est requis. Ces spécifications sont
issues de la recherche sur différents styles d’emballage, matériaux disponibles dans la région,
capacités de fabrication et conditions de transport.

Les spécifications sont définies dans les annexes énumérées ci-dessous. Ces spécifications sont
fournies a titre de recommandation aux fournisseurs disposant d’une ressource d’ingénierie
d’emballage limitée pour développer des conteneurs spécifiques a ’application adaptés a la
protection de leurs pieces dans 1I’environnement de distribution mondial.

Remarque : Mise en caisse en bois, voir Annexe B : Directive relative a I’emballage des
composants de production
- Mise en caisse en bois.

5.11. Conditions de distribution extrémes

Des conditions de distribution extrémes requierent une protection de I’emballage plus
résistante que pour le fret domestique routier classique. Les exemples comprennent le fret
routier avec chargements partiels de camion (Less-Than-Truckload, LTL) vs chargements
complets de camion (Full-Truckload, FTL), le fret aérien, le fret maritime, le rail et les
expéditions de colis.

a. Avec les méthodes de transport de fret maritime en conteneurs de groupage (Less-
Than-Container-Load, LCL) vs en contenants complets (Full Container Load, FCL),
des ajustements supplémentaires dans le design de 1’emballage peuvent étre
nécessaires.

b. Les conditions météorologiques et les méthodes de gestion du fret dans différentes
parties du monde exigent des protections supplémentaires face aux éléments.

c. Le fournisseur doit s’assurer que le produit et I’emballage sont correctement protégés
de ’humidité en y incorporant des inhibiteurs de corrosion volatils (Volatile Corrosion
Inhibitor, VCI), des dessicatifs et en appliquant une méthode de fermeture appropriée.
Une attention particuliere doit €tre portée a la prévention de la « pluie de conteneurs »
ou de la condensation excessive, lors de I’expédition de fret maritime.

d. Les méthodes de fermeture doivent inclure la couverture et/ou le scellement de la
charge unitaire avec un sac plastique ou un film étirable d’emballage. Ce point est
particuliérement important lorsque des méthodes de transport LCL sont utilisées.
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Le fait de s’écarter du mode de transport normal peut nécessiter des mesures supplémentaires.

a. Le fournisseur peut étre tenu de « suremballer » la charge unitaire pour assurer une
piece de qualité jusqu’au point d’utilisation.
b. Cette exigence s’applique également aux transitaires internationaux de Cummins.

5.12. Expéditions de matiéres et marchandises dangereuses

Le fournisseur doit comprendre et se conformer aux réglementations applicables en matiere
d’emballage et de transport pour les régions du monde a travers lesquelles ses marchandises
seront expédiées.

5.13. Emballage des expéditions d’essai

Des essais d’emballage peuvent étre exigés par le représentant de I’emballage du site de réception
Cummins pour confirmer la ou les proposition(s) d’emballage du fournisseur, comme défini par
la soumission PDS du fournisseur. Le fournisseur doit fournir un préavis de coordination de
I’expédition/la livraison et de suivi. La planification et la coordination de I’expédition d’essai
doivent comprendre :

une étiquette d’identification de 1’expédition d’essai qui doit consister en une étiquette blanche
simple d’environ 216 mm x 279 mm (8,5 po x 11 po), comme I’illustre I’échantillon de la Figure 9 :
Etiquette d’identification des expéditions d’essai.

TEST PACKAGE
HOLD
IN RECEIVING AREA
NOTIFY
PHONE

Figure 9 : Etiquette d’identification des expéditions d’essai

La notification préalable adressée au représentant de I’emballage doit renfermer les éléments

suivants :
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les photos de I’emballage avant I’expédition ;
la quantité expédiée ;

le formulaire PDS ;

la date de livraison prévue ;

I’indication du transporteur ;

le connaissement et/ou le numéro de suivi.

o ae o

5.14. Exigences relatives au connaissement et a la documentation du processus
d’emballage

Le fournisseur doit établir et maintenir un document intitulé « Processus d’emballage » reliant le
numéro de la piece Cummins aux composants d’emballage requis (nomenclature des piéces) et
aux instructions de travail.

Le document Processus d’emballage doit :

a. utiliser le numéro de la piece Cummins comme référence principale ;

b. inclure les numéros des pieces et les quantités de I’emballage et les descriptions de tous
les composants d’emballage nécessaires pour assembler la charge unitaire ;

c. comprendre la séquence des opérations d’emballage en tenant compte de I’orientation
des pieces et du calage, et de la configuration de la palettisation ;

d. établir I’orientation du conteneur de manicre a ce que toutes les étiquettes possibles du
conteneur soient visibles autour du périmetre de la charge unitaire.

Le document Processus d’emballage et Instructions de travail doit étre sous controle
documentaire et facilement accessible a 1’opérateur d’emballage du fournisseur et a Cummins
sur demande.

5.15. Plan d’emballage

Une representation graphique ou un « Plan d’emballage » n’est pas exigé(e), mais fait partie de
la vision de Cummins qui vise a I’excellence fonctionnelle des emballages des fournisseurs. Un
« Plan d’emballage » fonctionnellement excellent, en plus des exigences ci-dessus, inclurait les
¢léments suivants dans un format isométrique éclaté (voir la Figure 11 Exemple de Plan
d’emballage) :

a. la description de la piéce (son nom) ;
b. le calage* (le cas échéant) — avec description annotée ;
c. Dorientation des pieces — telles qu’elles ont été emballées, y compris 1’interface avec le
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calage (le cas échéant) ;
I’orientation des piece — a I’emplacement de 1’étiquette du conteneur principal ;

@

le conteneur principal — avec description et SPQ annoté ;

f. la configuration de la palettisation de la charge unitaire avec indication de
I’emplacement de I’étiquette ;

g. les dimensions et poids de référence des composants d’emballage ;

h. le niveau de révision du Plan d’emballage/la date de chaque document.
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Figure 10 : Exemple de Plan d’emballage

5.16. Normes des essais d’emballage

Le fournisseur doit garantir que les performances d’emballage des pieces respectent les exigences
de Cummins. Cummins n’impose généralement pas aux fournisseurs de procéder a des essais de
validation en laboratoire de leurs emballages. Cummins recommande, et est susceptible de
requérir, en particulier pour les pieces critiques, coliteuses, sensibles ou fragiles, la réalisation
d’essais dans un laboratoire spécialisé certifi¢. La décision de procéder a des essais de validation,
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le choix de la norme de test appropriée et le niveau d’assurance offert relévent de la responsabilité
du fournisseur. Les performances d’emballage relévent de la responsabilité du fournisseur, quel
que soit le mode de transport, avec ou sans PDS approuvé. Cela inclut tous les colis qui ont
précédemment été expédiés avec succes.

6. Emballage consigné dédié
6.1. Introduction

Les conteneurs consignés sont utilisés pour maximiser 1’économie du flux de produits entre le
fournisseur et les usines de fabrication Cummins. Ainsi, ces conteneurs sont utilisés pour réduire
I’'usage collectif d’emballages jetables et progresser dans I’atteinte de nos initiatives
environnementales partagées. Bien qu’il s’agisse d’une ambition, le programme de conteneurs
consignés n’a pas pour objectif spécifique d’éliminer entierement 1’utilisation des matériaux a
usage unique en conjonction avec I’utilisation des conteneurs consignés. Dans certains cas, du
bois de calage et/ou des sangles jetables peuvent étre nécessaires pour une utilisation appropriée,
efficace et économique du conteneur.

6.2. Politique relative aux emballages consignés

Pour s’assurer que les expéditions de produits sont ininterrompues, le fournisseur doit toujours
avoir une solution d’emballage jetable en place, conforme a la méme conteneurisation et
configuration que celles de I’emballage consigné.

En AUCUN cas le fournisseur ne doit acheter des conteneurs consignés en ayant pour intention
qu’ils soient utilisés pour approvisionner Cummins, ou en pensant &tre remboursé pour une telle
dépense, sans avoir obtenu par écrit 1’autorisation expresse du représentant de 1’emballage
responsable du site de réception Cummins et du responsable de 1’approvisionnement Cummins.

Le représentant de I’emballage du site de réception Cummins responsable sera la seule source
acceptable pour approuver et valider toutes les propositions d’emballages consignés en fonction
du cott total de propriété. A moins qu’ils ne soient fournis par nos fournisseurs, les conteneurs
consignés sont des actifs détenus par Cummins et sont comptabilisés en tant que tels.

6.3. Justification de I’emballage consigné

La justification de I’emballage consigné est fonction de plusieurs variables en matiére de cotit, y
compris, mais sans s’y limiter, le colt de I’emballage a usage unique, la logistique et
I’investissement. Les conteneurs consignés ne sont considérés comme une alternative viable vs
les emballages a usage unique qu’aprés une analyse approfondie des cofits, du retour sur
investissement (RSI) et de I’impact environnemental.
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Remarque : Les fournisseurs de Cummins doivent participer activement a la fourniture des
données requises pour effectuer 1’analyse de justification.

6.4. Financement et propriété des emballages consignés

6.4.1. Propriété

a. La méthode préférée de Cummins consiste pour le site de réception Cummins a
posséder/louer I’emballage consigné.

b. Les emballages consignés appartenant au fournisseur peuvent étre une alternative
acceptable, mais ils doivent étre négociés et convenus par le site de réception
Cummins.

6.4.2. Financement/Achats

La méthode d’investissement dans I’emballage consigné est déterminée par le site de réception
Cummins et est généralement étayée par une réduction du prix des composants du fournisseur.

6.5. Responsabilité de Cummins

6.5.1. Cummins déterminera la viabilité¢ du programme d’emballages consignés et
la partie responsable de fournir la flotte de conteneurs.

65.1.1.  Le fournisseur ne doit pas supposer que le « conteneur » consigné implique le
retour du
calage. Dans certains cas, des conteneurs consignés peuvent étre fournis en estimant que le
fournisseur fournira un calage a usage unique.

65.12.  Pour les emballages consignés appartenant a Cummins, I’ingénieur d’emballage
de Cummins
dirigera le développement et la validation des conteneurs/calages.

65.13.  Pour les emballages consignés appartenant au fournisseur, le fournisseur dirigera
le développement et la validation des conteneurs/calages.

65.14.  Les conteneurs consignés doivent étre équipés de panneaux-, porte- ou clips-
étiquettes, en fonction
de la taille et du type de conteneur.
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65.1.5.  Le parc de conteneurs consignés de Cummins peut étre géré par un fournisseur
tiers de
services logistiques (Third-Party Logistics, 3PL). La taille du parc de conteneurs consignés et le
Plan logistique des conteneurs seront convenus conjointement entre le fournisseur Cummins, le
site de réception Cummins et le fournisseur 3PL, le cas échéant.

6.5.1.6 Un Plan logistique de conteneur doit fournir la définition des éléments suivants,
comme convenu
entre le fournisseur et I’entité de réception Cummins :

la configuration ou méthodologie de retour des cales ;
I’utilisation des capacités de démontage et de la configuration de retour ;
la fréquence/le Plan de nettoyage et de maintenance du conteneur ;

le Plan d’¢élimination, de stockage/réapplication du conteneur a la fin du programme.

oo

6.5.2. Cout logistique

Tous les cotits logistiques d’entrée et de retour relévent de la responsabilité du site de réception
Cummins, sauf mention contraire figurant dans 1’Accord de chaine d’approvisionnement entre
Cummins et le fournisseur. L’exception connue a cette politique est en cas de situation de fret
accéléré dans laquelle le fournisseur est fautif. Dans ce cas, le fournisseur sera responsable
d’assumer lesdits colts.

6.5.3. Maintenance du conteneur consigné

Pour les conteneurs consignés appartenant a Cummins, le site de réception Cummins ou le
fournisseur 3PL est responsable de 1’exécution de I’entretien et du nettoyage réguliers des
conteneurs, sauf si d’autres dispositions sont indiquées dans le Contrat d’emballage consigné
conclu entre le fournisseur et Cummins.

6.6. Responsabilités du fournisseur

La maintenance, le nettoyage, le remplacement et 1’achat de conteneurs supplémentaires en
raison de la demande relévent de la responsabilité du propriétaire de I’emballage consigné. Les
fournisseurs de Cummins sont tenus de participer activement a la gestion de la flotte des
conteneurs consignés.

6.6.1. Exigences a caractere général

Les fournisseurs doivent se conformer aux exigences a caractére général suivantes lorsque les
conteneurs sont sous leur controle et/ou en leur possession :

a. Ils ne doivent utiliser des conteneurs que pour I’expédition des pieces Cummins et le
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site pour lesquels ils sont prévus.

b. IIs doivent les protéger contre le vol et I’utilisation abusive en s’assurant que les
conteneurs consignés sont manipulés correctement et toujours sécurisés.

c. lIls doivent fournir un espace propre, sec et organisé pour le stockage des conteneurs qui
n’exposera pas ceux-ci a I’environnement et avec un acces et une visibilité immédiats
pour faciliter I’inventaire physique sur demande.

6.6.1. (suite)

d. Ils doivent s’assurer que les conteneurs consignés ne sont pas utilisés pour des travaux
en cours (work-in-process, WIP), a long terme, ou selon des modalités qui prolongent
les jours d’utilisation du conteneur au-dela du temps de possession ou des jours
« flottants » autorisé(s) convenu(s).

e. Les fournisseurs doivent avoir une solution d’emballage a usage unique de secours et
respecter les mémes parametres que ceux de I’emballage consigné (encombrement,
quantité).

f. Les fournisseurs doivent avoir un document PDS approuvé pour I’emballage consigné
et I’emballage a usage unique de secours.

g. Lorsque le besoin d’emballages a usage unique de secours est directement attribuable
au fournisseur qui néglige de respecter les jours flottants convenus, le fournisseur
assumera le cotlit de I’achat des matériaux d’emballage a usage unique et tous les frais
supplémentaires associés a la livraison en temps utile des pieces sur le site Cummins.

h. Ils doivent fournir un préavis de six (6) mois au(x) site(s) de réception Cummins en cas
de changements de volume ou de logistique qui auront un impact sur les jours flottants
et/ou les exigences relatives a la taille de la flotte convenu(e)s.

i. Ils ne doivent pas modifier les conteneurs de quelque maniére que ce soit.

j. Ils doivent appliquer des étiquettes d’expédition sur les conteneurs aux emplacements
désignés, en utilisant les méthodes indiquées (panneau-, porte-, clips-étiquettes).

k. Ils ne doivent pas appliquer d’autres étiquettes ou marques, ou défigurer les conteneurs
d’aucune maniere.

l. Lorsque Cummins le demande, les fournisseurs sont tenus de suivre les conteneurs au
niveau de la transaction de réception et d’expédition.

m. Sur demande de Cummins, le fournisseur est tenu d’effectuer un rapprochement
d’inventaire des conteneurs attribués, a une fréquence convenue avec le site de réception
Cummins ou le fournisseur 3PL.

n. IIs se verront facturer des frais pour la perte de conteneurs jugée étre le résultat de
mauvaises pratiques ou de la négligence de la part du fournisseur.
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o. Le fournisseur peut étre tenu de stocker des conteneurs au cours des périodes de
demande réduite et a la fin du programme en attendant I’établissement du Plan de
réapplication/d’¢limination, pour la période convenue entre le fournisseur et le site de
réception Cummins.

6.6.2. Maintenance et nettoyage du conteneur consigné

Pour les conteneurs consignés appartenant a Cummins, le site de réception Cummins ou le
fournisseur 3PL est responsable de ’exécution de I’entretien et du nettoyage réguliers des
conteneurs, sauf si d’autres dispositions sont indiquées dans le contrat conclu entre le fournisseur
et Cummins.

Les fournisseurs sont tenus de :

a. 1isoler tous les conteneurs endommagés ou suspects ;

b. identifier tous les conteneurs endommaggs ou suspects a I’aide des propres étiquettes
de matériau non conforme du fournisseur ;

c. inclure des informations détaillées spécifiques concernant le type de défaut et
I’emplacement, sur le conteneur ;

d. retourner immédiatement les conteneurs endommagés ou suspects vers le site de
réception Cummins ou le fournisseur 3PL.

Les fournisseurs sont susceptibles de se voir facturer le cotit de la maintenance lorsqu’il est établi
de maniere irréfutable que le dommage ou le défaut est dii a la négligence du fournisseur et/ou
de ses représentants.

Les fournisseurs doivent confirmer que toutes les ¢étiquettes d’identification des
expéditions/pieces périmées ont été retirées, et que les conteneurs sont exempts de débris et en
bon état de fonctionnement.

Pour les conteneurs consignés appartenant au fournisseur, le fournisseur est responsable de
I’exécution de I’entretien et du nettoyage réguliers des conteneurs, sauf si d’autres dispositions
sont indiquées dans le contrat conclu entre le fournisseur et Cummins.
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7. Spécifications relatives aux étiquette d’expédition/des pieces a
code-barres

7.1. Objectif

Normaliser les exigences concernant I’identification des matériaux emballés du point d’origine
au point d’utilisation.

7.2. Champ d’application

Ces exigences s’appliquent a toutes les piéces et/ou matériaux de production, y compris les
¢chantillons expédiés vers toutes les usines de fabrication mondiales de Cummins. Ces exigences
ne s’appliquent pas aux pleces nouvelles et réusinées et ne concernent pas 1’identification du
contenu qui peut étre exigée en raison des tarifs en vigueur, les instructions de manutention
particulieres ou I’étiquetage des matiéres dangereuses.

7.3. Introduction

Le format d’étiquetage préféré de Cummins est ODETTE. A I’origine, le format Odette a
principalement été utilisé en Europe, mais il a depuis été adopté par de nombreux fournisseurs
automobiles mondiaux. Une autre étiquette acceptable est celle conforme a la Norme d’étiquette
d’identification des piéces/d’expédition AIAG (Automotive Industry Action Group — Groupe
d’action de I’industrie automobile). Le format d’étiquette héritée Cummins est basé sur le format
AIAG B-3 (voir la Figure 15 : Etiquette héritée Cummins avec poids brut et pays d’origine, a la
page 41 ci-dessous), et plusieurs sites ont adopté des versions ultérieures. Reportez-vous aux
Exigences d’emballage spécifiques a chaque site pour plus de détails et soumettez un exemple
d’étiquette d’emballage par le biais de la Fiche de données d’emballage (PDS) pour approbation.

Ces ¢étiquettes sont congues pour améliorer la productivité des fournisseurs et des clients ainsi
que les contrdles des fournisseurs et des clients en permettant une saisie efficace des données
pour les évaluations de production, les entrées/sorties d’entrepot, les inventaires tournants, la
génération d’expéditeurs, les réexpéditions, le contrdle des transferts de fret, la réception et autres
controles des stocks. Le fournisseur doit s’efforcer au mieux de fournir des étiquettes a code-
barres qui répondent a ces spécifications.

Le fait de ne pas utiliser les formats d’étiquetage présentés dans ce document peut entrainer
I’émission d’un rapport MNC ou d’une demande SCAR, impliquant des frais administratifs, des
frais supplémentaires (déterminés par le Groupe Qualité Cummins) et des notes PPM par rapport
a la notation de la qualité des fournisseurs.
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7.4. Glossaire des termes spécifiques a I’étiquette

a. Article : Un seule élément de matériau acheté, fabriqué et/ou distribué.

b. Emballage de quantité standard : Un emballage qui renferme toujours une quantité
standard d’articles similaires.

c. Emballage de quantité non standard : Un emballage qui renferme des quantités variables
d’articles similaires.

d. Emballage d’articles similaires : Un emballage qui renferme uniquement des articles
similaires, c.-a-d. les mémes numéros de picces/d’articles.

e. Emballage d’articles divers : Un emballage qui renferme des articles ayant des numéros
de pieces/d’articles différents.

f. Sous-emballage : L’un des emballages plus petits (pouvant étre un emballage de
quantité standard ou non standard) qui fait partie d’un plus grand emballage de
plusieurs articles.

g. Emballage d’expédition : Un emballage utilisé pour expédier des articles d’une usine a
une autre, pouvant €tre n’importe lequel des emballages décrits ci-dessus.

h. Etiquette : Une carte, une bande de papier, etc. qui comporte une inscription et qui est
attachée a un objet pour indiquer sa nature, son contenu, son propriétaire, sa
destination, etc.

i. Etiquette cartonnée : Une étiquette qui est suspendue a un objet, généralement avec un
fil placé a travers un ceillet renforcé dans 1’étiquette/1’ étiquette cartonnée.

j. Etiquette d’identification de I’expédition/des piéces : Une étiquette utilisée pour
identifier le contenu d’un emballage d’expédition.

k. Etiquette principale : Une étiquette utilisée pour identifier et résumer le contenu total
d’un emballage d’expédition.

l.  Etiquette de chargement mixte : Une étiquette utilisée pour désigner le contenu mixte de
la méme charge unitaire.

7.4. Glossaire des termes spécifiques a I’étiquette (suite)

m. Emballage, colis ou charge : Une unité assurant la protection et le confinement des
articles, ainsi qu’une facilit¢ de manutention manuelle ou mécanique. Exemples de
contenants ou d’emballages : sacs a usage unique, cartons, cartons sur palettes, caisses-
palettes, bacs métalliques et racks/patins métalliques.

n. Code du lieu de réception : Un code unique que Cummins attribue a chaque
emplacement de quai de réception de I’usine (par ex. R/L 022 pour 'usine du site
Columbus Midrange Engine)
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o. Poids net. : Poids total du produit contenu uniquement dans I’emballage.
p. Poids brut : Poids total de 1’unité d’expédition, y compris le produit, I’emballage et le

matériau de calage. Poids brut = Poids net + poids de I’emballage et du calage.

7.5. Taille et matériau de I’étiquette d’identification de I’expédition/des piéces

La taille de I’étiquette et les dimensions du champ Zone de données de I’étiquette doivent Etre
celles indiquées sur la Figure 11 : Dimensions de I’étiquette Odette/étiquette d’identification des
pieces et Figure 12 : Dimensions de I’étiquette héritée/Etiquette d’identification des pieces

Cummins.

Le papier d’étiquette doit étre blanc avec impression en noir. Les types d’étiquettes adhésives
peuvent étre sensibles a la pression ou en papier gommeé si I’adhérence au substrat de ’emballage
est assurée et que la surface de 1’étiquette est lisse. Si 1’étiquette spécifiée ne peut pas étre apposée
sur I’emballage/le conteneur en raison de la taille ou de la conception du conteneur, des
dispositions spéciales seront nécessaires. (Voir la Section 7.7. Etiquettes spéciales, a la page 43).
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Figure 11 : Dimensions de I’étiquette Odette/étiquette d’identification des pieces
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Figure 12 : Dimensions de I’étiquette héritée/étiquette d’identification des pieces Cummins

7.5.1. Taille et matériau de 1’étiquette en carton, étiquette d’identification de

I’expédition/des pieces

La taille de I’étiquette en carton doit étre la méme que celle décrite ci-dessus, plus le matériau
nécessaire pour ajouter un ceillet renforcé a I’étiquette en carton. L’étiquette en carton doit €tre
suffisamment durable pour assurer la lisibilité a sa destination. (Voir la Figure 13 : Etiquette en
carton/étiquette d’identification de 1I’expédition/des pieces, page 40).
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Figure 13 : Etiquette/Etiquette en carton d’identification de 1’expédition/des pieces
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Figure 14 : Format Odette avec emplacement des données du pays d’origine
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Figure 15 : Etiquette héritée Cummins avec poids brut et pays d’origine

Le numéro de piece, la quantité, le numéro du fournisseur, le quai de chargement/lieu de
réception et le numéro de série de I’étiquette doivent étre inclus sur chaque étiquette dans les
zones de données désignées et doivent étre affichés a la fois en caracteres lisibles a I’ceil nu et
en symboles de code-barres. Le numéro de bon de commande figurant sur les étiquettes des
cartons individuels peut constituer une exception si vous tirez un produit emballé étiqueté du
stock que vous expédiez vers plusieurs sites Cummins. Cependant, 1’Etiquette principale doit
afficher le bon de commande en caracteres lisibles a 1’ceil nu et en symboles de code-barres. La
longueur des données peut varier.
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Conformé le symbole de code-barres ne doit pas dépasser une
N° DE PIECE p 13 mm (0,5 po) ment & Client X X V! pas dep:
761 longueur de 140 mm (5,5 po).
Lorsque I'unité de mesure est indiquée en piéce,
. Client sur la aucune notation n’est requise. Lorsque I'unité de
Conformé base de la mesure n’est pas indiquée en piéce (par ex. kg [livre]
QUANTITE Q 13 mm (0,5 po) ment 3 X X - st pa 9 piece Ip 8 ’
761 PDS paires, métre [pied], etc.), elle doit étre notée en
o approuvée quantité lisible a I'ceil nu et d’'une hauteur minimale de
5mm (0,2 po).
Conformé
N° DE BON DE N .
COMMANDE K 5mm (0,2 po) ment a Client X X
7.6.1
Conformé
L?URNISSEUR Vv 5mm (0,2 po) ment a Client X X
7.6.1
Conformé Parfois appelé la Notification d’expédition préalable
SERIE S 5mm (0,2 po) ;n:nlt @ Fournisseur X X (Advanced Shipment Notification, ASN)
Nu‘mero de série M 5 mm (0,2 po) X
unique
Réceptionnaire Aucun 5mm (0,2 po) Aucun Client X C’est I’adresse physique de I’expédition
L’étiquette ODETTE comporte une cellule spécifiée en
QUAI DE . haut/a droite de I'étiquette. Toutes les étiquettes
CHARGEMENT Aucun 13mm (0,5 po) Aucun Client X X X X héritées Cummins ont les informations dans la cellule
spéciale en bas/a droite de la publicité spécifiée R/L.
Conformé
AVIS N 5mm (0,2 po) ment a Client X
7.6.1
L’étiquette ODETTE comporte une cellule spécifiée dans
la partie supérieure/droite de I'étiquette. Toutes les
ADRESSE DU . . " c
Aucun 5mm (0,2 po) Aucun Fournisseur X X X X autres doivent figurer dans la cellule SERIE, sous le
FOURNISSEUR X .
code-barres et doivent avoir une hauteur de 2,5 mm
(0,1 po).
POIDS NET Aucun 5 mm (0,2 po) Aucun Fournisseur X
POIDS BRUT Aucun 5 mm (0,2 po) Aucun Fournisseur X X X X Nouve!le exigence sur les étiquettes héritiéres
Cummins
NOMBRE DE Aucun 5mm (0,2 po) Aucun Fournisseur X
BOITES
DESCRIPTION Aucun 2,5mm (0,1 po) Aucun Fournisseur X X X X L’étiquette ODETTE comporte une cellule spécifiée dans
la partie centrale/droite de I'étiquette. Toutes les
étiquettes héritées Cummins ont les informations dans
la cellule spéciale en bas/a droite. Description devant
étre identique a celle du schéma du fournisseur
N2 DE PIECE DU A 5mm (0,2 po) Conformé Fournisseur X Informations facultatives. L’étiquette ODETTE
FOURNISSEUR confir ment a comporte une cellule spécifiée dans la partie
mer 7.6.1 centrale/droite de I'étiquette. Toutes les étiquettes
héritées Cummins ont les informations dans la cellule
spéciale en bas/a droite. Si un code-barres est utilisé,
les codes d’identifiants réservés doivent étre utilisés.
DATE Aucun 5mm (0,2 po) Aucun Fournisseur X Format de date selon les exigences du client.
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CHANGEMENT
ENG

Aucun

5mm (0,2 po)

Aucun

Fournisseur

PAYS D’ORIGINE

Aucun

5mm (0,2 po)

Sans
objet

Fournisseur

Code Alpha-2 selon 1SO 3166

VERSION DU
BON DE
COMMANDE N°

5K

2,5mm (0,1 po)

Conformé
ment a
7.6.1

Client

Utilisé principalement avec une commande générale et
le site de réception spécifie un numéro de version.

Figure 16a : Tableau d’identification de 1’étiquette
7.6. Symbologie du code-barres

7.6.1. Codes d’identifiants des étiquettes

Un code d’identification des données en premiére position apreés le code de démarrage du
symbole de code-barres doit étre utilisé pour identifier les informations a suivre. Ce caractére ne
doit pas étre inclus dans la ligne lisible a I’ceil nu mais est affiché dans les caractéres lisibles a
I’ceil nu sous le titre de la zone de données appropriée. Il n’est pas recommandé d’utiliser des
symboles de code-barres supplémentaires sur les colis d’expédition, bien que cela puisse €tre
appropri¢ dans certains cas. Pour éviter de lire des données erronées dans un systéme, et pour
différencier parmi tous les symboles de code-barres, tous les symboles de code-barres ajoutés
placés sur I’étiquette d’identification de 1I’expédition/des pieces doivent avoir des identifiants de
données. Tout symbole de code-barres ajouté placé ailleurs sur un colis d’expédition doit
¢galement renfermer un identifiant de données. Les codes des identifiants de données sont
répertoriés dans les Figures 16a et 16b : Tableaux d’identification des étiquettes.

Notez que les identifiants « D » et « E » sont réservés pour les attributions aux données dont
peuvent se charger les sites du client et du fournisseur. Si un fournisseur ou un client souhaite
attribuer des identifiants différents a plus d’un article de données, des identifiants de données
doubles peuvent étre utilisés, par ex. « EA » pour le numéro de produit du fournisseur, « EB »
pour le numéro de I’inspecteur du fournisseur, etc.

Tous les codes-barres doivent refléter le Code 39

7.6.2. Chiffres de controle
Les chiffres de contrdle ne doivent pas étre ajoutés dans les codes-barres.

7.6.3. Exigences relatives a I’assurance qualité
Il incombe au fournisseur de fournir des étiquettes a code-barres conformes a ces spécifications.
Un équipement est disponible pour vérifier que les symboles de code-barres répondent a ces

exigences. Les solutions d’étiquetage a codes-barres sont disponibles en ligne en achetant les
logiciels ou services adéquats pour imprimer les étiquettes afin de minimiser les cofts
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d’investissement en matériel.

7.7. Ktiquettes spéciales

Bien que ces spécifications couvrent la plupart des situations, dans certaines circonstances, les
exigences peuvent dicter des accords particuliers entre les clients et les fournisseurs. Il est
nécessaire de s’efforcer de réduire ces occurrences de manicre a ne pas ajouter des cofits et de la
complexité aux processus.

Les emballages d’articles mixtes et les emballages multiples sont les deux (2) cas ou des
étiquettes spéciales peuvent étre requises afin de faciliter leur traitement. Elles ne doivent étre
utilisées qu’en cas d’accord mutuel entre le fournisseur et le client.

7.7. Etiquettes spéciales (suite)

Lorsque des numéros de plusieurs pieces ou apparié€es sont expédiés dans le méme conteneur, les
numéros de pieces lisibles a 1'ceil nu pour chaque piece emballée doivent étre imprimés dans la
zone Numéros de piéces et les symboles de code-barres pour ces numéros de pieces ne doivent
pas étre imprimés. Si la quantité de pieces est la méme pour chaque numéro de picce, cette
quantité doit étre indiquée dans le bloc Quantité et un code-barres doit étre inclus. Si les quantités
sont variables, la quantite de chaque piece doit étre 1nd1quee dans le bloc Quantité et le code-
barres doit étre omis. (Voir la Figure 17 : Etiquette spéciale, a la page 44).

{N;'DE PIECI5202 667 202 668 POIDS BRUT [PaYs D'ORIGINE
202669 202663 23 | U S
e 8 « P

[ L

FOURNISEEUR N 16333 Version du bon de
commande n° : 98712365
LA LR

SERIE R/L 031 LISTE DES

\IIIIIIIIIIIIIIIIIII

HOM DU FOURNISSEUR ET ADRES5E DE CE LIEV

Figure 17 : Ethuette spéciale
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7.7.1. Emballages de plusieurs articles similaires

Une Etiquette principale, conforme a la Figure 18 : Etiquette principale doit étre utilisée lorsque
I’ensemble du contenu d’un emballage d’articles similaires doit étre identifié. Chaque sous-
emballage de I’emballage de plusieurs articles doit étre identifié en utilisant une étiquette
d’identification de I’expédition/des pieces. L’ensemble de I’emballage de plusieurs articles doit
étre identifié en apposant une Etiquette principale sur les deux (2) c6tés de la charge unitaire.
Dans la mesure du possible, I’¢étiquette devrait étre placée sur I’emballage de maniere a pouvoir
la jeter lorsque 1I’emballage se brise (par ex. en accrochant 1’Etiquette principale au cerclage, au
film étirable, au film rétractable, ou a I’extérieur du carton de suremballage de la palette).

7.7.1. Emballages de plusieurs articles similaires (suite)

En haut de cette étiquette, 1’en-téte « Etiquette principale » doit étre imprimée en gras avec des
caracteres de 25,4 mm (1"). Le format de 1’étiquette doit étre conforme aux spécifications de
I’étiquette d’identification de 1’expédition/des pieces, sauf que I’identifiant des données pour le
numéro de série doit &tre (M) au lieu de (S). Le numéro de série, précédé d’un « M » au format
code-barres, doit étre un numéro unique et ne doit pas étre réutilisé au cours de ’année. La
quantit¢ mentionnée sur 1’Etiquette principale doit correspondre au total de tous les sous-
emballages.

Le numéro de bon de commande est un champ requis par Cummins Inc. pour I’« Etiquette
principale ». Le numéro de bon de commande sous forme lisible a I’ ceil nu doit faire au minimum
0,2 pouce (5 mm) de haut. Le symbole sous forme de code-barres du numéro de bon de
commande doit se trouver directement sous les caractéres lisibles a 1’ceil nu et doit avoir une
hauteur minimale de 13 mm (0,5”). La longueur maximale prévue pour le numéro de bon de
commande est de huit (8) caracteres, plus I’identifiant de données (K).
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Figure 18 : Etiquette principale

7.7.2. Charges avec articles mixtes

Les charges avec articles mixtes doivent étre accompagnées d’une étiquette indiquant « Mixed
Load » (Charge mixte) en gras dans une police de 1,0 pouce (25,4 mm), apposée a un
emplacement visible sur I’emballage/le contenant. Deux conceptions d’étiquettes alternatives
sont spécifiées : une étiquette générique destinée a alerter le site que la charge renferme des
matériaux mélangés et une autre étiquette qui identifie le fournisseur et les informations de série.

Chaque sous-emballage ou article doit étre identifié en utilisant une étiquette d’identification de
I’expédition/des piéces, comme indiqué ci-dessus.

Voir la Figure 19 : Exemples d’étiquettes des charges mixtes, a la page 46.
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Figure 19 : Exemples d’étiquettes des chargements mixtes

Etiquette d’identification des charges mixtes Etiquette d'identification des charges mixtes avec
géneérique champs de données fournisseur et série

MIXED LOAD MIXED LOAD

SUPPLIER 046068722
@ nAmina

21103
inm

7.7.3. Emplacement de I’étiquette

Des illustrations des emballages d’expédition les plus courants et des emplacements
d’étiquettes recommandés sont présentées a la Figure 20A : Exemples d’emplacement
d’étiquette, Figure 20B : Exemples d’emplacement d’étiquette et laFigure 20C : Exemples
d’emplacement d’étiquette. Dans la plupart des cas, deux étiquettes sont spécifiées. Le bord
inférieur de 1’étiquette doit étre parallele a la base de I’emballage/du contenant.

Pour faciliter la lecture automatique des symboles de code-barres, le bord supérieur de
I”étiquette ne doit pas étre a moins de 0,5 pouce a partir du haut du contenant, dans la mesure
du possible. Les étiquettes enveloppantes sont acceptables dans la mesure ou les zones de
silence sont conformes aux spécifications.

Numéro de version actuelle Niveau de révision de la

212023-050 Norme Page 49 de 83
003

DOCUMENT CONFIDENTIEL DE CUMMINS
Le présent document (et les informations qu’il renferme) est CONFIDENTIEL ET EXCLUSIF et ne doit pas étre divulgué a autrui au format
papier ou électronique, reproduit par quelque moyen que ce soit, ou utilisé pour quelque raison que ce soit sans avoir obtenu 1’accord écrit de
Cummins Inc.




Normes techniques

Nom

NORME MONDIALE D’EMBALLAGE — PIECES DE PRODUCTION

Numéro des Normes
techniques

Identifiant SPECIFICATION DE FABRICATION USINE (ARTICLE)

19041

Boite ou carton
Des étiquettes identiques
doivent étre apposées sur
deux (2) cotés adjacents
(les étiquettes
enveloppantes sont
acceptables).

Cartons/Caisses sur
palette

Chaque carton/caisse doit
étre étiqueté
individuellement, comme
indiqué ci-dessus. Des
Etiquettes principales ou
des Etiquettes de charge
mixte doivent étre
utilisées, comme indiqué
ci-dessus.

Fiits, barils ou
emballages cylindriques
Des étiquettes identiques
doivent étre apposées sur
le c6té, en haut et au
centre.

Figure 20A : Exemples d’emplacement d’étiquette
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Balles
Des étiquettes identiques

deux coOtés adjacents.

doivent étre apposées sur

Paniers/Contenants
grillagés
Des étiquettes identiques
doivent étre apposées sur
deux cotés adjacents.

Bac métallique
Accrocher une étiquette
carton sur une piece visible
pres de la partie supérieure
ou utiliser un porte-
étiquette.

Caisse-/Bac-palette
Des étiquettes identiques
doivent étre apposées sur
deux (2) cotés adjacents
(les étiquettes
enveloppantes sont
acceptables).

g LR

Emballage télescopique
ou mis en place

Des étiquettes identiques
doivent étre apposées sur
deux (2) cotés adjacents de
la boite extérieure.
Certaines applications
peuvent nécessiter
I’étiquetage des
pieces/boites dans les
emballages extérieurs.

Lot
Des étiquettes identiques
doivent étre placées a
chaque extrémité du lot en
utilisant des étiquettes en
carton, comme indiqué ci-
dessus.

Figure 20B : Exemples d’emplacement d’étiquette
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Sac Rouleau ) Rack

Placer une (1) étiquette au Accrocher une (1) étiquette | Etiqueter une (1) piece

centre, sur la face du sac. en carton a 51 mm (2,0") visible pres de la partie

de I’extrémité du matériau. | supérieure ou utiliser un
porte-Etiquette.

Figure 20C : Exemples d’emplacement d’étiquette

8.

Ergonomie et durabilité

Les directives suivantes doivent étre utilisées pour définir la bonne taille du contenant, le type, et
I’orientation des picces, et I'ergonomie.

a. Les méthodes de conteneurisation et d’emballage doivent optimiser la densité de
I’emballage en tenant compte de la qualité des pieces, de I’ergonomie et du cotit. La
Norme ergonomique de Cummins renferme toutes les directives relatives a la
conception ergonomique. Contactez le représentant de I’Hygiene, sécurité et
environnement (HSE) de Cummins pour plus d’informations.

b. L’orientation des pi¢ces pour une présentation ergonomique doit optimiser la prise, le
levage, la manutention et le transfert des piéces sur le lieu de travail pour les
opérateurs. Les opérateurs doivent pouvoir saisir et soulever la piece de I’emballage
tout en maintenant des postures neutres.

c. L’orientation des pieces dans le contenant doit utiliser I’emplacement relatif par rapport
a I’étiquette du contenant comme référence pour permettre une présentation cohérente
coté ligne.

d. Les pieces doivent étre présentées dans la méme orientation que lorsqu’elles sont
assemblées ou travaillées pour minimiser la manutention des piéces.
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8. Ergonomie et durabilité (suite)

e. En casde calage nécessaire, son orientation a I’intérieur du contenant doit étre appliquée
de maniére cohérente pour que la relation entre la piece et I’étiquette d’expédition soit
maintenue.

f. Le calage doit inclure la conception du couplage manuel et 1’orientation des poignées
pour permettre une prise en main puissante et des postures neutres. Lorsqu’une poignée
est intégrée, sa longueur idéale est de 5" au minimum et son évidement est de 4,5" au
minimum. Le calage doit étre congu pour permettre un acces manuel afin de saisir
correctement les pieces. Lors de la conception d’un espace pour introduire les mains, il
convient de prévoir le port de gants.

g. Le calage doit étre utilisé pour empécher que les pieces ne se déplacent.

h. 1l est préférable d’utiliser des contenants manipulés manuellement lorsqu’un avantage
ergonomique peut étre obtenu en réduisant la distance de portée ou de levage. Les
contenants manipulés manuellement sont préférables aux emballages de style en vrac
pour leur contribution a la stratégie des petits lots et I’avantage ergonomique d’une
distance de portée et de levage réduite.

i. Tout emballage qui pourrait dépasser les recommandations énoncées en matiere de
poids doit étre congu en tenant compte des aides au levage ou de 1I’équipement.

9. Lectures de référence

Les références suivantes ont ét¢ utilisées dans le cadre de la préparation de cette norme.

a. AIAG B1, Bar Code Symbology Standard (Norme symbologique du code-barres)
b. ANSI ASC X12.3, Data Element Dictionary (Dictionnaire des éléments de données)
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Annexe A : Glossaire des termes d’emballage

Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage

Durée

Définition

3PL

Prestataire de services logistiques tiers

A 4 entrées

Une palette dont la configuration permet 1’insertion et le retrait de
I’équipement de manutention a partir de tous les cotés de la palette.

Adhésifs

Matériaux capables de coller une surface a une autre. Utilisé en lien
avec les cartons : un matériau destiné a coller plusieurs panneaux de
fibres durs, des faces sur un support ondulé pour créer un carton
composite ondulé, les cotés d’une boite qui se chevauchent en
formant le joint du fabricant, ou les rabats lors de la fermeture d’une
caisse américaine.

AIAG

Automotive Industry Action Group (Groupe d’action de I’industrie
automobile)

Panneau d’angle

Panneau de coin ou panneau d’angle utilis€ pour protéger les
produits emballés au cours du stockage ou de I’expédition. Ces
panneaux sont utilisés pour protéger le fret contre les bosses, le
cerclage, le film étirable, et autres dommages liés a 1’expédition et a
la manutention. Egalement utilisés pour améliorer la force
d’empilage.

APQP

Planification avancée de la qualité de la production, processus
méthodique utilisé pour introduire des produits et processus
nouveaux ou modifiés.

Niveau d’assurance

L’intensité du test pour I’emballage basée sur le niveau de
performance de I’emballage recherché. Pour un niveau d’assurance
moyen, on peut utiliser le niveau II avec des intensités de test
moyennes ; pour le plus haut niveau d’assurance, le niveau I ; et
pour le niveau d’assurance le plus bas, le niveau III.

Connaissement

Une liste détaillée d’une expédition de marchandises sous la forme
d’un récépissé donné par le transporteur a la personne qui expédie
les marchandises.
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Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Durée

Définition

Blocs surélévateurs

Espaceurs de plancher rectangulaires, carrés ou cylindriques, ou
blocs placés entre les planchers des palettes ou sous le plancher
supérieur, souvent identifiés par leur emplacement dans la palette
comme blocs d’angle, blocs d’extrémité, blocs de bord, blocs
internes, centraux ou du milieu.

Emballage en vrac

Un contenant dans ou sur lequel plusieurs pieces similaires sont
emballées, utilis¢ comme contenant unique, ne renfermant pas
plusieurs contenants primaires de pieces.

Surfaces de classe « A »

Terme utilisé dans la conception automobile pour décrire un
ensemble de surfaces de forme libre d’une grande efficacité et d’une
excellente qualité.

Mise en caisse fermée

Un contenant avec cadre structurel et ¢léments de panneau fixés
ensemble pour former une enceinte rigide. Les panneaux utilisés
pour créer cette enceinte peuvent étre fabriqués en papier ondulé,
contreplaqué, panneaux de particules orientées (Oriented Strand
Board, OSB), ou tout produit suffisamment résistant pour effectuer
le confinement de produits donnés. Les caisses sont enti¢rement
fermées et peuvent avoir n’importe quelle section (c.-a-d. cotg,
extrémité, dessus, base et cap) amovible pour le remplissage.

Fermeture Un moyen de fermer un contenant pour sécuriser le contenu.

Taille du parc de Nombre de contenants nécessaires pour prendre en charge un flux de
contenants systéme consigné donné depuis et vers le point d’origine.

Cornieres Elément de support structurel placé a I’intérieur ou a 1’extérieur des

coins de la charge unitaire ou du carton pour améliorer la capacité
d’empilage.

Inhibiteurs de corrosion

Un milieu utilisé pour inhiber I’oxydation des métaux ferreux et non
ferreux.

Matériau d’emballage
en carton ondulé

La structure formée en collant une ou plusieurs feuilles de milieu
ondulé cannelé a une ou plusieurs faces plates du panneau intérieur.
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Parfois appelée de maniere inexacte carton.
Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)
Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage (suite)
Durée Définition
Utilisation de cubes L’utilisation de cubes est un terme de I’industrie qui fait référence a

la quantité d’espace total disponible qui est utilisé, exprimée en
pourcentage. Lorsqu’un espace est complétement rempli de produits,
le cube est utilis¢ a 100 %. Ce terme est valable pour le chargement
secondaire, tertiaire ou de camion/contenant.

Site de réception L’emplacement du site Cummins recevant spécifiquement les pieces
Cummins qui sont fournies par le fournisseur.

Inventaire tournant Un inventaire tournant est une procédure de gestion d’inventaire qui
(cycle counting) consiste a compter un petit sous-ensemble d’inventaire a des

intervalles spécifiés pour valider que les inventaires physiques
correspondent aux soldes du systéme.

Panneau de plancher Elément ou composant d’un panneau de plancher, orienté
perpendiculairement par rapport aux chevrons ou au panneau a
chevrons.
Espacement des Distance entre les panneaux de plancher adjacents.

panneaux de plancher

Produits déshydratants | Un agent de séchage utilisé pour réduire rapidement I’humidité a
I’intérieur d’un contenant fermé a une valeur prédéterminée
inférieure, et maintenir ensuite 1’humidité a ce niveau inférieur
pendant un certain temps.

Palette a deux ailes Style de palette qui a des panneaux de plancher supérieurs et
inférieurs qui s’étendent sur les chevrons de la palette.

Calage Dispositifs ou matériaux utilisés pour orienter, sécuriser, et/ou
protéger les marchandises au cours du transport.
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Environnement Etat dans lequel le produit est en mouvement, par ex. lors d’un
dynamique événement de transport de fret.

Emballages a usage
unique

Matériau d’emballage destiné principalement a étre utilisé une seule
fois et a étre ensuite ¢liminé comme suit : réutilisation, recyclage ou
mise au rebut.

Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Durée

Définition

Sécurité-défaut

Méthode de vérification intrinséque d’une erreur d’une action ou
d’un résultat.

Taille de la flotte

Le nombre de jours d’utilisation des contenants dans un systéme de
contenant consigné attribué aux flux de réception combinés du
fournisseur et de Cummins.

Jours flottants

Le nombre de jours d’utilisation des contenants dans un systéme de
contenant consigné attribué spécifiquement aux flux secondaires du
fournisseur.

Encombrement

Les dimensions de longueur et de largeur d’un colis spécifique ou
d’une charge unitaire.

Site Web GPS

Site Web mondial du Systéme d’achat (Global Purchasing System,
GPS) ou les fournisseurs peuvent accéder aux informations et aux
exigences concernant les normes d’achat et d’emballage.

IPPC

International Plant Protection Convention (Convention
internationale pour la protection des végétaux) : groupe au sein des
Nations Unies qui s’applique a réduire la propagation des parasites
et des maladies qui s’attaquent aux végétaux. Les 15 régles ISPM

ont été développées par I’IPPC.

Isométrique

Une méthode de projection de dessin technique dans laquelle un
objet tridimensionnel est représenté.

ISPM-15

Norme internationale pour les mesures phytosanitaires n° 15. Une
réglementation mondiale de I’International Plant Protection
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Commission (IPPC — Commission internationale de protection des
végétaux) régissant les mesures approuvées pour 1’éradication des
insectes a partir des matériaux d’emballage en bois massif utilisés
dans le commerce international. Généralement effectué par le biais
d’un traitement thermique ou d’un processus de fumigation
approuve.

JISK0303

Norme industrielle japonaise pour la réglementation du seuil de
concentration de formaldéhyde dans 1’air concernant la fabrication
des matériaux en bois.

Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Durée

Définition

Panneaux d’étiquettes

Un dispositif fournissant une surface de maintien d’étiquette
réutilisable, selon lequel les étiquettes a usage unique peuvent
rapidement €tre appliquées et retirées sans laisser de résidus.

Présentation coté ligne

Me¢éthode selon laquelle les pieces et/ou I’emballage est/sont
introduit(e)(s) sur la ligne d’assemblage ou un poste d’assemblage
de fabrication allégé pour utilisation.

Bois fabriqué

Matériaux en bois produits a partir d’un processus artificiel utilisant
des bois bruts pour créer du contreplaqué, des panneaux de
particules orientées (Oriented Strand Board, OSB), du bois recouvert
de placage, du bois étirable superposé, du bois pressé, etc.

Points métalliques

Dispositif de fixation usiné utilisant un fil métallique tiré d’une
bobine.

Charge mixte

Une charge unitaire composée de plus d’un numéro de piece de
pieces emballées.

Modularité Le concept consistant a réunir des unités d’emballage normalisées
pour former des compositions plus importantes a des fins
d’efficacité aux niveaux de I’unité emballée et du mode de transport.
Imbriqué La configuration des éléments empilés de maniére a ce que chaque

¢lément successif soit contenu dans une certaine mesure dans celui
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qui suit.
NIOSH National Institute for Occupational Safety and Health (Institut

national pour la sécurité et la santé au travail), organe directeur
américain couvrant les réglementations professionnelles relatives a
la santé et la sécurité.

NWPCA

National Wood Pallet and Container Association (Association
nationale des palettes et contenants en bois), organisation nord-
américaine qui définit et régit les normes a appliquer a la
construction et aux matériaux des palettes en bois et des contenants
en bois.

Mise en caisse ouverte

Un contenant en bois avec cadre structurel dont les éléments sont
fixés entre eux pour former une structure de support rigide.

Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Durée Définition

Dépassement Partie de la piece/du carton/de la charge unitaire qui dépasse en
longueur ou en largeur la dimension de la palette. (non autorisé)

Suremballage Un grand contenant/contenant secondaire dans lequel un ou
plusieurs contenant(s) primaire(s) plus petit(s) sont emballés.

Palétisation Empilage et sécurisation des contenants sur des palettes pour
I’expédition en tant que charge unitaire.

Phytosanitaire Exempt de parasites nocifs et de maladies végétales. Référence

ISPM 15.

Plan-For- Every-Part
(PFEP — Plan pour
chaque partie)

Un processus qui définit et optimise les caractéristiques de
conteneurisation et de flux de matériaux d’une piece emballée, y
compris 1’orientation de la piece, la quantité d’emballage standard
(emballage de taille correcte), les dimensions et le poids de
I’emballage, la présentation coté ligne, la fréquence de livraison, etc.

Point d’origine

Emplacement ou station ou Cummins prend la propriété des
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marchandises.

Point d’utilisation

Emplacement ou station ou un produit ou un composant sera
consommeg.

Sac de plastique

Sac en film plastique constitué¢ d’un polymere plastique thermique
ou de divers polymeres plastiques thermiques.

Matériau recyclé avant
consommation

Le matériau avant consommation (é¢galement appelé en cours de
processus) est un déchet généré dans le cadre du processus de
fabrication et utilisé a nouveau pour fabriquer le méme matériau ou
produit.

Matériau recyclé apres
consommation

Le contenu apres consommation provient d’un produit fini qui a été
acheté par un consommateur et utilisé, puis recyclé apres avoir été
utilisé pour fabriquer un nouveau produit et I’empécher d’aller dans
une décharge.

Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Tableau A1 : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Durée

Définition

Processus
d’homologation des
pieces de production
(Production Parts
Approval Process,
PPAP)

Un processus pour documenter le travail de planification de la
qualité initial requis pour empécher que des problémes ne
surviennent en cours de production.

Contenant principal

La plus petite unité de conteneurisation de la piece emballée.

Matériau recyclable

Matériau qui peut étre retraité pour étre utilis€ comme maticre
premicere.

Contenant consigné

Un contenant d’expédition spécialement congu pour un retour et une
réutilisation a long terme tout au long du cycle de vie du produit.

Longeron

Voir chevron. Une partie d’une palette identique a un chevron.
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Durée

Définition

Examen du fournisseur

Purchasing Readiness Review Process (Processus d’examen de 1’état
de préparation des achats lors de I’approvisionnement aupres d’un
nouveau fournisseur).

Contenant secondaire

Un contenant dans lequel un ou plusieurs contenants primaires sont
emballés.

Shiner

Fixation saillante avec des points qui s’étendent a I’extérieur de la
palette, caisse ou boite en bois.

Film rétractable

Film plastique appliqué a un emballage ou a un produit qui est
ensuite passé a travers un four ou autre dispositif de chauffage pour
réduire le film plastique autour de I’article.

Bois massif

Matériau d’emballage en bois brut homogene (par ex. panneaux ou
planches en bois massif).

Environnement statique

Etat dans lequel le produit est immobile, par ex. dans un
environnement d’entrepot.

Film étirable

Film plastique appliqué a un emballage/produit qui est allongé et
enroulé autour d’une charge unitaire en plusieurs tours qui se
chevauchent pour unifier en toute sécurité une charge de palette de
produit.

Annexe A : Glossaire des termes d’emballage (suite)

Tableau A1l

: Glossaire des termes d’emballage (suite)

Durée

Définition

Chevron

Un élément longitudinal continu qui soutient les plateaux d’une
palette.

Charge unitaire

Plusieurs cartons ou articles emballés en vrac assemblés dans un
contenant ou une structure emballée unique pour la manutention, le
stockage et le transport.
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Inhibiteur de corrosion
volatil (Volatile
Corrosion Inhibitor,
VCI)

Un processus de vaporisation chimique utilisé pour retarder ou
empécher la corrosion des métaux ferreux et non ferreux.
Communément appelé « inhibiteur de corrosion volatil ».
Egalement appelé inhibiteur de corrosion en phase vapeur (Vapor
Phase Corrosion Inhibitor, VPCI) et inhibiteur de phase vapeur
(Vapor Phase Inhibitor, VPI).
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Annexe B : Directive relative a I’emballage des composants de production — Mise en caisse
en bois

Champ d’application

Ce document spécifie les normes de construction et de dimensionnement recommandées pour
I’emballage des caisses en bois concernant les applications nationales aux Etats-Unis et
internationales. Ces directives sont destinées a assurer la standardisation, a réduire le nombre
de produits endommaggs, et a éviter les incidents de sécurité a la suite des défaillances des
emballages. Ce document renferme des directives qui guideront 1’utilisateur pour sélectionner
la solution d’emballage optimale de Cummins. Ces directives prennent en compte divers
parameétres (par ex. la taille, le poids, le confinement) afin de proposer la solution finale.

B2. Méthodologie

Ces directives ont été formulées a la suite d’une recherche combinée sur différents styles
d’emballage, les matériaux et capacités de fabrication disponibles dans la région, les conditions
de transport et les procédures de test reconnues par 1’industrie. Une fois que des solutions
acceptables ont été définies, ces solutions ont été soumises a des tests de transport rigoureux
(ASTM D4169, Assurance de niveau 1 — Chute/ Vibration/Impact) et examinées avec plusieurs
parties prenantes pour assurer une mise en ceuvre réussie.

B3. Détails de construction

Les détails ci-dessous incluent toutes les informations de référence nécessaires qui guident la
lecture des directives lors de la sélection de la solution d’emballage requise.

B3.1. Matériau

Tous les emballages en bois massif utilisés DOIVENT étre conformes aux normes ISPM
15 et ne pas dépasser 14 % d’humidité. Les matériaux suivants peuvent étre utilisés pour
fabriquer des solutions d’emballage :

a. Essences de bois dur — (par ex. chéne, tremble, érable, peuplier, fréne, peuplier
d’ Amérique, acacia)
Essences de bois tendre — épicéa, pin, sapin

c. Contreplaqué — Le contreplaqué de classe EO ou E1 peut étre utilis€¢ pour les parois
uniquement (cotés, dessus et dessous). Si le contreplaqué est choisi pour le composant
d’une paroi, il n’a pas besoin de former un caillebotis. (Voir la Figure B1 : Caisse de
contreplaqué.)
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Figure B1 : Caisse de contreplaqué

B3.2 Fixations

a.

d.

Type : Les clous annelés, lisses et torsadés sont des fixations acceptables pour la
construction. Les vis sont aussi acceptées si elles respectent les exigences
d’engagement. Les agrafes ne sont pas des fixations acceptables.

ATTENTION : Les clous ou les vis en saillie sont appelés des « shiners ». Du point de
vue de la sécurité, les « shiners » sont interdits afin d’éviter des blessures lors de la
manutention.

Engagement : L’engagement de la fixation de deux ¢éléments doit étre a 75 % au
minimum. (Par exemple, pour clouer un panneau de 19,05 mm (0,75") d’épaisseur sur
une cale de 38,1 mm (1,5"), le clou doit mesurer au minimum 38,1 mm (1,5") pour
assurer un engagement suffisant.

Le dessus des caisses doit étre fixé a 1’aide de vis pour faciliter le déballage et
I’inspection douaniere.

Fixation du produit a la base : Si le produit doit étre fixé a la base, le fournisseur doit utiliser
un matériau de plancher d’une épaisseur minimale de 38,1 mm (1,5 po) et ne doit pas

faire dépasser le plancher,

ce qui peut provoquer ’arrachage.
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Annexe B : Directives d’emballage des composants de production Cummins — Mise en
caisse fermée en bois massif (suite)

B3.2. Fixations (suite)

Tailles d’encombrement : Afin d’optimiser 1’utilisation du cube de transport et de minimiser
I’impact latéral au cours du transport, I’encombrement de la caisse doit avoir au minimum [’une
des dimensions suivantes (voir le Tableau B1 : Tailles d’encombrement). Si cette exigence ne
peut étre satisfaite, le fournisseur devra contacter son représentant Cummins chargé des
emballages pour approbation avant la mise en ceuvre.

Tableau B1 : Tailles d’encombrement

International (contenant Domestique Etats-Unis
océanique de 228,6 cm (fourgonnettes de
[90”] de largeur) 243,83 cm [96] de
largeur)
Impérial Meétrique Impérial Meétrique
(pouce) (mm) (pouce) (mm)
15 381 20 508
18 457,2 24 609,6
22,5 571,5 32 812,8
30 762 48 1219,2
45 1143 96 24384
90 2286

B3.3. Cerclage : Un cerclage unidirectionnel est requis sur toutes les caisses. Le matériau
de cerclage DOIT étre en polyester et d’une largeur minimale de 19,05 mm (0,75"). Aucun
cerclage en acier n’est autorisé. Le cerclage doit €tre aligné sur les éventuelles cales et lattes. Si
le manque de résistance de la paroi sur une grande portée est préoccupant, un cerclage central
peut étre placé de chaque coté du longeron central.

B3.4. Capacité de la caisse : Les trois niveaux d’utilisation suivants doivent étre suivis :

a. Utilisation légere (< 453 kg [1000 livres])
b. Utilisation moyenne (453-1 133 kg [1000-2500 livres])
c. Utilisation importante (1133-1812 kg [2500-4000 livres])

Numéro de version actuelle Niveau de révision de la
212023-050 Norme Page 65 de 83
003

DOCUMENT CONFIDENTIEL DE CUMMINS
Le présent document (et les informations qu’il renferme) est CONFIDENTIEL ET EXCLUSIF et ne doit pas étre divulgué a autrui au format
papier ou électronique, reproduit par quelque moyen que ce soit, ou utilisé pour quelque raison que ce soit sans avoir obtenu 1’accord écrit de
Cummins Inc.



Normes techniques

Numéro des Normes

Nom NORME MONDIALE D’EMBALLAGE — PIECES DE PRODUCTION techniques

Identifiant SPECIFICATION DE FABRICATION USINE (ARTICLE) 19041

Annexe B : Directives d’emballage des composants de production Cummins — Mise en
caisse fermée en bois massif (suite)

B3.5. Détails des composants

a. Parois (¢léments supérieurs, latéraux et d’extrémité) : Les panneaux des parois doivent
avoir une largeur minimale de 88,9 mm (3,5”). Différentes largeurs peuvent étre
combinées dans la mesure ou il n’y a pas d’espace entre les lattes. En cas de
préoccupations concernant la résistance de la paroi avec une grande portée, une cale
centrale peut étre placée pour fournir un soutien latéral supplémentaire.

b. Cales : Les cales s’intégrent aux parois qui sont parall¢les aux longerons. Les cotés et
les dessus doivent étre fixés par des fixations a I’extrémité des cales, et les cales doivent
étre fixées au coté des longerons.

c. Planchers : Si la caisse a une grande portée et en cas de préoccupations concernant la
résistance du plancher en utilisant I’épaisseur de panneau de plancher spécifiée dans le
tableau des classes de poids de la Figure B3 : Dimensions des composants de caisse, le
fournisseur doit utiliser une €paisseur de panneau de plancher de taille supérieure qui
correspond a I’application.

d. Lattes : Les lattes renforcent la circonférence de la caisse parallelement aux longerons.
Les bandes de cerclage doivent étre placées sur les lattes. Les lattes ne doivent pas étre
placées a plus de 50,8 mm (2”) du bord du longeron pour éviter que le cerclage ne se
détache des dents de la fourche.

e. Bandes de longerons : Des bandes de longerons (panneaux de plancher inférieurs) sont
nécessaires si le fournisseur choisit d’utiliser un longeron d’une épaisseur inférieure a
63,5 mm (2,5”) pour empécher que le longeron ne s’affaisse ou ne se déforme. Les
bandes de longerons doivent avoir au minimum 12,7 mm (0,5”) (voir la Figure B2 :
Bandes du longerons).

Numéro de version actuelle Niveau de révision de la

212023-050 Norme Page 66 de 83
003

DOCUMENT CONFIDENTIEL DE CUMMINS
Le présent document (et les informations qu’il renferme) est CONFIDENTIEL ET EXCLUSIF et ne doit pas étre divulgué a autrui au format
papier ou électronique, reproduit par quelque moyen que ce soit, ou utilisé pour quelque raison que ce soit sans avoir obtenu 1’accord écrit de
Cummins Inc.



Normes techniques

Nom Numéro des Normes

techniques
Identifiant SPECIFICATION DE FABRICATION USINE (ARTICLE) 19041

NORME MONDIALE D’EMBALLAGE — PIECES DE PRODUCTION

Les bandes de longerons intégrent les longerons,
empéchant I’affaissement/la déformation

Figure B2 : Bande de longerons

Annexe B : Directives d’emballage des composants de production Cummins — Mise en
caisse fermée en bois massif (suite)

B3.6. Composants de caisse

Light Medium Heavy
Crate Duty
(< 1000 Ibs) (< 453 KG) (1000-2500 Ibs) (453-1133 KG) (2500-4000 Ibs) (1133-1812 KG)
Wall (min) 5% 3.5" 12.7 x 88.9 mm J5x55" 19.05 x 139.7 .75x5.5" 19.05 x 139.7 mm
Deck (min) Sx3.5" 12.7 x 88.9 mm 1x3.5" 25.4 x 88.9 mm 1.5x35" 254 x 88.9 mm
Runner (min) 2.5x 3.5 38.1x88.9 mm 25x3.5" 63.5x88.9 mm 3.5x 35" 88.9 x 88.9 mm
Cleat (min) V2™ 25.4 x 50.8 mm 125x 25" 31.75x63.5 mm 1.5x3.5" 38.1x88.9 mm
Batten (min) J5x25" 19.05x63.5 mm 75x2.5" 19.05 x 63.5 mm 1x3.5" 25.4 x 88.9 mm

Figure B3 : Taille des composants de caisse
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Figure B4 : Composants de caisse

Annexe B : Directives d’emballage des composants de production Cummins — Mise en
caisse fermée en bois massif (suite)

B3.7 Méthode de construction
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Top membersto be scrawed
Top battensto be nailed into end of horizontal cleat Side and end walls to
be nailed into end of

into end of side battens

Battensto be nailed to

deckifdeckthicknessis 5"

Align bands with battens

If there are concerns of wall
strength with a large span, 2
center band can be placed

-l

vertical cleats

on either side of the center Cleats to be nailed
) ) ;
runner. (see note #5) into side of runners

If there are concerns with wall
strength with 2 large span, a2
center cleat can be placed to

provide additional lateral support.

Figure B5 : Méthode de construction

Annexe C : Fiche de données d’emballage (PDS)
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La Fiche de données d’emballage (PDS) doit étre remplie et traitée dans le systeme

PDMS en utilisant les instructions indiquées dans le Portail des fournisseurs Cummins.

Les illustrations données a titre d’exemple du formulaire PDS ne correspondent pas

nécessairement au dernier niveau de révision. Il incombe aux fournisseurs d’obtenir la
derniére version applicable du modele de PDS depuis le Portail des fournisseurs Cummins.

La PDS comprend deux onglets de saisie de données qui doivent tre entiérement renseignés.
11 s’agit de la Fiche de données de spécification de I’emballage (Packaging Specification Data
Sheet, PSDS) et de la Fiche de données des colits d’emballage (Packaging Cost Data Sheet,

PCDS).

Par ailleurs, la section de vérification des exigences (Check Requirements) peut étre utilisée
comme référence pour vérifier que toutes les exigences standard ont ét¢ satisfaites dans le
projet de conception proposé.

Rechercher 1a PDS dans le Portail des fournisseurs Cummins.
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MANUFACTURE| EMAIL ADDRESS
PACKAGING DATA
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w PIECESCONTAINER
z CONTAINERSILAYER
o i LAYERSIPALLET
E % INSERT PHOTO 2 INSERT PHOTO UNITLOAD QUANTITY 0
= i:- E’ PARTWEIGHT (kg)
H i
a z
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{mm}) {mm) UNITLOAD (Kg) ]
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LOAD SECUREMENT
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Figure C1 : Formulaire Packaging Specification Data Sheet (PSDS)
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SUPPLIER INSTRUCTIONS
Narme the PSDS File using the follovang corvention
- Cummins Part No. (a3 defined by CM Part Print), underscare
PACKAGING DATA SHEET |- Suppiier 1D No. [SIDNNNNNN), under score
(PDS) File Name < Pack Type [AAA) where pack type is defined as Expendable (EXP), Rsturmabie (FE T), underscore
- Subemission Date [YYMMOD), underscore
- Suppiier Company Name
Example For Part A1238456, Suppher 678087, Expendable, Apnl 22 2016, |A1238456_SID678987_EXP_160422
ACME Widget Company ACME Wigget Company
SPECIAL The Excel version of the PSS 15 8 warking docurment subrmwlted o the Cumening Sourcing Mansger for
INSTRUCTIONS oval. Where traceatlity is recuared to track mebple suppler revisions, the supplier shall suberet a like tited|
Document Submission |POF document with the PSOS & PCDS included in the same file. The Supplier Instructions foe the PSOS &
Format PCOS are NOT 10 be included in the POF file.
SPECIAL Select ‘Insert’. "Picture’ on the man todl bar and select picture from source folder. Fesize the pichure 1o fit
X the pecture cell while holding the *Shift Key' to maintan the aspect rahio. Apply the appropriate photo
the size of the f srent. Low resclution is recrared for close-in photos - highee
Picture insert resolution for farther away photos
Indicate the Part Number from the Curmimins Engreenng Dravang
REV LEVEL Indi cate the Revision Level from the Curmmins Engreenng Drawng.
I cate th Part Narr froem the Cumaming Engineenng Drawng Using poper naming convenion (Noun Name.
PART NAME Quadifier).
ANNUAL VOLUME __ [incicated the estimated sorusl supely volume
PFEP Inchcate if PlanF or-E very-Part critena was provided by Curmeming and 15 the bass for the supplier proposal
Incicate the Proposal Level of the document besng submtted Instial submession is 'Preliminary’. Each
PROPOSAL LEVEL | subsequent suberission is "Changs’ including & proposed changs 10 an exishing of spproved peoposal
Cummins Inc will Indicate ¥inal” state UPon System approval of the proposal.
SUBMISSION DATE | Indicate the Subar ssion Date (DO-MMM-YYYY) of the document as it relstes to the Proposal Level
TYPE Indicate the type of packsgng specificaon. EXPendable or RE T umatle
'SOURCING MBR EMAIL I cate the emal address of the Curmmins Sourcing Mansger 1o whom the docurment 15 subratied
COMPANY NAME Inchcate the name of the component supplier
i) SS_|Indicate the Supplier Address for the Paint of Ongin of the component
SUPPLIER ID NO. Incicate the Curmerins sssigned Supplier 10 (SIM) Nurmber
IPACKAGING ENGINEER]Ind cate the name of the responaitie supplier Packaging Engneer
PHONE NUMBE R Incicate the Phone Number of the supplier Packaging Engneer
EMAIL ADDRESS __|Indicate the Emal Address of the suppiier Packagng Engneer
PART Insert a digital photo or graphic of an 'unpackaged” single Part
Indicate in rrallimeters the Grmansons of & single part
INTERNAL DUNNAGE |insert s dgital photo or graphec of the Internal Durnage displassng the part as packed
DIME| Inchcate in mullimeters the outside dmensions of » single pece of
The Primary Container i5 the smallest urit of Contanenzahion of the packsged part. Inser 8 GOl pHoto o
PRIMARY CONTAINER |oraphec of the Primary Contaner & splasang the part [and durnage) as packed Include Prmary Containes
Label placemernt
CONTAINE R DIME | Inchcate in mullimeters the outside dmensions of a single corkaner
A urst load 1s mudbiple pamary contaner items assembled into 8 single packaged structure for handing Insert o
UNIT LOAD dgital photo or graphic of the entire Uit Load read for shipment. Include Urst Load Securement method and
Urit Load Label placement
UNIT LOAD DIME NS Inchcate in mullimeter s the outside dmenaions of Uret Load as shpped
PIECESICONTAINER |Indicate the Guariity of parts in & single contaner
Inchcate the Quarhty of Contairers recrared 10 cube Ut ore Ml Layer o 8 secondary cortmner. pallel o Urit
CONTAINERSILAYER | "° 00 e
W [inchcate the nurmber of layers reqared 1o cube out the secondary contanerpallet o Unit Load icable
UNIT LOAD QUANTITY | The Uit Losd Quanity wil sutomaically calcusie
] Indicate in kilogr ams the weght of & sirgle part
Total Fihe Contarer Including contents s Will stornahcally calcu e
it ticsd e
- Check boxes to indicate the mathod of Urst Load Securement. Check mudtiple boxes if applicable. If an
STRETCHWRAP. | Jorriote method 1= used, check ‘Other and describe
Make  selection 1o indicate which type of g was sl
LOAD STACK Make o selection 10 Indicate comgiiance 1o the Unit Load Stackatality Recuarements outlined in the Cummins
Al STACK ABILIN G, 1. P sckogng Standard
P T Make a selection 10 indicate compliance 1o the Pallet Construction Requirements outfined in the Cummins
SPACING Global Packagng Standard Deck Board Spacing NOT to exceed 30in (76.2 ).
PALLET Make a selection 1o indicate compliance to the Pallet Construction Requirements cutfined in the Cummins
THICKNESS Global Packagng Standard_Deck Bosrd Thickress MINIMUM of 0.5 in {12 7men).
1SPM-15 COMPLIANCE | A)l export shepe outside of sour MLUST be omplisnt to ISPM-15.
INSERT IMAGE Insert image d splanang the format and data contert compliant with Cummins Global Packasging Standsrd
Inchcate the Cumming receiving location Enity Code and Narme as provided by the Cumming Sourci
CUMMINS LOCATION |Manager. This Packaging Deta Sheet form wil be reviewed only for the selected receiving location If selling to

rudtiple Curmeming locabons. it is recrared that one form pee each location is subeitted

INCiCate the standard feference UBIZEd in the Gesion of the DXt PACKaRING system proposal and Lse of sy

sctive pack. © s (desiccant, VO, etc

Inchcate the rurmber of months of Part £xeseryahon and SLabie Sl e That can be schieved Theough e use of
. i ‘ L

PS0S approval indic ates acceptance of the supplier propos al how ever does not relleve the suppler of esponsibilty for pack agng

petlomance to the powt of use

This document is the property of Cumemins Inc. and cannot be revised without permission of the Cumeins Global Pack aging Counci

POS - REV 002 - DEC 2019

Figure C2 : Onglet des Instructions relatives a la Fiche de données des spécifications
d’emballage (PSDS) a I’intention des fournisseurs
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Figure C3 : Formulaire de la Fiche de données des cotits d’emballage (PCDS)
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CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

DUNNAGE TYPE

PRIMARY CONTAINER INTERNAL DUNNAGE INFORMATION

SUPPLIER INSTRUCTIONS
COMPONENT PART - PROPOSAL INFORMATION
All information in this section is the same as that of the corresponding
REV LEVEL PSDS section and is s0 structured to facilitate traceabidity of a panted SUBMISSION DATE
PART NAME copy REV LEVEL
color ¢ contain ion aut t
ANNUAL VOLUME Fields color coded blue informat; 0-populated from the SOURCING MANAGER
PFEP PROVIDED cormes, field of the PSDS
PP R ORMATIO
ields color coded blue contain ion auto-populated the
COMPANY NAME oTes Seld of the PSDS SUPPLIER 1D NO.
SALES REPRESENTATIVE
SUPPLIER ADDRESS
Enter the Supplier Business Office Address and Commercial Contact
(BUSINESS OFFICE) information PHONE NUMBER
EMAIL ADDRESS
PRIMARY CONTAINER INFORMATION
Check box to indicate the design style of the pamary contamner. Check ‘Other and descnbe, f design style
CONTAINER TYPE differs from choices prowded
Please pronde empty container/pnmary packaging wesght. Empty contaner weight i1s weight of contaner
CONTAINER TARE WT without parts or internal dunnage
Check box to indicate the matenal construction of the pamary container. Check ‘Other and descnbe, f
MATERIAL TYPE matenal differs from choices prowded
FLUTE CONFIGURATION |Indicate the corrugated flute configuration (1. A B, C. BC) of the container matenal
BURST / ECT Indicate the corrugated Mullen Burst Strength (PSI) or Edge Crush Test (Lbs) of the container matenal
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of a single paimary container

Check boxes to indicate all dunnage types employed

Prowde a descnption or qualifier for each dunnage type employed. as applicable

DESCRIPTION/QUALIFIER
MATERIAL

Indicate the matenal of each dunnage type employed

SECONDARY CONTAINER

QUANTITY PER CONTAINER |Indicate the quantity of each dunnage type employed per one single pamary container
KILOGRAMS PER ITEM Indicate the weight in kilograms of one single item of each dunnage type employed
[ KILOGRAMS PER CONTAINER The total dunnage tare weight by tem will aut from the ding fields.
COST PER EACH Indicate the cost in US Dollars of one smglo Q9 for each ge type employed
COST PER CONTAINER aut calculate
SUBTOTAL COST/CONTR calculate.

g g Cost p wall
SECONDARY CONTAINER I/ PALLET |NFORMATION
A container in which one or more pamary containers is packaged or for consolidating the matenal into a single|
unit load

CONTAINER TYPE

DESCRIPTION/QUALIFIER _ |[Provide a description or quaider for the container type. as appcable (1.e_. stinger. DIOCK. winged)

Check box to indicate the type of the secondary contamner. Check 'Other and descnbe, f type differs from
choices prowded

MATERIAL Indicate the matenal of the contaner (1.¢.. hardwood, softwood, manufactured wood types, plastic, steel)
I1SPM .15 CERTIFIED Check YES' box if container is ISPM-15 Centiied
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of the secondary container

CLOSURE MATERIAL INFORMATION

Check boxes to indicate all matenal types employed. Check 'Other and descnbe, if matenal type differs from

MATERIAL TYPE choices prowded
MATERIAL/DESCRIPTION |indicate the matenal, descnption and/or qualder for each matenal type employed
U h h ! Incl I I
QUANTITY PER UNIT LOAD gﬁf::.:y' e quantty of each matenal type employed per Unit Load. Include pnmary container labels in Label
Indicate the weight in kilograms for one unit of each matenal type employed - where “units™ may be “each™ or
KILOGRAMS PER ITEM “meter”. For ‘Other indicate the unit of measure

KILOGRAMS PER UNIT LOAD |The total matenal weight by item will aut from the ding fields

COST PER Indicate the cost of one unit of each matenal type employed - where “units™ is “each™ or "meter”. For ‘Other’

CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

md.cate the unit of measure

PSDS approval indicates acceptance of the supplier proposal however does not relieve the supplier of responsibility for packaging

performance to the point of use

This document is the property of Cummins Inc. and cannot be revised without permission of the Cummins Global Packaging Council
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Figure C4 : Onglet des instructions relatives a la Fiche de don™"nées des colits d’emballage
(PCDS) a I'intention des fournisseurs

Annexe D : Fiche de consignation des révisions

Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions

Date Page n° Ce qui a été¢ modifié ou mis a jour Par qui

11.07.2019 | Tous Remplacement du terme usine par le terme site P. Ouillette

11.07.2019 | Tous Remplacement de la Fiche de données P. Ouillette
desspécifications d’emballage (PSDS) par Fiche des
données d’emballage (PDS)

11.07.2019 | 1 Mise a jour du résumé P. Ouillette

11.07.2019 | 6 Ajout de I’image du Portail des fournisseurs P. Ouillette

11.07.2019 | 8 Remplacement des termes NCMR ou MNC par le P. Ouillette
seul terme MNC

11.07.2019 | 8 Remplacement du terme membre du Conseil mondial| P. Ouillette
de I’emballage par le terme responsable de
I’approvisionnement

11.07.2019 | 8 Indication a ’utilisateur de se diriger vers le P. Ouillette
document Exigences d’emballage spécifiques au
site dans le Portail des fournisseurs CMI

11.07.2019 |9 Ajout de la Figure 2 : Diagramme du flux de données| P. Ouillette
de la Fiche de données d’emballage, page 10

11.07.2019 | 10 Mise a jour de I’organigramme de la Fiche de P. Ouillette
données d’emballage (PDS)

11.07.2019 | 11 Mise a jour de l’organigramme de la Fiche de | P. Ouillette
données d’emballage (PDS) (suite) pour montrer la
connexion avec la page précédente

11.07.2019 | 12 Mise a jour du paragraphe d’introduction pour la P. Quillette
Section 5.1. Protection des piéces, page 13

11.07.2019 | 7,13, 14 | Rédaction du terme ingénieur en charge de P. Quillette
I’amélioration de la qualité des fournisseurs (SQIE)
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11.07.2019

13

Mise a jour de la définition du terme préservation
pour inclure la détérioration

P. Ouillette

Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions (suite)

Date

Page n°

Ce qui a été modifié ou mis a jour

Par qui

11.07.2019

13, 14

Mise a jour de la section Durabilité et impact
environnemental pour clarifier les matériaux qui
sont acceptables, admissibles avec approbation. et
interdits. Ajout indiquant la nécessité de faire
approuver I’emballage autorisé des matériaux au
niveau du numéro de piece. Ajout d’un tableau avec
des symboles de recyclage conformément a la
Sustainable Packaging Coalition

P. Ouillette

11.07.2019

17

Changement du titre de la Section 5.7.2., page 19,
en remplacant le terme Construction des palettes
par le terme Conception et construction des palettes.
Ajout de références ISO pour les recommandations
relatives aux essais de palettes. Modification de la
Section 5.7.1.2., page 18, en remplagant le terme
Styles de palettes par le terme Exigences relatives a
la conception de palettes. Les mises a jour incluent
I’acces pour le levage concernant les conceptions
des palettes a chevrons et des palettes a dés.

P. Ouillette

11.07.2019

17

Ajout indiquant que toutes les expéditions
internationales, toutes les palettes en bois doivent
respecter les exigences ISPM 15.

P. Ouillette

11.07.2019

17

Ajout indiquant qu’ aucun contenant/cartonne doit
dépasser

P. Ouillette

11.07.2019

18

Ajout des palettes a ailes simples au style de
palettes inacceptable

P. Ouillette
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11.07.2019

18

Ajout indiquant que les cerclages métalliques
doivent étre approuvés au niveau du numéro de
piece

P. Ouillette

11.07.2019

20

Mise a jour du diagramme montrant la modularité de
I’emballage

P. Ouillette

11.07.2019

22

Mise a jour du rapport hauteur de charge
unitaire/largeur de charge unitaire qui ne doit pas
dépasser 2:1 sans approbation PDS

P. Ouillette

11.07.2019

24

Mise a jour de la Figure 11 : Exemple de Plan
d’emballage, page 28 : élimination de 1’image des
agrafes dans les boites car les agrafes ne sont pas
autorisées dans les sites Cummins.

P. Ouillette

Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions (suite)

Date

Page n°

Ce qui a été¢ modifié ou mis a jour

Par qui

11.07.2019

24,25

Mise a jour de la formulation des normes des essais
d’emballage pour indiquer que Cummins se réserve
le droit d’exiger que des essais soient effectués.

P. Ouillette

11.07.2019

29

Section 7.3., page 34 ; Mise a jour des informations
de I’étiquette Cummins recommandée et du
raisonnement étayant la décision.

P. Ouillette

11.07.2019

30

Ajout de la définition Poids net et Poids brut dans le
texte (0. et p.).

P. Ouillette

11.07.2019

31

Ajout d’images de modele d’étiquettes avec les
dimensions recommandées, indiquant le poids et
I’espace du pays d’origine sur I’étiquette.

P. Ouillette

11.07.2019

32

Ajout d’une image des deux formats d’étiquettes
préférées comme étiquettes en carton.

P. Ouillette

11.07.2019

32,33

Ajout d’exemples d’images de chaque format dans
une étiquette terminée.

P. Ouillette

11.07.2019

34

Ajout d’un tableau pour afficher les exigences
d’étiquetage.

P. Ouillette

11.07.2019

38-40

Section 7.7.3.. page 45 : mise a jour des diagrammes

P. Ouillette
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d’emplacement des étiquettes dans un tableau plus
facile a lire.

détails sur ’emplacement du Portail des fournisseurs
et I’emplacement des instructions PDS. A noter que
la référence au Portail des fournisseurs Cummins
remplacerait I’adresse Web actuelle pour toutes les
références au Portail des fournisseurs dans le
document.

11.07.2019 | 41 Section 8., page 47 : ajout de la section Ergonomie | P. Ouillette
et durabilité. A noter que les normes ergonomiques
de Cummins figurent dans le Portail des fournisseurs
Cummins.

25.05.2021 |5 Mise a jour du champ d’application pour ajouter des | P. Ouillette

Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions (suite)

Date

Page n°

Ce qui a été modifié ou mis a jour

Par qui

25.05.2021

5

Suppression de la référence CORP-09-10-03-01 du
document.

P. Ouillette

25.05.2021

Ajout de la définition de « DOIT/DOIVENT » dans
le document, Section 4.1.

Suppression de 1’adresse Web de la section 4.2 :
remplacée par le « Portail des fournisseurs
Cummins ».

P. Ouillette

25.05.2021

Mise a jour de la capture d’écran du Portail des
fournisseurs Cummins pour refléter la mise a jour
2020.

P. Ouillette

25.05.2021

Mise a jour de la Section 4.3. Conformité des
fournisseurs pour indiquer que le fournisseur est

P. Ouillette
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responsable de la sélection des matériaux
d’emballage, de la conception de I’emballage, de
I’exécution de I’emballage et de sa performance ;
que les matériaux, la conception et I’exécution de
I’emballage doivent étre guidés par la Norme GPS-
PP de Cummins. Egalement, informations sur la
PDS et le processus d’approbation, et les
ramifications potentielles de la non-conformité.

d’utiliser des matériaux d’emballage en bois (Wood
Packaging Material, WPM) traités au bromure de
méthyle WPM.

25.05.2021 |9 Ajout de « Restrictions relatives aux types de | P. Ouillette
matériaux » a la Section 4.6.1.

25.05.2021 |9 Mise a jour de la Section 4.6.3 pour référencer les | P. Ouillette
instructions PDMS dans le Portail des fournisseurs
Cummins.

25.05.2021 | 10 Mise a jour de I’organigramme d’approbation | C. Rea/P.
PDMS. Ouillette

25052021 | 14 5.3 Clarification de la propreté des pieces et de la | P, Quillette
responsabilité pour I’activit¢ MNC et SCAR

25.05.2021 16 5.5.1.5e., conformité a ISPM 15 et interdiction | P. Ouillette
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Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions (suite)

Date Page n°

Ce qui a ét¢ modifié ou mis a jour

Par qui

25.05.2021 | 20

5.7.2.1 Conception des palettes et clarifications
concernant les exigences ISPM 15.

5.7.2.2 Mise a jour des styles de palettes acceptables
pour inclure les palettes en plastique.

5.7.2.3 Ajout du terme a dés.

P. Ouillette

25.05.2021 | 24

5.10.1 Intégrité de la charge unitaire.

Ajout d’une déclaration concernant la hauteur de la
pile dans la sous-section b.

Ajout des exigences du Centre de gravité et

communication de ces exigences pour des raisons de
sécurité dans la section e.

P. Ouillette

25.05.2021 | 25

5.11 Conditions de distribution extrémes

Exemple référencé de condition pouvant étre évitée
dans la sous-section c.

P. Ouillette

25.05.2021 | 28

Nouvel accent mis sur le fait que les performances
d’emballage relévent de la responsabilit¢ du
fournisseur, quel que soit le mode de transport, avec
ou sans PSDSPDS approuvé. Cela inclut tous les
colis qui ont précédemment été expédiés avec
succes.

P. Ouillette

25.05.2021 | 32

Clarification indiquant que lorsqu’un emballage a
usage unique de remplacement est nécessaire a cause
du fournisseur, le fournisseur supportera le cotit de
I’achat des matériaux d’emballage a usage unique et
tous les frais supplémentaires associés a la livraison
en temps utile des picces sur le site Cummins.

P. Ouillette
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Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions (suite)

Date Page n°

Ce qui a ét¢ modifié ou mis a jour

Par qui

25.05.2021 | 34

Nouvel accent mis sur la non-utilisation des formats
d’étiquetage présentés dans ce document qui peut
entrainer 1’émission d’un rapport MNC ou d’une
demande SCAR, impliquant des frais administratifs,
des frais supplémentaires (déterminés par le Groupe
Qualité Cummins) et des notes PPM par rapport a la
notation de la qualité des fournisseurs.

P. Ouillette

25.05.2021 | 39

IAjout du quai de chargement/lieu de réception aux
exigences indiquées pour I’étiquette.

P. Ouillette

25.05.2021 | 40

Remplacement de I’image du Tableau d’identification
des étiquettes par un tableau consultable.

P. Ouillette

25.05.2021 | 42

Mise a jour de la déclaration de la Section 7.7
Etiquettes spéciales, pour clarifier que si la quantité de
pieces est la méme pour chaque numéro de picce,
cette quantité devrait étre indiquée dans le bloc
Quantité et un code-barres devrait étre inclus. Si les
quantités sont variables, la quantité de chaque picce
devrait étre indiquée dans le bloc Quantité et le code-
barres devrait étre omis.

P. Ouillette

25.05.2021 | 47

Suppression de la référence a la Norme ergonomique
de Cummins et instruction au lecteur de contacter le

représentant de I’Hygiéne, sécurité et environnement
(HSE) de Cummins.

P. Ouillette

25.05.2021 | 52

Ajout de la Convention internationale sur la protection
des végétaux (IPPC) au Tableau A1, Glossaire des
termes d’emballage.

P. Ouillette

25.05.2021 | 55

)Ajout de longeron (composant de construction de
palette) au Tableau A1, Glossaire des termes
d’emballage.

P. Ouillette

25.05.2021 | 56

Ajout de termes supplémentaires a I’acronyme VCI
couramment mentionné dans 1’industrie.

P. Ouillette

25.05.2021 | 64

Mise a jour de I’image de 1’onglet PSDS du
formulaire PDS.

P. Ouillette
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Tableau D1 : Fiche de consignation des révisions (suite)

Date Page n° Ce qui a ét¢ modifié ou mis a jour Par qui

25.05.2021 | 65 Mise a jour de I’image de I’onglet des Instructions P. Ouillette
PSDS du formulaire PDS.

25.05.2021 | 67 Mise a jour de I’image de I’onglet des Instructions P. Ouillette
PSDS du formulaire PDS.
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