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Zusammenfassung

Dieser Standard legt Anforderungen fiir die Verpackung von Produktionsteilen fest, die
weltweit an Standorte der Cummins Produktion geliefert werden.
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1. Anwendungsbereich

Der Standard enthélt Anforderungen fiir alle Produktions- und Vorproduktionsteile und
Materialien, die weltweit an Cummins-Standorte geliefert werden, einschlielich des gesamten
konzerninternen Vertriebs.

Jedes Werk kann {iber spezifische Verfahren und/oder Anforderungen verfiigen, die
moglicherweise nicht in diesem Dokument enthalten sind. Es ist daher ausschlaggebend, dass
sich Lieferanten bemiihen, spezifische Anforderungen empfangender Cummins-Standorte zu
verstehen (weitere Informationen finden Sie in den standortspezifischen
Verpackungsanforderungen im Cummins-Lieferantenportal). Lieferanten miissen ein
Verpackungsdatenblatt (Packaging Data Sheet, PDS) erstellen und ihren
Verpackungsvorschlag iiber das Verpackungsdatenmanagementsystem (Packaging Data
Management System, PDMS) an jedem der jeweiligen Cummins-Empfangsorte einreichen,
und zwar geméll den Anweisungen im Cummins-Lieferantenportal, auf die in diesem
Geltungsbereich Bezug genommen wird.

Die Einheiten von Cummins ,,New & ReCon Parts* haben unterschiedliche
Verpackungsanforderungen. Beziehen Sie sich auf den Cummins ,,Global Packaging Standard-
New and ReCon Parts®.

Beachten Sie, dass die Webadresse fiir das Cummins-Lieferantenportal supplier.cummins.com
ist. Es wird fiir den Rest dieses Dokuments als das Cummins-Lieferantenportal bezeichnet. Das
GPS-PP und alle anderen Referenzdokumente finden Sie im Untermenti auf der linken Seite
des Cummins-Lieferantenportals mit dem Titel: Standards und Prozesse.

2. Verwendbare Dokumente

Die unten aufgefiihrten verwendbaren Dokumente konnen von den jeweils aufgefiihrten
Organisationen bezogen werden.

a. AIAG B3, Shipping/Parts Identification Label Application Standard

b. ASTM D4169, Standard Practice for Performance Testing of Shipping Containers and
Systems

c. ASTM D7611, Standard Practice for Coding Plastic Manufactured Articles for Resin
Identification

d. Globaler internationaler Standard (ISO) 6780, Flache Paletten fiir die interkontinentale
Materialhandhabung — Hauptabmessungen und Toleranzen

e. Globaler internationaler Standard (ISO) 8611-1, Paletten fiir die Materialhandhabung —
Flache Paletten — Teil 1: Testmethoden
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f. Globaler internationaler Standard (ISO) 8611-2, Paletten fiir die
Materialhandhabung — Flache Paletten — Teil 2: Leistungsanforderungen und Auswahl
der Tests

g. ISO 8611-3, Paletten fiir die Materialhandhabung — Flache Paletten — Teil 3:
Maximale Arbeitslasten

h. ISPM 15, Verordnung zu Holzverpackungsmaterial im internationalen Handel

i.  National Wooden Pallet and Container Association (NWPCA): Einheitlicher Standard
fiir Holz und Paletten

3. Definitionen

Die in diesem Standard verwendeten Begriffe sind in Abschnitt 7.4 aufgefiihrt.
Etikettenspezifisches Begriffsglossar und Anhang A: Glossar zu Verpackungen

4. EinfGhrung und allgemeine Informationen
4.1. Einfithrung

Der globale Verpackungsstandard fiir Produktionsteile von Cummins, zu Englisch ,,Global
Packaging Standard — Production Parts“ und im Weiteren ,,der Standard*, wurde mit dem Ziel
erstellt, die Verpackungen zu standardisieren, Abfall zu reduzieren und Qualitét und
Nachhaltigkeit im Bereich der Verpackungen zu verbessern und dabei Teile zu méglichst
niedrigen Gesamtkosten zu liefern. Die Verpackung ist ein zentrales Element der Lieferkette
und kann sich auf Sicherheit, Umwelt, Qualitdt, Anlieferungen an die Montagelinie,
Bestellmengen, Bestandsmengen, Frachtauslastung und Kundenzufriedenheit auswirken.

Das Design von Verpackungen muss sich auf die Umwelteinfliisse und die Sicherheit
konzentrieren, insbesondere auf Ergonomie und Ladungsstabilitit auf dem Transport zum
Einsatzort. Im Standard finden sich spezifische Leitlinien zu akzeptablen Materialien und
Methoden.

In diesem Dokument verweist das Wort ,,sollte” auf eine Empfehlung von Cummins, das
Wort ,,so0ll* auf eine Anforderung von Cummins und das Wort ,,muss* auf eine Anforderung
aufgrund eines Gesetzes, einer Verordnung oder einer Satzung. Ziel von Cummins ist es, dass
alle Lieferanten die in diesem Dokument genannten Anforderungen erfiillen. In den Kapiteln
dieses Dokuments finden Lieferanten die notwendigen Informationen, um die Erwartungen
von Cummins an die Lieferung von Komponententeilen zu erfiillen.
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4.2. Zweck

Dieses Dokument beschreibt Verpackungsverfahren und -standards fiir alle Lieferanten von
Komponententeilen an alle Anlagen der Cummins Produktion. Diese Standards bilden fiir
Lieferanten das Fundament zur Entwicklung ihrer teilespezifischen
Verpackungsspezifikationen und stellen sicher, dass alle angelieferten Komponenten bei
geringstmdglichen Kosten angemessen geschiitzt sind. Dabei sind insbesondere die
Nachhaltigkeit und der Materialfluss in der gesamten Lieferkette zu beriicksichtigen. Die
Lieferantenverpackung muss sicherstellen, dass die Qualitédt der Teile auf dem Weg durch die
Lieferkette bis zum Einsatzort erhalten bleibt, unabhingig von Frachtbedingungen und
Transportmodus.

BecomeaSuppier | My Bisiness Applications. | ContactUs | FAQ | Help - | Langusge -

Standards & Processes
— & o

Cummins Inc. has high expectations of how our suppliers do business with us, as well as within the global community, We want the highest quality standards with a low total cost of ownership, throughout the entire supply chain
Within the Supplier Portal wil be more detailed standards and processes, but here we have several key pieces of information for all existing and potential suppliers. In order to help you do business with Cummins, please review the following

topics.

We require that ackaging solutions are compliant:

Compliance Dus Date: 01 March 2020

Abbildung 1: Das Lieferantenportal von Cummins Screenshot

4.3. Lieferantencompliance

Es ist die Position von Cummins Inc., dass der Lieferant (oder Vertriebshindler) fiir die
Auswahl der Verpackungsmaterialien, das Verpackungsdesign und die Ausfiihrung der
Verpackung sowie deren Leistung verantwortlich ist; Materialien, Design, Entwurf und
Ausfiihrung der Verpackung miissen vom Cummins-Standard geleitet werden.

Es liegt in der Verantwortung des Lieferanten, die erforderlichen Schutzmafinahmen zu
ergreifen, um die sichere und fehlerfreie Lieferung der gelieferten Teile an den Einsatzort zu
ermdglichen. Daher liegt es in der Verantwortung des Lieferanten, den Standort des
Einsatzortes und die Herausforderungen, die wéhrend des Transports auftreten konnen,
einschlieBlich aller Transportprozesse und -arten, Bedingungen (einschlief8lich, aber nicht
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beschriankt auf Handhabung, Temperatur, Feuchtigkeit, Entfernung zum Standort, potenziell
unglinstige StraBenbedingungen, atmosphéarische Anomalien (d. h. Behilterregen),
Lagerbedingungen usw.) und/oder vertraglich vereinbarte Frachtvereinbarungen, zu kennen.

4.3. Lieferantencompliance — Fortsetzung

Zudem liegt es in der Verantwortung des Lieferanten, ein detailliertes Verpackungsdatenblatt
(Packaging Data Sheet, PDS) vorzubereiten und einzureichen und es iiber das
Verpackungsdatenmanagementsystem (Packaging Data Management System) von Cummins
fiir jeden Artikel und jeden Standort, an den seine Teile versandt werden, tiberpriifen und
genehmigen zu lassen. Das alleinige Einreichen eines PDS gilt nicht als Genehmigung der
Verpackungsmaterialien, des Designs, Entwurfs oder der Ausfithrung. Die Nichteinhaltung
der in diesem Dokument dargelegten Anforderungen kann fiir Lieferanten Berichte iiber nicht
konforme Materialien (Material Non-Conformance Reports, MNC) und/oder Berichte iiber
die KorrekturmafBnahmen des Lieferanten zur Folge haben. Diese Mallnahmen kénnen zu
Kosten, Qualititsmalnahmen oder Geschiftsverlust fiihren, wie in anderen Abschnitten in
diesem Dokument und/oder in der Liefervereinbarung niher dargelegt.

Die PDS-Genehmigung bedeutet, dass der Vorschlag des Lieferanten akzeptiert wurde,
entbindet den Lieferanten jedoch nicht von der Verantwortung fiir die Verpackungsleistung bis
zum Einsatzort.

Wenn ein Lieferant kein PDS in das PDMS-System eingereicht hat, kdnnen Fehler der vom
Lieferanten gewéhlten Verpackungsleistung auch zu einem MNC oder Bericht zu
KorrekturmafBnahmen des Lieferanten (Supplier Corrective Action Report, SCAR) fiihren. In
einem solchen Fall werden auch alle damit verbundenen Kosten und Qualitdts-PPM gegeniiber
dem Lieferanten bewertet.

Das PDS muss an die im Lieferantenportal angegebene E-Mail-Adresse libermittelt werden,
wobei eine Kopie an den Leiter Beschaffung von Cummins geschickt wird, der fiir das jeweilige
Teil verantwortlich ist (beide Schritte sind obligatorisch).

Cummins wird ankommende Verpackungen gelegentlich inspizieren, um die Compliance mit
dem Standard zu verifizieren. Wenn weitere gesetzliche oder verpackungsspezifische
Anforderungen existieren oder nicht in diesem Standard abgedeckt sind, muss der Lieferant die
Compliance her- und sicherstellen.

Fiir den Fall, dass die Spezifikationen in diesem Dokument nicht eingehalten werden, behalt
Cummins sich die folgenden Rechte vor:

43.1. Ausgeben einer MNC-Erkldrung zum Dokumentieren einer Nichteinhaltung, die
den Lieferanten tiber die erforderlichen KorrekturmaBBnahmen informiert.
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432. Ausgeben eines Berichts zu den KorrekturmaBBnahmen des Lieferanten (SCAR)
zum Dokumentieren und Unterstiitzen der erforderlichen Korrekturmafnahmen iiber einen
siebenstufigen Prozess, der von einem Ingenieur fiir die Verbesserung der Qualitdt von
Lieferanten (Supplier Quality Improvement Engineer, SQIE) geleitet wird.

433. Ablehnen von Lieferungen und Anfordern einer Genehmigung zur
Materialriicksendung (Return Material Authorization, RMA) fiir das Zuriicksenden von
Lieferungen, die nicht richtig verpackt und/oder nicht mit den richtigen Identifizierungen
versehen sind — auf Kosten des Lieferanten.

434. Belastung des Lieferanten mit den fiir die Nicht-Compliance im Hinblick auf den
Standard entstehenden Kosten (dies sind beispielsweise die Kosten fiir Material und/oder
Arbeit fiir die Umverpackung, das Sortieren, die Uberarbeitung, den Austausch schadhafter
Teile usw.).

43.5. Gegebenenfalls Authebung der Autorisierung des Lieferanten als Cummins-

Lieferanten.

4.4. Wichtige Kontakte

Uber die globalen Anforderungen hinaus, die hierin genannt werden, sind Lieferanten
verpflichtet, die Anforderungen von Cummins an standortspezifische Verpackungen zu
verstehen und zu erfiillen und damit eine zeitnahe Genehmigung ihres Verpackungsvorschlags
zu ermoglichen.

Fragen, die spezifisch fiir diesen Verpackungsstandard sind, miissen schriftlich an den Leiter
Beschaffung iibermittelt werden.

Bei der Nutzung oder Anwendung der globalen Verpackungsstandards von Cummins haben Sie
moglicherweise Empfehlungen oder Fragen, die einer Kldrung oder Anderung bediirfen. Siehe
Abschnitt 4.5. Uberpriifungen und Verantwortlichkeiten auf Seite 10.

4.5. Uberpriifungen und Verantwortlichkeiten

Der globale Verpackungsrat von Cummins (Global Packaging Council) besteht aus einer
Gruppe funktionaler Fithrungskréfte des Bereichs Verpackungsingenieurwesen aus mehreren
Geschiftseinheiten (BUs) von Cummins. Ziel des Rates ist es, die Corporate Supply Chain
von Cummins bei der Entwicklung und Aufrechterhaltung globaler Geschéftseinheit-
iibergreifender Verpackungsstandards und gemeinsamer Prozesse zu unterstiitzen und in der
Verpackungsfunktion von Cummins fiir funktionale Exzellenz zu sorgen.

Uberpriifungen des Standards werden vom globalen Verpackungsrat von Cummins kontrolliert
und genehmigt.
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Bei der Nutzung oder Anwendung der globalen Verpackungsstandards von Cummins haben Sie
moglicherweise Empfehlungen oder Fragen, die einer Kldrung oder Anderung bediirfen.

Empfehlungen oder Fragen sind dem Leiter Beschaffung mithilfe des Formulars fiir
Stakeholder-Beitrage wie folgt vorzulegen:

Anfragen der Stakeholder gehen beim Leiter Beschaffung ein.

Der Leiter Beschaffung stellt Stakeholdern das Formular fiir Stakeholder-Input bereit.
Die Stakeholder senden das ausgefiillte Formular an den Leiter Beschaffung zuriick.
Der Leiter Beschaffung priift den Input der Stakeholder.

Der Leiter Beschaffung leitet das ausgefiillte Formular an den Leiter Verpackung des
GPC weiter.

o0 o

Der Lieferant ist dafiir verantwortlich, den Standard und den Uberpriifungsverlauf des
Standards zu verfolgen.

4.6. Genehmigungsverfahren fiir Verpackungsspezifikationen

Interne und externe Lieferanten miissen den nachstehenden Prozess befolgen, um
sicherzustellen, dass ihre Verpackungen den Standard und die standortspezifischen
Verpackungsanforderungen erfiillen.

Der Preis pro Einheit muss fiir Einwegverpackungen als separater Posten in allen
Stiickpreisangeboten an Cummins Einkauf und im Verpackungsdatenblatt (PDS) angegeben
werden — sieche Anhang C: Verpackungsdatenblatt (PDS) auf Seite 65.

4.6.1 Die Packaging Representatives der Anlagen sind dafiir verantwortlich, den Lieferanten
iiber die spezifischen Verpackungsparameter des Empfangsortes zu informieren.
Beispiel:

GroBenbeschrankungen

Beschriankungen von Gewicht und Hohe

Beschriankungen der Menge pro Behilter

Besondere Qualitdtsanforderungen

Anforderungen hinsichtlich der Ausrichtung an der Montagelinie
Einschrankungen des Materialtyps

o ae o

4.6.2 Lieferanten miissen sich an die Packaging Representatives jedes einzelnen Cummins-
Empfangsorts wenden, um sich iiber spezifische standortbezogene
Verpackungsparameter zu erkundigen. Einzelne Cummins-Empfangsorte haben ihre
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standortspezifischen Verpackungsanforderungen festgelegt und dokumentiert. Diese
sind in den Verpackungsvorschlidgen der Lieferanten zu beriicksichtigen. Lieferanten
finden die standortspezifischen Verpackungsanforderungen von Cummins
gegebenenfalls im Cummins-Lieferantenportal. Fragen zu standortspezifischen
Anforderungen sind an den Packaging Representative des betreffenden Standorts zu
richten.

4.6.3 Der Lieferant muss seinen Verpackungsvorschlag auf Grundlage dieses Standards und
der spezifischen Anforderungen des Cummins-Empfangsorts entwickeln.
Der Verpackungsvorschlag wird geméll den Anleitungen, die im Lieferantenportal von
Cummins beschrieben werden, mithilfe des Verpackungsdatenblattes in das
Verpackungsdatenmanagementsystem (PDMS) eingespeist. Ein Beispiel hierfiir
finden Sie in Anhang C: Verpackungsdatenblatt (PDS). Beachten Sie, dass
unvollstdndige Formulare nicht automatisch zur Versendung von Empfangs- oder
Ablehnungsnachrichten fiihren. Es liegt in der Verantwortung des Lieferanten,
sicherzustellen, dass alle Daten vollstindig und korrekt sind. Das PDMS verarbeitet
keine unvollstindigen Formulare und kann fiir die gelieferten Teile zu Berichten tiber
nicht konforme Materialien (MNC) oder Berichte iiber die Korrekturmafinahmen des
Lieferanten (SCAR) fiihren.

4.6.4 Wenn ein Teil sowohl in der Produktion genutzt als auch iiber den Sekundérmarkt
vertrieben wird, muss der PDS-Genehmigungsprozess fiir alle Standorte von Cummins
Produktion und Product Distribution Centers (PDC) durchgefiihrt werden.

4.6.5 Jeder Empfangsort muss die vom Lieferanten mittels Verpackungsdatenblatt
vorgeschlagene Verpackung priifen und intern zur Genehmigung weiterleiten.

4.6.6 Alle individuellen Verpackungsspezifikationen fiir Teile und die zugehorigen Kosten
sind vor dem Versand von Teilen an einen Cummins-Empfangsort zu definieren.
Anderungen sind nur zuldssig, wenn sie vom Packaging Representative des Cummins-
Empfangsorts autorisiert wurden.

4.6.7 Siehe Abbildung 2: Verpackungsdatenblatt(PDS)-Flussdiagramm fiir den
Genehmigungsprozess fiir Verpackungen.
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Der ieferant muss sich mit den globalen
Verpackungsstandards fiir Produktionsteile (Global
Packaging Standards for Praduction Parts, GFS-PP) und
den globalen Ver packungsstandards fiir Neu- und Recon-
Teile (Global Packaging Standards for New and Recon
Parts, GPS-NRP) von Cummins vertraut machen, um
sicherzustellen, dass die Enwartungen an das
Verpackungsdesign (Liefe ranten portal) ve rstanden

werden J'

Einwegverpackungen: Lieferanten missen die
i Verpac derungen von

tandor

Der Lieferant entwickelt seine Vorschidge fir
Teileverpackungen auf Grundlage des/der globalen

Y

Cummins (Site Specific Packaging Req 3
SSPR) firr jeden Standort tberpriifen, an den ihr
Teile versandt werden (siehe Lieferantenportal).

Die Beschaffungsabteilung iibe rprift das PDS
gemeinsam mit dem Packaging Representative des
Standortes, um die Einhaltung von GPS-PP, GPS-
NRP, SSPR sowie Verbesserungsempfehlungen zu
bestimmen.

von Cummins sowie der
standortspezifischen Anforderungen des Cummins-
Empfangsortes.

Mehrwegverpackungen: Wenn Cummins in
Bezug auf Design, Entwurf, Tests und

Validierung die Verantwortung/Haftung
Gbernimm, wird der Cummins-Empfangsort

Der Lieferant fiillt das Verpackungsdatenblatt
(Packaging Data Sheet, PDS) von Cummins aus und
bestitigt, dass das Formular gemaR den
bereitgestellten Schulungsdokumenten und der
Checkliste volistandig ausgefllt wurde.

HINWEIS: Es muss stets eine neue PDS-Vorlage aus

dem Lieferantenportal heruntergeladen werden,

dem Lieferanten ein vorlaufiges PDS zur
Verfiigung stellen, das alle relevanten
Details und Daten zu
Mehrwegverpackungen erfasst. Der

4 Lieferant fiillt anschlieRend die
verbleibenden Felder aus, die fiir alle vom
Lieferanten zur Verfiigung gestellten
Materialien fiir den einmaligen,

den Abschluss des PDS

A um sicherzustellen, dass die neueste Version erweiterbaren/betrieblichen Gebrauch
verwendet wird. elevant sind.
Der
Lieferant wahls, basierend
aufdem Status, eine.
Ubermittlungsmethode
aus
(Wieder-JEinfuhrung des Prozesses Vertrautheit mit dem Prozess
Y
Der Lieferant reicht das PDS beim Cummins Leiter Der Lieferant reicht das PDS dber
Beschaffung ein. CMI_PDMSMailbox_PROD_CFG@cummins.com ein.
>
Der Cummins Leiter Beschaffung tiberpr ift das PDS auf Der Lieferant sendet dem Cummins Leiter Beschaffung
Vallstandigkeit und Ver packungspreis eine Kopie per E-Mail (siehe Lieferantenportal )
Zulassig Y
Der Packaging Representative des
(A OC Standorts liberprift das PDS
: innerhalb des PDMS-Systems, um
“Inakzeptabel Beschaffung bestimmt.

2u bestitigen, dass die Verpackung
gemak GPS-PPund SSPR
akzeptabel ist.

Das Cummins PDMS-System sendet einen
automatischen ABLEHNUNGSBESCHEID an den
Leiter Beschaffung und den Vertreter des
Teilelieferanten, die auf dem PDS der Genehmigung
vermerkt sind. im Bescheid kannen Griinde
genannt werden oder auch nicht, und es obliegt
dem Lieferanten, sich an Cummins 2u wenden

Nach der Ablehnung beginnt der
fiir Li

erneut.

Darstellung des Genehmigungsprozesses des
Verpackungsdatenblatts

Y
/ Fiir die
& Verwendung durch
I Cummins festgelegte
ABGELEHNT PDS-Akzeptabilitat,
Y

zulassig

GENEHMIGT }

Y

Das Cummins PDMS-System sendet
einen automatischen

SCHEID an den
Leiter Beschaffung und den Vertreter
des Teilelieferanten, die auf dem PDS
vermerkt sind.

GEP

Abbildung 2: Flussdiagramm fiir das Verpackungsdatenblatt (PDS)
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5. Verpackungsanforderungen

Der Lieferant ist fiir eine Verpackungsqualitdt verantwortlich, die einen angemessenen Schutz
des Bauteils sicherstellt, wihrend es vom Ursprungsort an den Einsatzort transportiert wird.
Dabei sind alle fiir den Transport der Fracht verwendeten Transportverfahren zu
berticksichtigen.

5.1. Teileschutz

Bei der Verpackung von Teilen und Materialien miissen folgende Aspekte beriicksichtigt
werden:
5.1.1. Die Verpackung ist so zu planen, dass Teile ohne unnétige Handhabung entnommen
werden konnen.

5.1.2. Verschachtelte Teile konnen sequenziell verpackt werden, miissen jedoch leicht
aus der Verpackung entnommen werden konnen.

5.1.3. Die Verpackung ist derart zu planen, dass im ,,wie verpackten* Zustand eine
sichere und stabile Einheitsladung gehalten wird, wenn die Umverpackung/der
Verschluss entfernt wird.

5.1.4. Geoffnete Locher von Funktionsteilen, die durch Verunreinigungen negativ
beeinflusst werden konnen, miissen geschiitzt werden.

5.1.5. Wenn Stopfen und Kappen verwendet werden, miissen diese leicht zu entfernen
sein, aber wiahrend des Transports und der Handhabung intakt bleiben.

5.1.6. Funktionale und vorkalibrierte Teile sind in dem Umfang zu schiitzen, der zur
Gewihrleistung der Einhaltung der Druckspezifikation erforderlich ist.

5.1.7.  Auch spezielle Oberflachen sind zu schiitzen, wie beispielsweise:

a. Bearbeitete Oberfldachen
b. Lackierte oder zu lackierende Oberflachen
c. Beschichtete oder zu beschichtende Oberfldachen
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5.2. Minimierung der Auswirkungen potenzieller Fehler

Die Verpackung kann so konzipiert sein, dass sie unsere Fertigungsprozesse fehlersicher macht
und/oder die Montage durch die Integration einer Fehlersicherungsfunktion in die Verpackung
und/oder durch die Teileprasentation ermoglicht.

Beispiele:

a. Passteile als Sets verpackt, mit einer deutlichen Kennzeichnung der
Komponentenpaarung.

b. Das Scannen der Barcode-Etiketten zur Identifizierung von Teilen kann eine
fehlersichere Einflihrung von Teilen in den Fertigungsprozess ermdglichen.

c. Wenn mdglich, sollte die Anzahl der Verpackungen den Anforderungen der
Montageeinheit entsprechen.

5.3. Teilesauberkeit

Die Verpackungs- und Erhaltungsmethoden von Lieferanten miissen Schutz bieten, um den
Sauberkeitsanforderungen an fiir den Druck vorgesehene Teile zu erfiillen. Teile, die aufgrund
von Verpackungsmiill nicht sauber sind, erfiillen die Spezifikationen nicht und unterliegen
moglicherweise einem MNC oder SCAR durch das Teilequalitdtssystem (Part Quality
System). Der Defekt wird als ein teilespezifischer Defekt betrachtet, selbst wenn die
Korrekturmafinahmen vorsehen, dass die Verpackungsabteilungen die Verbesserung leiten.
Ein Beispiel dafiir konnte ein Teil sein, das durch Kunststofffasern oder Kunststoffspéne von
Trennwénden kontaminiert wurde.

5.4. Erhaltung und Haltbarkeit

Die nachstehenden Anforderungen sind allgemeiner Natur und konnen im Auftrag des
Cummins-Ingenieurs flir die Verbesserung der Qualitdt von Lieferanten ergdnzt werden, wie
dies jeweils fiir bestimmte Teile erforderlich ist.

Die Erhaltung beschreibt die MaBBnahme, die zur Verhinderung von Korrosion oder
Verschlechterung erforderlich und normalerweise von der Verpackung unabhingig ist.

Die Erhaltung muss ausreichend sein, um das Produkt unter normalen Lagerungs- und
Transportbedingungen vor Korrosion und Verschlechterung zu schiitzen — im Falle von
Produktionsteilen fiir einen Zeitraum von 6 Monaten und im Falle von Aftermarket-
/Serviceteilen fiir einen Zeitraum von 18 Monaten. Die Erhaltungszeitraum beginnt, wenn die
Ware in den Besitz von Cummins {ibergeht.
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Gemil der Priferenz von Cummins sollte, wo immer mdglich, als Korrosionsschutzmaterial
eine grifftrockene Komponente verwendet werden.

Der Lieferant stellt auf Anfrage fiir die verwendeten Schutzmittel eine Kopie eines
Sicherheitsdatenblatts (SDB) zur Verfiigung.

5.5. Nachhaltigkeit und Umweltauswirkungen

Es obliegt der Verantwortung des Lieferanten, den Cummins-Initiativen gerecht zu werden, die
sich um die kontinuierliche Minderung der Abfallmenge von Cummins Inc und der
Entsorgungskosten sowie die Verbesserung des gesamten Recyclings bemiihen.

5.5.1. Die Verpackung muss unter Beriicksichtigung aller behordlichen Vorschriften sowie
samtlicher Umweltauswirkungen — von der Auswahl des Verpackungsmaterials bis
zum Ende des Lebenszyklus — hergestellt werden.

5.5.1.1. Beispiele fiir zuldssiges Verpackungsmaterial:

Saubere Wellpappe/Faserplatte

Beschichtete (kein Wachs) und vollstdndig recycelbare Faserplatten

Zellstoffformteile

Sauberes Kraftpapier

Papier (VCI-behandelt ist akzeptabel)

Polyethylen-Materialien (HDPE, LDPE, LLDPE), abgesehen von aufgeschiumten

Materialien

Polyethylen-Terephthalat (PET, PETE, PETG, RPET)

Polypropylen-Materialien (PP)

Stahl

Paletten/Behilter/Kisten aus Holz:

* Sollen den Internationalen Standards fiir pflanzengesundheitliche Maflnahmen
(International Standards for Phytosanitary Measures, ISPM-15) entsprechen.

* Aus Holz hergestellte Verpackungsmaterialien sollen das Cummins-
Konzentrationslimit von 0,016 ppm [0,02 mg/m3 Formaldehyd pro Kubikmeter Luft
(mg/m3)] als gewichteten Mittelwert tiber 8 Stunden und 0,1 ppm [0,15 mg/m3] als
Obergrenze in einem beliebigen 15-Minuten-Zeitraum einhalten.

Mmoo o

TP

5.5.1.2. Es sind bevorzugt biologisch abbaubare und kommerziell kompostierbare
Materialien zu verwenden, wann immer mdoglich.

5.5.1.3. Recycelte Materialien aus der Bearbeitung (der Produktion) und
Recyclingmaterialien von Endverbrauchern (Post-Consumer Recycled Materials, PCR)
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werden bevorzugt, wann immer moglich.

5.5.1.4. Materialien, die mit Genehmigung des Cummins-Empfangsortes auf Ebene der
Teilenummer zuldssig sind:

a. Einwegkunststoffteile (z. B. Unterteilungen, Formteile und Polster)

b. Schéaume (Ethylen, Propyléden, Styrol, Urethan usw.)

c. Polyvinylchlorid (PVC)

5.5.1.5. Beispiele fiir unzuléssiges Verpackungsmaterial:

a. Gefahrstoffe, sofern deren Nutzung nicht durch Standards der
Weltgesundheitsorganisation zugelassen und geregelt wird.

Olgetrinkte Wellpappe

Gewachste oder kunststoftbeschichtete Wellpappe (nicht recycelbar).

Laminierter, gerippter Mikroschaum

Materialien (festes Holz), die die Einhaltung von ISPM 15 erfordern und mit Methylbromid
(MB) behandelt werden, sind in allen Lidndern der Europdischen Union und des Vereinigten
Konigreichs streng verboten. Sdmtliche Teileverpackungen, die aus
Verpackungsmaterialien aus Massivholz bestehen, miissen andere Behandlungen als MB-
Behandlungen verwenden, um ISPM 15 fiir alle an Cummins gerichteten Lieferungen
(einschlieBlich JV-Standorte) einzuhalten.

°opo o

5.5.1.6. Wann immer dies mdglich ist, sollen Polymermaterialien mit einem sichtbaren
und leserlichen Recyclingcode fiir Kunststoffe gekennzeichnet sein. Maf3geblich ist ASTM
D7611 (Standard Practice for Coding Plastic Manufactured Articles for Resin
Identification).
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Abbildung 3: Kunststoff-Recyclingcode gemil3 Sustainable Packaging Coalition

5.5.1.7. Verpackungen sind so zu designen, dass Umweltauswirkungen minimiert werden
durch:

a. Die Reduzierung der Materialmenge, die fiir die Verpackung benétigt wird, und die
Vermeidung der Verwendung nicht erneuerbarer Ressourcen.

b. Die Wiederverwendung des Verpackungsmaterials auf eine Weise, die sicher und
kostengiinstig ist, wobei besonderes Augenmerk auf Transportabstinde gelegt wird,
die fiir den Abschluss des Zyklus erforderlich sind.

c. Die Maximierung der Verwendung von nachwachsenden/erneuerbaren oder recycelten
Verpackungsmaterialien.
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Reduzierung

Wiederverwendung

Recycling

Riickgewinnung
(Energieriickgewinnung)

O Entsorgung/Deponie

Abbildung 4: Umweltauswirkungen

5.6. Lean-Prinzipien in der Containerisierung

Die folgenden Leitlinien sind bei der Festlegung der richtigen Behiltergrofe, des Typs und
der Teileausrichtung zu verwenden.

a. Containerisierungs- und Verpackungsmethoden sollen die Packungsdichte optimieren,

b.

wobei Teilequalitit, Ergonomie und Kosten zu beriicksichtigen sind.

Die Teileausrichtung fiir die ergonomische Présentation soll das Greifen, Heben, die
Manipulation und die Integration des Teils in die Arbeit optimieren.

Die Ausrichtung des Teils im Behélter muss die relative Position zum Behilteretikett
als Referenz fiir eine konsistente Présentation an der Montagelinie verwenden.

Wenn Fiillmaterial erforderlich ist, muss seine Ausrichtung innerhalb des Behilters
konsequent derart sein, dass das Verhéltnis des Teils zum Versandetikett
aufrechterhalten bleibt.

Wenn durch eine verringerte Reich- oder Hebeweite ein ergonomischer Vorteil
realisiert werden kann, sind manuell gehandhabte Behélter das bevorzugte Verfahren.
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f.  Der Bruttogewichtsgrenzwert (Gross Weight Limit, GWL) fiir manuell gehandhabte
Behilter darf in keiner Anlage von Cummins 15 kg oder 33 Ibs iiberschreiten.

g Auf manuell gehandhabten Behiltern wird gekennzeichnet, wann es die
Abmessungen, die Merkmale und das Gewicht des Teils ermdglichen, den Behélter in
einer ergonomisch giinstigen Ausrichtung sicher zu verwahren. Ein maximales
Bruttogewicht von 15 kg, mit einer Zielmenge von einem Drittel (1/3) bis zu einer
ganzen Produktionsstunde.

h. Wenn die Standortnutzung dies vorschreibt, miissen manuell gehandhabte Behilter so
bemessen werden, dass die standardméBige Packungsmenge (Standard Pack Quantity,
SPQ) die Produktion eines Tages nicht libersteigt — mit Ausnahme von
Alltagsgegenstinden mit hoher Dichte, wie Befestigungselementen.

5.7. Verpackungsmaterialen
5.7.1 Verpackungsdesign und Materialauswahl.

Der Lieferant muss die folgenden allgemeinen Verfahren bei der Entwicklung des
Verpackungsdesigns und bei der Materialauswahl beriicksichtigen.

5.7.1.1. Der Lieferant soll Materialien von ausreichender Stdrke und Integritét
verwenden, um den sicheren Transport hochwertiger Teile bis zum Einsatzort zu
gewdhrleisten.

5.7.1.2. Der Lieferant muss das Design von Behiltern und Fiillmaterial unter
Anwendung sachgeméiBer Prinzipien entwickeln, die fiir statische und dynamische
Bedingungen geeignet sind.

5.7.1.3. Der Lieferant muss bei Palettierung und Ladungssicherung sachgemif3e
Verpackungsprinzipien anwenden.
a. Verpackungsband aus Polyester ist bevorzugt einzusetzen.
b. Verpackungsbinder aus Metall diirfen ohne ausdriickliche schriftliche Genehmigung
auf Ebene der Teilenummer von Seiten des Packaging Representative am Cummins-
Empfangsort nicht verwendet werden.

5.7.1.4. Form und Grof3e der Behilter muss sicherstellen, dass sie iiberall von der Palette
gestiitzt werden (kein Behilter-/Karton-/Teilliberhang erlaubt). Da die Ecken eines
Wellpappe-Kartons der starkste Punkt fiir die obere Ladekraft sind, miissen Karton-/
Kastenecken wann immer moglich von den Decklatten unterstiitzt werden.
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5.7.1.5. Die Verwendung von Eckpfosten und Schriagbrettern zur Optimierung der
Einheitsladung ist bei Bedarf zuldssig.

5.7.2. Palettendesign und -aufbau

Ausfithrung und Aufbau der Paletten sollen eine effiziente Handhabung bei Lieferung und
Lagerung des Produkts moglich machen. Es obliegt dem Lieferanten, Qualitdit und
Leistungsvermogen der Palette zu bestimmen und sicherzustellen, dass sie die Anforderungen
erfiillt und/oder tUbertrifft. Dabei sind alle zu erwartenden dynamischen Belastungen zu

beriicksichtigen, die bei Transport und Lagerung auftreten konnen.

Recycelte und/oder aufgearbeitete Paletten sollen die gleiche Stabilitit wie neue Paletten

aufweisen.

Es wird empfohlen, dass das Design und das Testen von Paletten den Industriestandards folgen,

einschlieBlich, aber nicht beschrinkt auf:

a. ISO 6780: Flachpaletten fiir den interkontinentalen Materialumschlag —

Hauptabmessungen und Toleranzen

b. Globaler internationaler Standard (ISO) 8611-1: Paletten fiir den Materialumschlag —

Flachpaletten — Teil 1: Testmethoden

c. Globaler internationaler Standard (ISO) 8611-2: Paletten fiir den Materialumschlag —
Flachpaletten — Teil 2: Leistungsanforderungen und Auswahl der Tests
d. Globaler internationaler Standard (ISO) 8611-3: Paletten fiir den Materialumschlag —

Flachpaletten — Teil 3: Maximale Arbeitslasten

e. National Wooden Pallet and Container Association (NWPCA): EINHEITLICHER

STANDARD FUR HOLZPALETTEN
5.7.2.1. Anforderungen an das Palettendesign:

Es ist ERFORDERLICH, dass alle Lieferungen an alle Cummins-Standorte, einschlieflich
der Cummins Aftermarket Parts Distribution Centers, ISPM 15 entsprechen und dass das
Zeichen Folgendes sein muss:

e Lesbar

e langlebig und nicht iibertragbar

e an einem Ort angebracht, der sichtbar ist, wenn die Holzverpackung in Gebrauch
ist, vorzugsweise auf mindestens zwei gegeniiberliegenden Seiten der
Holzverpackungseinheit.

Das Zeichen darf nicht von Hand aufgebracht werden. Siehe Abbildung 7: IPPC/ISPM 15
Zertifizierungszeichen unten als Beispiel fiir die erforderliche Kennzeichnung.
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a. Paletten mit 1016 mm L x 1016 mm B (40 in x 40 in) und mehr miissen als
Vierwegepaletten ausgefiihrt sein.

b. Der Spalt zwischen den Decklatten auf der Oberseite darf nicht gréfer als 76 mm (3 in)
sein.

c. Die Latten oder Abschlussstiicke auf Ober- und Unterseite miissen innerhalb normaler
Toleranzen biindig mit den Stringern (Langstrdgern) abschlieBen.

d. Stringerpaletten miissen eine Zugangshohe von mindestens 89 mm (3,5 in) aufweisen.
Vierwegepaletten mit gezinkten Stringern (Langstrdgern) miissen eine Zugangshohe
von mindestens 64 mm (2,5 in) aufweisen. Gezinkte Offnungen miissen 229 mm (9 in)
breit sein und radial ausgeschnittene obere Ecken aufweisen, mittig platziert bei 406 mm
bis 610 mm (16 in bis 24 in).

e. Blockpaletten miissen eine Zugangshohe von mindestens 100 mm (4 in) aufweisen.

Die Tragerstiarke der Paletten muss fiir die Platzierung in Lagerregalen ausreichen.

g Alle Kopfe von Befestigungselementen sollen versenkt oder biindig sein und fiir die
gesamte Nutzungs- und Lagerdauer des Produkts/Pakets bleiben.

=

5.7.2.2. Zulidssige Palettenarten (siche Abbildung 5: Zuléssige Palettenarten).

Blockpalette mit 9 Blocken

Zweiwegepalette, Flushpalette

Vierwegepalette, Flushpalette

Auch Kunststoffpaletten konnen akzeptabel sein. Kontaktieren Sie den Leiter
Beschaffung und den Packaging Representative am Empfangsort, um die Annahme
zu bestitigen. Die Uberpriifung sollte fiir solche Materialien die
Recyclingfahigkeiten am Standort beriicksichtigen. Seien Sie darauf vorbereitet,
iiber das fiir den Aufbau verwendete Material und Gewichtsangaben zu informieren.
Verstiarkungen aus Metall, Holz oder anderen gemischten Kunststoffen innerhalb
des Palettendesigns sind nicht akzeptabel. Gepresste Holzpaletten mit unteren
Plattendecks, die eine Gewichtsverteilung ermoglichen, wenn sie auf einer anderen
Einheitsladung gestapelt werden.

pao o

5.7.2.3. Unzuldssige Palettenarten (sieche Abbildung 6: Unzuléssige Palettenarten)

a. Einseitiger Stringer (Léngstrdger) oder Block (keine unteren Decklatten)
b. Single Winged Stringer

c. Double Winged Stringer

d.

Kunststoff mit verstérkter Struktur, der als Einwegprodukt gilt, ohne
implementiertes Riickgabeprogramm
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e. Kunststoff, fiir den kein Recyclingstrom identifiziert und/oder implementiert
wurde

f. Gepresstes Holz/gepresster Zellstoff ohne untere Decklatten

< -«
= ;
|
Blockpalette Zweiwegepalette Vierwegepalette
mit 9 Blocken Flush Style Stringer Flush Style Stringer

Abbildung 5: Zulassige Palettenarten

Abbildung 6: Unzulissige Palettenarten

T —
S% "?J ‘.,—- — -:-\"Q' "
r\\‘ - .\ },c;
_’.' ‘ = "_“‘ " - -
-
Single Faced Stringer Double Wing Stringer Holzspanwerkstoffe
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i
P
P XX - 000

XX représentiert den ISO-Landercode.

000 reprasentiert die eindeutige Zahl, die von der nationalen Pflanzenschutzbehdrde zugewiesen wird.

YY représentiert entweder HT fiir Heat Treatment (Warmebehandlung) oder MB fiir Methylbromidbegasung.

Abbildung 7: IPPC-/ISPM-15-Zertifizierungszeichen

5.8. Umverpackung/Verschluss

Es wird von Behilterarten und Umverpackungs- bzw. Verschlussmethoden abgeraten,
die die Verwendung von Messern oder anderen Hilfsmitteln erfordern.
5.8.1. Akzeptable Umverpackungs- bzw. Verschlussmethoden sind:

a. Klebemittel

b. Abdichtungsband

c. Umreifungen aus Polyester oder Nylon (Binder)

5.8.2. Die folgenden Umverpackungs- bzw. Verschlussmethoden sind ohne schriftliche
Genehmigung des Empfangsortes untersagt:
a. Metallndhte und -klammern
b. Stahlumreifung (Bénder)

5.9. Modularitit

Die folgenden allgemeinen Leitlinien sind bei der Festlegung der Behalterflache/der Kubikzahl
der Einheitsladung zu verwenden. Wenn Abweichungen gerechtfertigt sind, soll der Lieferant
auf Anfrage eine unterstiitzende Rationalisierung bereitstellen.

a. Die Einheitsladung sollte modular zum Transportmittel vom Standort des
Lieferanten bis zum Einsatzort sein.

b. Wenn mehrere Transportmethoden verwendet werden, sollte die Modularitét der
Einheitsladung je Transportmethode optimiert werden, um die Gesamtkosten
der Logistik moglichst gering zu halten.

c. Wenn mehrere Transportmethoden genutzt werden und es in Bezug auf die
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Gesamtkosten der Logistik keine bevorzugte Methode gibt, muss die
Einheitsladung den Standards entsprechen, die fiir die globale Region der
empfangenden Kundenanlage geltenden.

d. Wenn festgelegt wird, dass manuell gehandhabte Behélter die geeignete
Verpackungsmethode sind, miissen die Behilter modular zur Einheitsladung
sein.

e. Der Lieferant muss die Abmessungen des Kartons so definieren, dass dieser
entsprechend der Transportmethode modular zur Kubikzahl der Einheitsladung
ist, siche Abbildung 8: Modularitit und Raumausnutzung von Lasten fiir
Beispiele von Kartonmodularitdt und Raumausnutzung.

f. Sollte den Platz auf der Palette und im LKW maximieren und die

Anforderungen an die Bestellmenge, das Gewicht der Last sowie die
Verpackungskosten beriicksichtigen.

Pl Py

L |_ . S e :

msl o
f"'\._-. l]‘_ - f'\_ J._.;]-;_w— = — e
— O Qe ©— O PC

Abbildung 8: Modularitdt und Raumausnutzung von Lasten

5.10. Stabilitit und Stapelbarkeit von Einheitsladungen

5.10.1. Integritdt von Einheitsladungen

Die Einheitsladung soll so konzipiert sein, dass wéhrend der normalen Handhabung, des
Transports und der Lagerung die Integritét aufrechterhalten wird.

a. Die Einheitsladung soll in einer dynamischen Umgebung (auf dem Transportweg) auf
einer stabilen Ebene gleichartiger Fracht (Fliche und Gewicht) bis zu einer Héhe von
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2.540 mm (100 in) gestapelt werden.

Die Einheitsladung soll in einer statischen Umgebung (im Lager) sicher bis auf
3.200 mm (10 ft 6 in) stapelbar sein. Wenn ein Stapeln bis auf diese Hohe aus
irgendeinem Grund nicht empfohlen wird, sollte die Einheitsladung eindeutig mit
einem Etikett oder einem anderen Identifizierungsmerkmal gekennzeichnet werden.
Wenn die Ladung nicht stapelbar ist, muss vor der Annahme die schriftliche
Genehmigung von Cummins erteilt werden.

Um eine maximale Stapelfestigkeit zu gewéhrleisten, miissen Kartons, die auf einer
Palette modularisiert werden, als Sdulen gestapelt werden.

Das maximale Bruttogewicht der an Cummins-Standorte versandten Lasten

sollte pro Einheitsladung nicht 1.814 kg (4.000 Pfund) {iberschreiten, es sei

denn, dies wurde vom Cummins-Empfangsort genehmigt.

Das Verhéltnis von Hohe zu Breite (H:B) der Einheitsladung soll ein Verhéltnis von
2 : 1 nicht liberschreiten, es sei denn, dies wurde durch den PDS-
Genehmigungsprozess von Cummins genehmigt.

5.10.1. (Fortsetzung)

f

Einheitsladungen miissen so strukturiert sein, dass sie maximale Stabilitit bieten. Dazu
muss der Schwerpunkt zentral auf der Behélterflache und so tief wie moglich platziert
werden. Wenn das Teilepaket keinen ausgewogenen Schwerpunkt erreichen kann, soll
der Schwerpunkt deutlich auf der AuBlenseite des Pakets markiert werden, um das
Logistik- /Lagerpersonal {iber den Ort des Schwerpunkts zu informieren. Dies ist eine
kritische Sicherheitsanforderung und muss auf all den Seiten der Last vermerkt
werden, die moglicherweise mit Gabelstapler, Kran oder anderen Mitteln angehoben
werden konnten.

Cummins unternimmt alle billigerweise zu erwartenden Anstrengungen, um Vielfache
der im Lieferantenvertrag definierten SPQ zu bestellen.

Cummins bemiiht sich, in geraden Schichtmengen zu bestellen (gerade Vielfache der
schichtbezogenen SPQ-Mengen).

Cummins sollte alle Anstrengungen unternehmen, um Standartmengen von
Einheitsladungen (Standard Unit Load Quantities, SULQ) zu bestellen, wenn es die
Zeitpldne zulassen.

Hinweis: Wenn Cummins sich nicht an diese Bestellmengen hélt und so die Wertschopfung in
der Lieferkette beeintrichtigt, obliegt es dem Lieferanten, seine Bedenken formal zu
kommunizieren und aktiv nach Lésungen zu suchen.
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J- Wann immer moglich, sollte die Einheitsladung Teile derselben Teilenummer
enthalten. Heterogene Ladungen sind aber akzeptabel, wenn sie gema3 Cummins-
Lieferkettenvertrag fiir diese Teile und fiir den jeweiligen Cummins-Empfangsort
zuléssig sind.

k. Wenn aufgrund des Produktmix und der Mengen heterogene Ladungen angemessen
sind, muss der Lieferant bei der Palettierung auf die Einhaltung {iblicher
Verpackungsgrundsitze achten.

. Alle Einheitsladungen sind — wann immer dies moglich ist — als vollstindige Schicht
anzuordnen. Pyramidenformige Stapel sind bei Einheitsladungen nicht zuléssig. Fiir
Ausnahmen ist eine schriftliche Genehmigung des Cummins-Empfangsortes
erforderlich.

5.10.2. Richtlinien zu Export und Umverpackung fiir besondere Zwecke

In diesem Abschnitt werden genehmigte Verpackungsspezifikationen behandelt, die fiir
internationale Sendungen verwendet werden sollen, bei denen ein robustes Exportpaket
erforderlich ist. Diese Spezifikationen beruhen auf der Erforschung verschiedener
Verpackungsstile, regional verfiigbarer Materialien, Fertigungskapazititen und
Transportbedingungen.

Die Spezifikationen werden in den nachstehend aufgefiihrten Anhidngen definiert. Diese
Spezifikationen werden Lieferanten mit begrenzten Ressourcen im Bereich
Verpackungsingenieurwesen als Empfehlung zur Entwicklung anwendungsspezifischer
Behilter bereitgestellt, die zum Schutz ihrer Teile in der globalen Vertriebsumgebung geeignet
sind.

Hinweis: Holzkisten, sieche Anhang B: Verpackungsrichtlinie zu Produktionskomponenten
— Holzkisten.

5.11. Extreme Transportbedingungen

Wenn extreme Transportbedingungen vorliegen, ist ein stabilerer Verpackungsschutz als
bei inldndischen Standardtransporten auf der Strafle erforderlich. Beispiele sind
Teilladungen (Less-Than-Truckload, LTL) anstelle von Komplettladungen (Full-
Truckload, FTL) auf der Stra3e, per Luftfracht, Seetransport, Bahntransport und
Paketlieferungen.

a. Seetransporte von Behiélterteilladungen (Less-Than-Container-Load, LCL) anstelle
von Voll-Behilterladungen (Full Container Load, FCL) kdnnen weitere
Optimierungen des Verpackungsdesigns erforderlich machen.
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b. Die Wetterbedingungen und die Methoden der Frachthandhabung in unterschiedlichen
Teilen der Welt machen zusétzlichen Schutz vor den Elementen erforderlich.

c. Der Lieferant ist dafiir verantwortlich, das Produkt und die Verpackung vor Feuchte zu
schiitzen — im Inneren durch VCI (Volatile Corrosion Inhibitor)-Mittel und
Trocknungsmittel sowie durch eine geeignete Umverpackung. Besondere
Uberlegungen sollten angestellt werden, um beim Versand von Seefracht
,Containerregen* oder iiberméfBige Kondensation zu verhindern.

d. Die Umverpackung kann beispielsweise in der Abdeckung und/oder Abdichtung der
Einheitsladung mit einem Kunststoffbeutel oder einer Dehnfolie bestehen. Dies ist
insbesondere bei LCL-Transporten wichtig.

Eine Abweichung von der reguldren Transportmethode kann zusitzliche Mafinahmen erfordern.

a. Der Lieferant kann verpflichtet sein, die Einheitsladung mit einer ,,Umverpackung* zu
versehen, um bis zum Einsatzort qualitativ hochwertige Teile zu gewihrleisten.
b. Diese Anforderung gilt auch fiir internationale Speditionsunternehmen von Cummins.

5.12. Transporte von Gefahrstoffen und Gefahrgiitern

Der Lieferant muss sich mit den geltenden Verpackungs- und Transportrichtlinien in den
Regionen der Welt, in die seine Waren geliefert werden, vertraut machen und sie befolgen.

5.13. Lieferungen zum Zwecke von Verpackungstests

Der Packaging Representative des Cummins-Empfangsortes kann fiir Verpackungen
Verpackungstests verlangen, um zu bestétigen, dass der oder die Verpackungsvorschlage des
Lieferanten der Definition in der PDS-Einreichung des Lieferanten entsprechen. Der Lieferant
soll die Koordination und Nachverfolgung des Versands/der Lieferung im Voraus mitteilen. Die
Planung und Koordination der Testlieferung muss Folgendes umfassen:

Die Kennzeichnung der Testlieferung muss auf einem schlichten, weillen Etikett von ungefihr
216 mm x 279 mm (8,5 Zoll x 11 Zoll) angegeben werden, wie in Abbildung 9 gezeigt: Etikett zur
Identifizierung von Testlieferungen.
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TEST PACKAGE
HOLD
IN RECEIVING AREA
NOTIFY
PHONE

Abbildung 9: Etikett zur Identifizierung von Testlieferungen
Die Vorankiindigung an den Packaging Representative muss Folgendes enthalten:

Fotos der Verpackung vor dem Versand
Gelieferte Menge

PDS-Formular

Geplantes Lieferdatum

Spediteur

Frachtbrief und/oder Nachverfolgungsnummer

Mmoo o

5.14. Materialliste der Verpackung und Anforderungen an den
Dokumentationsprozess

Der Lieferant soll ein Dokument zum ,,Verpackungsprozess“ erstellen und pflegen, das die
Cummins-Teilenummer mit den erforderlichen Verpackungskomponenten (Materialliste) und
Arbeitsanweisungen verkniipft.

Das Dokument zum Verpackungsprozess muss:

a. als primére Referenz die Cummins-Teilenummer verwenden,

b. die Verpackungsteilnummern, Mengen und Beschreibungen aller
Verpackungskomponenten enthalten, die fiir die Montage der Einheitsladung
erforderlich sind,

c. die Reihenfolge der Verpackungstitigkeitunter Beriicksichtigung der Teile- und
Fiillmaterialausrichtung und des Palettierungslayouts beinhalten,

d. die Ausrichtung des Behilters so festlegen, dass alle etwaigen Behélteretiketten auf allen
Seiten der Einheitsladung sichtbar sind.

Das Dokument ,,Verpackungsprozess und Arbeitsanweisungen‘ soll unter Dokumentenkontrolle
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stehen und fiir den Verpackungsbetreiber des Lieferanten und Cummins auf Anfrage leicht

zuginglich sein.

5.15. Verpackungsplan

Eine grafische Darstellung oder ein ,,Verpackungsplan‘ ist keine Voraussetzung, sondern eine
Komponente der Vision von Cummins, im Bereich der Lieferantenverpackung funktionale
Exzellenz zu erreichen. Ein funktional hervorragender ,,Verpackungsplan‘ wiirde zusétzlich zu
den oben genannten Anforderungen in einer isometrischen Explosionsansicht Folgendes
beinhalten (sieche Abbildung 11: Beispiel fiir einen Verpackungsplan).

a.

=R <

Teilebeschreibung (Name des Substantivs).

Fiillmaterial* (falls zutreffend) — mit Beschreibung notiert.

Teileausrichtung — wie verpackt, einschlielich Schnittstelle mit dem Fiillmaterial (falls
zutreffend).

Teileausrichtung — zur Position des primédren Behilteretiketts.

Primérer Behélter — mit Beschreibung und SPQ notiert.

Palettierungslayout der Einheitsladung mit angegebener Etikettenposition.
Referenzmalle und -gewichte der Verpackungskomponenten.

Revisionsebne des Verpackungsplans/Datum jedes Dokuments.
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EXAMPLE PACKAGING PLAN
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Abbildung 10: Beispiel Verpackungsplan

5.16. Standards fiir Verpackungstests

Der Lieferant soll sicherstellen, dass die Leistungsfahigkeit der Teileverpackung den Cummins-
Anforderungen entspricht. Cummins fordert von den Lieferanten nicht immer, Labortests ihrer
Verpackungen durchzufithren. Cummins empfiehlt jedoch und kann verlangen, insbesondere
Verpackungen fur kritische, teure, empfindliche oder fragile Teile in einem zertifizierten
Priiflabor fiir Verpackungen testen zu lassen. Die Entscheidung zur Durchfiihrung von
Priifungen, die Auswahl des geeigneten Teststandards ebenso wie der erforderlichen
Versicherung obliegt der Verantwortung des Lieferanten. Die Verpackungsleistung liegt in der
Verantwortung des Lieferanten, unabhidngig von der Transportmethode — mit oder ohne
genehmigtem PDS. Hierzu zéhlen alle Verpackungen, die zuvor erfolgreich versandt wurden.
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6. Dedizierte Mehrwegverpackungen
6.1. Einfiihrung

Mehrwegbehilter werden verwendet, um die Wirtschaftlichkeit des Produktflusses zwischen
dem Lieferanten und den Anlagen von Cummins Produktion zu maximieren. AuBerdem kommen
diese Behilter zum Einsatz, um insgesamt den Verbrauch an Einwegverpackungen zu reduzieren
und unsere Initiativen zum Umweltschutz zu unterstiitzen. Auch wenn das Ziel eines Programms
fiir Mehrwegbehiélter darin besteht, die Verwendung von Einwegmaterial vollsténdig tiberfliissig
zu machen, ist dies nicht obligatorisch. In einigen Féllen ist die Verwendung von
Einwegfiillmaterial und/oder Packbiandern erforderlich, um effektiv und effizient zu verpacken.

6.2. Richtlinie fiir Mehrwegverpackungen

Um sicherzustellen, dass die Produktlieferungen nicht unterbrochen werden, soll der Lieferant
stets liber eine Einwegverpackungslosung verfligen, die derselben Containerisierung und
Konfiguration wie die Mehrwegverpackung entspricht.

In KEINEM Fall darf der Lieferant Mehrwegbehdlter mit der Absicht kaufen, sie fiir die
Belieferung von Cummins zu verwenden, oder im Vertrauen darauf, eine Erstattung fiir derartige
Ausgaben zu erhalten, sofern dies nicht ausdriicklich vom verantwortlichen Packaging
Representative des Cummins-Empfangsortes und dem verantwortlichen Cummins Leiter
Beschaffung schriftlich genehmigt wurde.

Der zustindige Packaging Representative des Cummins-Empfangsortes ist als einzige Person
und auf Grundlage der Gesamtbetriebskosten zur Genehmigung und Validierung aller
Mehrwegverpackungsvorschldge berechtigt. Sofern nicht von unseren Lieferanten zur
Verfiigung gestellt, handelt es sich bei Mehrwegbehéltern um Vermogenswerte, die Eigentum
von Cummins sind und als solche ausgewiesen werden.

6.3. Begriindung fiir Mehrwegverpackungen

Die Begriindung fiir Mehrwegverpackungen ist abhidngig von mehreren Kostenvariablen,
einschlieBlich, aber nicht beschriankt auf Einwegverpackungskosten, Logistik und Investitionen.
Mehrwegbehélter gelten erst nach einer griindlichen Kostenrechnung, einer Renditeanalyse und
einer Analyse der Umweltauswirkungen als praktikable Alternative zu Einwegverpackungen.

Hinweis: Cummins-Lieferanten sollen sich aktiv an der Bereitstellung von Daten beteiligen, die
fiir die Durchfiihrung der Begriindungsanalyse erforderlich sind.
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6.4. Finanzierung und Eigentum von Mehrwegverpackungen

6.4.1. Eigentum

a. Die von Cummins bevorzugte Methode besteht darin, dass die Cummins-
Empfangsorte die Mehrwegverpackung besitzen oder mieten.

b. Mehrwegverpackungen im Eigentum des Lieferanten konnen eine akzeptable
Alternative sein, miissen aber vom Cummins-Empfangsort ausgehandelt und
vereinbart werden.

6.4.2. Finanzierung / Einkauf

Die Methode der Investition in Mehrwegverpackungen wird vom Cummins-Empfangsort
bestimmt und wird typischerweise durch eine Reduzierung des Komponentenstiickpreises des
Lieferanten unterstiitzt.

6.5. Verantwortung von Cummins

6.5.1. Cummins wird die Rentabilitét des Programms fiir Mehrwegverpackungen und die
verantwortliche Partei fiir die Bereitstellung der Behilterflotte bestimmten.

65.1.1.  Der Lieferant darf nicht davon ausgehen, dass der Begriff ,,Mehrwegbehilter” die
Riickgabe von Fiillmaterial impliziert. Unter bestimmten Umstdnden konnen Mehrwegbehilter
unter der Annahme bereitgestellt werden, dass der Lieferant Einwegfiillmaterial liefert.

65.12.  Fiir Mehrwegverpackungen im Besitz von Cummins wird der Cummins-
Verpackungsingenieur die Entwicklung und Validierung von Behiltern/Fiillmaterial leiten.

65.13.  Fiir Mehrwegverpackungen im Besitz des Lieferanten wird der Lieferant
die Entwicklung und Validierung von Behéltern/Fiillmaterial leiten.

65.14.  Mehrwegbehilter miissen mit Etiketten, Hinweisschildern, Halterungen oder
Klammern versehen werden, die der Grof3e und der Art des Behilters angemessen sind.

65.1.5.  Die Flotte der Mehrwegbehilter von Cummins kann von einem externen
Logistikanbieter (Third-Party Logistics, 3PL) verwaltet werden. Die Grof3e der
Mehrwegbehilterflotte und der Logistikplan fiir Behilter werden vom Cummins-Lieferanten,
dem Cummins-Empfangsort und dem 3PL-Anbieter — falls zutreffend — gemeinsam
vereinbart.

6.5.1.6 Ein Logistikplan fiir Behilter soll eine Definition der folgenden Aspekte liefern, wie
vom Lieferanten und dem Cummins-Empfanger vereinbart.
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a. Konfiguration oder Methodik der Fiillmaterialriickgabe.
b. Nutzung von Klappfunktionen und Riickgabekonfiguration.
c. Haufigkeit/Plan der Reinigung und Wartung des Behélters.
d. Dispositionsplan fiir eine Lagerung/Wiederverwendung des Behélters am Ende des

Programms.

6.5.2. Logistikkosten

Alle Logistikkosten fiir eingehende und zuriickgesendete Waren liegen in der Verantwortung des
Cummins-Empfangsortes, sofern nicht ausdriicklich in der Lieferkettenvereinbarung zwischen
Cummins und dem Lieferanten angegeben. Die bekannte Ausnahme von dieser Richtlinie tritt in
einer beschleunigten Frachtsituation ein, in der der Lieferant im Unrecht ist. In diesem Fall ist
der Lieferant verantwortlich.

6.5.3. Wartung von Mehrwegbehiltern

Fiir Cummins-eigene Mehrwegbehilter ist der Cummins-Empfangsort oder der 3PL-Anbieter fiir
die Durchfiihrung der regelmiBigen Wartung und Reinigung der Behilter verantwortlich, es sei
denn, im Vertrag zu Mehrwegverpackungen zwischen dem Lieferanten und Cummins werden
andere Bestimmungen festgelegt.

6.6. Verantwortlichkeiten des Lieferanten

Die Wartung, die Reinigung, der Austausch und der Einkauf zusédtzlicher Behélter aufgrund der
Nachfrage liegen in der Verantwortung des Eigentiimers der Mehrwegverpackungen. Lieferanten
von Cummins sind verpflichtet, sich aktiv am Flottenmanagement von Mehrwegbehéltern zu
beteiligen.

6.6.1. Allgemeine Anforderungen

Lieferanten sind fiir die folgenden allgemeinen Anforderungen verantwortlich, wahrend sich die
Behilter in ihrer Kontrolle und/oder in ithrem Besitz befinden:

a. Behilter sollen nur fiir die Lieferung von Cummins-Teilen und den Cummins-Standort
verwendet werden, fiir den sie bestimmt sind.

b. Vor Diebstahl und Missbrauch ist zu schiitzen, indem sicherstellt wird, dass die
Mehrwegbehélter ordnungsgemill gehandhabt werden und stets sicher sind.

c. Es ist ein sauberer, trockener und organisierter Raum fiir die Lagerung von Behéltern
bereitzustellen, der Behélter nicht der Umwelt aussetzt und der einen raschen Zugang
und Sichtbarkeit bietet, um auf Anfrage eine physische Bestandsaufhahme zu
erleichtern.
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6.6.1. (Fortsetzung)

d. Es ist sicherzustellen, dass Mehrwegbehilter nicht langfristig, fiir Umlaufbestdnde
(Work-in-Process, WIP) oder jede andere Form der Nutzung verwendet werden, die die
Nutzungsdauer der Behélter {liber die vereinbarte zuldssige Besitzzeit oder die
,Pufferzeit” hinaus verldngert.

e. Lieferanten sollen iiber eine Backuplosung fiir Einwegverpackungen verfiigen, die
dieselben Parameter erfiillt wie Mehrwegverpackungen (Flache, Menge).

f. Lieferanten sollen fiir sowohl Mehrwegverpackungen als auch Backup-
Einwegverpackungen iiber ein genehmigtes PDS verfligen.

g. Wenn der Bedarf der Backup-Einwegverpackungen direkt darauf zuriickzufiihren ist,
dass der Lieferant sich nicht an die vereinbarten Puffertage halt, tragt der Lieferant die
Kosten fiir den Kauf des Einwegverpackungsmaterials und die zusétzlichen Gebiihren
im Zusammenhang mit der rechtzeitigen Lieferung von Teilen an den Cummins-
Standort.

h. Cummins-Empfangsorte sind mindestens sechs Monate im Voraus iiber Anderungen
der Menge oder der Logistik zu informieren, die sich auf die vereinbarten Puffertage
und/oder die Anforderungen an die Flottengréfe auswirken.

i. Behilter sollten in keiner Weise modifiziert werden.

j.  Auf Behiltern sind an den dafiir vorgesehenen Stellen mit den bereitgestellten
Methoden (Hinweisschild, Halter oder Klammer) Versandetiketten anzubringen.

k. Es sollen keine anderen Etiketten oder Markierungen angebracht oder die Behélter auf
irgendeine Weise verunstaltet werden.

l.  Wenn Cummins dies verlangt, sind Lieferanten verpflichtet, Behilter auf der Ebene der
Empfangs- und Versandtransaktionen zu verfolgen.

m. Wenn Cummins dies verlangt, sind Lieferanten verpflichtet, einen Bestandsabgleich der
zugewiesenen Behilter durchzufiihren, und zwar in der Hiufigkeit, die mit dem
Cummins-Empfangsort oder dem 3PL-Anbieter vereinbart wurde.

n. Der Lieferant iibernimmt Gebiihren fiir Behilterverluste, die als Folge schlechter
Praktiken oder Vernachldssigung von Seiten des Lieferanten betrachtet werden.

o. Der Lieferant kann verpflichtet werden, Behélter wihrend Zeitrdumen mit reduzierter
Nachfrage und am Ende eines Programms bis zur Wiederverwendung/Disposition
solange aufzubewahren, wie dies vom Lieferanten und dem Cummins-Empfangsort
vereinbart wurde.

6.6.2. Wartung und Reinigung des Mehrwegbehélters

In Bezug auf Cummins-eigene Mehrwegbehilter ist der Cummins-Empfangsort oder der 3PL-
Anbieter flir die Durchfiihrung der regelmiBigen Wartung und Reinigung der Behilter
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verantwortlich, es sei denn, im Vertrag zwischen dem Lieferanten und Cummins werden andere
Bestimmungen festgelegt.

Lieferanten sind dazu verpflichtet:

a. Samtliche beschadigte oder fehlerverdédchtige Behélter zu isolieren.

b. Alle beschidigten oder fehlerverddchtigen Behilter mithilfe der eigenen Etiketten des
Lieferanten fiir nicht konformes Material zu kennzeichnen.

c. Spezifische detaillierte Informationen iiber die Art des Defekts und die Position auf dem
Behilter anzugeben.

d. Beschidigte oder fehlerverdachtige Behalter unverziiglich an den Cummins-
Empfangsort oder 3PL-Anbieter zuriickzusenden.

Lieferanten konnen mit den Wartungskosten belastet werden, wenn es schliissige Hinweise dafiir
gibt, dass der Schaden oder Mangel durch fahrldssige Handlungen des Lieferanten und/oder
seiner Vertreter verursacht wurde.

Lieferanten sollen bestdtigen, dass von allen zuriickgegebenen Behiltern alle abgelaufenen
Etiketten fiir den Versand/die Teileidentifikation entfernt wurden, sie frei von Ablagerungen sind
und sich in einem sicheren, brauchbaren Zustand befinden.

In Bezug auf Mehrwegbehilter des Lieferanten ist der Lieferant fiir die Durchfithrung der
regelmdfBigen Wartung und Reinigung der Behélter verantwortlich, es sei denn, im Vertrag
zwischen dem Lieferanten und Cummins werden andere Bestimmungen festgelegt.

7. Spezifikationen zu Barcode-Versandetiketten/Teileetiketten
7.1. Zweck

Die Standardisierung von Anforderungen fiir die Identifikation von verpacktem Material vom
Ursprungsort bis zum Einsatzort.

7.2. Anwendungsbereich

Diese Anforderungen beziehen sich auf alle Produktionsteile und/oder Materialien,
einschlielich Proben, die an globale Fertigungsanlagen von Cummins versandt werden. Diese
Anforderungen beziehen sich nicht auf Neu- und ReCon-Teile oder die Identifizierung des
Inhalts, die aufgrund von einschldgigen Tarifen, speziellen Handhabungsanweisungen oder zur
Etikettierung von Gefahrstoffen erforderlich ist.
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7.3. Einfithrung

Das bevorzugte Etikettierungsformat von Cummins ist ODETTE. Das Odette-Format fand
urspriinglich hauptsichlich in Europa Anwendung, wurde aber seitdem von vielen globalen
Automobilzulieferern tibernommen. Ein weiteres akzeptables Etikett ist der AIAG-Standard fiir
Versand-/Teilekennzeichnung. Das alte Cummins-Etikettenformat basiert auf dem AIAG
B-3-Format (siche Abbildung 15: altes Cummins-Etikett mit Bruttogewicht und Herkunftsland
auf Seite 41 unten) und etliche Standorte haben neuere Versionen implementiert. Beachten Sie
die standortspezifischen Verpackungsanforderungen mit weiteren Details und tibermitteln Sie ein
Beispiel fiir das Packungsetikett mit dem Verpackungsdatenblatt (PDS), um es genehmigen zu
lassen.

Diese Etiketten wurden entwickelt, um die Produktivitit von Lieferanten und Kunden ebenso
wie die Kontrollen durch Lieferanten und Kunden zu verbessern, weil eine effektive und
effiziente Erfassung der Daten zu Produktionszahlen, Lagerein- und -ausgéngen,
Zykluszdhlungen, Verladern, Speditionen, Wareneingang sowie anderer Bestandsdaten
ermdglicht wird. Der Lieferant sollte alle moglichen Anstrengungen unternehmen, um Barcode-
Etiketten zur Verfiigung zu stellen, die diesen Spezifikationen entsprechen.

Die Nichtbeachtung der in diesem Dokument dargestellten Kennzeichnungsformate kann zur
Ausstellung eines MNC oder SCAR fiihren, was zu Verwaltungsgebiihren, zusétzlichen
Gebiihren (bestimmt von der Cummins Quality Group) und negativen PPM-Scores in Bezug
auf die Qualititsbewertung des Lieferanten fiihrt.

7.4. Etikettenspezifisches Begriffsglossar

a. Artikel — Ein Stiick der gekauften, hergestellten und/oder gelieferten Ware.

b. Standardmengenpackung — Eine Packung, die immer eine Standardmenge dhnlicher
Artikel enthélt.

c. Nicht-Standardmengenpackung — Eine Packung, die unterschiedliche Mengen dhnlicher
Artikel enthilt.

d. Homogene Artikelpackung — Eine Packung, in der alle enthaltenen Artikel dieselbe
Teile-/Artikelnummer aufweisen.

e. Heterogene Artikelpackung — Eine Packung, die Artikel mit verschiedenen Teile-
/Artikelnummern enthilt.

f. Unterverpackung — Eine kleinere Packung (hierbei kann es sich um eine Packung mit
Standardmenge oder einer vom Standard abweichenden Menge handeln), von der sich
mehrere in einer groferen Packung befinden.

g. Versandpackung — Eine Verpackung zum Transportieren von Artikeln von einem
Werk in ein anderes. Es kann sich um jede der oben beschriebenen Packungen
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handeln.

h. Etikett — Karte, Papierstreifen usw., angebracht an einem Objekt, um Natur, Inhalt,
Eigentum, Ziel usw. anzugeben.

i. Tag — Ein Etikett, das am Objekt hingt und normalerweise mit einem durch eine
verstiirkte Ose im Anhiinger/Etikett gefiihrten Draht befestigt wird.

j.  Versand-/Teileidentifizierungsetikett — Ein Etikett zur Identifizierung des Inhalts einer
Versandverpackung.

k. Masteretikett — Ein Etikett, das den Inhalt einer Transportverpackung identifiziert und
die enthaltene Menge angibt.

1. Etikett fiir heterogene Ladung — Ein Etikett, das zur Bezeichnung gemischter Inhalte in
derselben Einheitsladung verwendet wird.

7.4. Etikettenspezifisches Begriffsglossar (Fortsetzung)

m. Verpackung, Paket oder Last— Eine Komponente, die dem Schutz und der
Aufbewahrung von Artikeln dient und zugleich die Handhabung — manuell oder
mechanisch — vereinfacht. Beispiele fiir {liblicherweise verwendete Behalter oder
Verpackungen sind Beutel, Kartons, Palettenkarton, Palettenkisten, Metallrohre und
Metallgestelle/-schlitten.

n. Code des Empfangsorts — Ein einzigartiger Code, der von Cummins fiir jeden Dock-
Standort der Empfangerwerke zugewiesen wird (z. B. R/L 022 fiir Columbus
Midrange Engine Plant).

0. Nettogewicht: Nur das Gesamtgewicht des in der Verpackung enthaltenen Produkts.

p. Bruttogewicht: Das Gesamtgewicht der Versandeinheit einschlielich Produkt, Paket
und Fiillmaterial. Bruttogewicht = Nettogewicht + Paket und Gewicht des
Fiillmaterials.

7.5. Grofle und Materials der Versand-/Teileidentifizierungsetiketten

Die Mafle der Etikettengroe und des Feldes fiir den Datenbereich des Etiketts sollten wie in
Abbildung 11 dargestellt eingehalten werden: Malle des Odette-Etiketts /
Teileidentifizierungsetiketts und Abbildung 12: Mafle des alten Cummins-Etiketts /
Teileidentifizierungsetiketts.

Das Etikettenpapier sollte weill und die Farbe des Drucks schwarz sein. Klebstoffarten konnen
druckempfindlich oder trockengummiert sein, wenn die Einhaltung des Verpackungssubstrats
gewihrleistet und die Anwendung faltenfrei ist. Wenn das angegebene Etikett aufgrund von
Behiltergrofle oder -design nicht auf der Verpackung/dem Behélter angebracht werden kann,
sind besondere Vorkehrungen erforderlich. (Siehe Abschnitt 7.7. Sonderetiketten auf Seite 43).
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Format und MaRe des ODETTE-Etiketts
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Abbildung 11: MaBe des Odette-Etiketts / Teileidentifizierungsetiketts
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Format und Abmessungen des traditionellen Cummins-Etiketts
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Abbildung 12: MaB3e des traditionellen Cummins-Etiketts / Teileidentifizierungsetiketts

7.5.1. GroBe und Materials des Héngetags der Versand-/Teileidentifizierungsetiketten

Die Tag-GroB3e sollte die gleiche sein wie oben beschrieben, plus dem Material, das notwendig
ist, um dem Tag eine verstirkte Ose hinzuzufiigen. Das Tag sollte langlebig genug sein, um die
Lesbarkeit an seinem Bestimmungsort sicherzustellen. (Siehe Abbildung 13: Hangetags der
Versand-/Teileidentifizierungsetiketten auf Seite 40).
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Abbildung 13: Hiangetag des Versand -/Teileidentifizierungsetiketts
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Abbildung 15: Traditionelles Cummins-Label mit Bruttogewicht und Herkunftsland

Die Teilenummer, Menge, Lieferantennummer, Dockschleuse/Empfangsort und Seriennummer
des Etiketts miissen auf jedem Etikett in den angegebenen Datenbereichen enthalten sein und
sowohl in Klarschrift als auch als Barcodes angezeigt werden. Die Bestellnummer auf den
einzelnen Kartonetiketten kann eine Ausnahme darstellen, wenn Sie verpackte, beschriftete
Produkte aus dem Lager entnehmen, die Sie an mehrere Cummins-Standorte versenden. Auf
dem Hauptetikett muss die Bestellnummer jedoch in Klarschrift und als Barcode angegeben
werden. Sdmtliche Angaben kdnnen in der Lénge variieren.
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. GemaR Das Barcode-Symbol darf eine Lange von 140 mm
TEILENR. P 13 mm (0,5 in) 7.6.1 Kunde X X (5,5 in) nicht iiberschreiten.
Kunde Wenn die MaReinheit Stick ist, ist kein Vermerk
. 7 erforderlich. Wenn die MaBeinheit nicht Stiick ist (z. B.
. GemaR basierend auf . PR
MENGE Q 13 mm (0,5 in) . X X Pfund, Paare, Meter usw.) ist, muss sie in einer in
7.6.1 genehmigtem N
PDS Klarschrift angegebenen Menge vermerkt werden und
mindestens 5 mm (0,2 in) hoch sein.
BESTELLNR. K 5mm (0,2 in) s:"lag Kunde X X
LIEFERANTEN- . GemaR
NR. \Y 5mm (0,2 in) 761 Kunde X X
GemiR Manchmal auch bekannt als erweiterte
SERIENNR. S 5mm (0,2 in) 761 Lieferant X X Versandmitteilung (Advanced Shipment Notification,
s ASN)
Einzigartige M 5mm (0,2in) X
Seriennummer
EMPFANGER Keine 5mm (0,2 in) Keine Kunde X Dies ist die physische Lieferadresse.
Auf dem ODETTE-Etikett wird die spezifizierte Zelle
oben/rechts auf dem Etikett angegeben. Auf allen
DOCKSCHLEUSE Keine 13 mm (0,5 in) Keine Kunde X X X X traditionellen Cummins-Etiketten werden die
Informationen in der speziellen Zelle unten/rechts als
R/L angegeben.
AVIS N 5mm (0,2 n) Gemak Kunde X
7.6.1
Auf dem ODETTE-Etikett wird die spezifizierte Zelle im
LIEFERANTEN- . . . . oberen/rechten Abschnitt des Etiketts angegeben. Alles
ADRESSE Keine 5mm (0,2in) Keine Lieferant X X X X andere, was in der Zelle SERIENNUMMER unterhalb des
Barcodes steht, sollte 2,5 mm (0,1 in) hoch sein.
NETTO-GEW. Keine 5mm (0,2 in) Keine Lieferant X
BRUTTO-GEW. Keine 5mm (0,2 in) Keine Lieferant X X X X Neue Anforderung an traditionelle Cummins-Etiketten
ANZAHL KISTEN Keine 5mm (0,2 in) Keine Lieferant X
BESCHREIBUNG Keine 2,5mm (0,1in) Keine Lieferant X X X X Auf dem ODETTE-Etikett wird die spezifizierte Zelle im
mittleren/rechten Abschnitt des Etiketts angegeben.
Auf allen traditionellen Cummins-Etiketten werden die
Informationen in der speziellen Zelle unten/rechts
angegeben. Die Beschreibung muss mit der
Beschreibung der Lieferantenzeichnung identisch sein.
LIEFERANTEN- Noch 5mm (0,2 in) GemaR Lieferant X Optionale Informationen. Auf dem ODETTE-Etikett wird
TEILENR. fest- 7.6.1 die spezifizierte Zelle im mittleren/rechten Abschnitt
zulegen des Etiketts angegeben. Auf allen traditionellen
Cummins-Etiketten werden die Informationen in der
speziellen Zelle unten/rechts angegeben. Wenn ein
Barcode verwendet wird, missen die vorbehaltenen
Kennungscodes verwendet werden.
DATUM Keine 5mm (0,2in) Keine Lieferant X Datumsformat gemaR Kundenanforderungen.
TECHN. . . . .
ANDERUNG Keine 5mm (0,2 in) Keine Lieferant X
HERKUNFTS- " . Nicht . Alpha-2-Code gemaR globaler internationaler Standard
LAND Keine 5mm (0,2 in) sutreffend Lieferant X X X X (150) 3166
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FREIGABE-NR. Wird hauptséchlich bei einer Rahmenbestellung

5K 2,5mm (0,1in) sesrqaﬁ Kunde X X X verwendet, bei der eine Freigabenummer vom

BESTELLUNG o Empfangsort angegeben wird.

Abbildung 16a: Tabelle zur Etikettenkennzeichnung
7.6. Barcodes — Verwendete Symbole

7.6.1. Kennungscodes des Etiketts

In der ersten Position nach dem Startcode des Barcode-Symbols wird ein
Datenbezeichnungscode verwendet, um die zu befolgenden Informationen zu identifizieren.
Dieses Zeichen darf nicht in die Klarschrift-Zeile aufgenommen werden, sondern wird in
Klarschrift unter dem Titel fiir den entsprechenden Datenbereich angezeigt. Die Verwendung
zusétzlicher Barcode-Symbole auf Versandpaketen wird nicht empfohlen, kann aber unter
bestimmten Umstédnden angebracht sein. Um das Einlesen falscher Daten in ein System zu
verhindern und um zwischen allen Barcode-Symbolen zu unterscheiden, miissen alle
hinzugefiigten Barcode-Symbole, die auf dem Versand-/Teileidentifizierungsetikett platziert
sind, iiber Datenbezeichnungen verfiigen. Alle hinzugefiigten Barcode-Symbole, die an anderer
Stelle auf einem Versandpaket platziert werden, miissen ebenfalls iiber einen Datenbezeichner
verfiigen. Die Datenbezeichnungscodes sind in Abbildung 16a und 16b aufgefiihrt: Tabellen
zur Etikettenkennzeichnung.

Beachten Sie, dass die Kennungen ‘D’ und ‘E’ fiir Zuordnungen zu Daten vorbehalten sind, die
vom Kunden und vom Lieferanten vorgenommen werden konnen. Wenn ein Lieferant oder
Kunde mehr als einem Datenelement verschiedene Kennungen zuweisen mochte, konnen
doppelte Datenbezeichnungen verwendet werden, z. B. ,,EA* fiir die Produktnummer des
Lieferanten, ,,EB* fiir die Inspektionsnummer des Lieferanten usw.

Alle Barcodes miissen Code 39 sein.

7.6.2. Priifziffern
Priifziffern diirfen den Barcodes nicht hinzugefiligt werden.
7.6.3. Anforderungen an die Qualitdtssicherung

Der Lieferant ist dafiir verantwortlich, Etiketten mit Barcodes bereitzustellen, die diesen
Spezifikationen entsprechen. Es ist Ausriistung verfligbar, um zu {iiberpriifen, ob Barcode-
Symbole diese Anforderungen erfiillen. Barcode-Etikettierungslosungen sind online verfiigbar,
indem Software oder Dienstleistungen zum Drucken von Etiketten gekauft werden, um die
Hardware-Investitionskosten zu minimieren.
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7.7. Sonderetiketten

Diese Spezifikationen decken die meisten Situationen ab. Unter bestimmten Umstinden konnen
aber spezielle Arrangements zwischen Kunden und Lieferanten erforderlich sein. Alle beteiligten
Parteien sollten sich bemiihen, Situation dieser Art zu vermeiden, um die Prozesse zu
vereinfachen und zusétzliche Kosten zu vermeiden.

Zwei (2) Situationen, in denen Sonderetiketten fiir die Handhabung erforderlich sein konnen,
sind Packungen mit mehreren Artikeln sowie heterogene Artikelpackungen. Sie sind nur zu
verwenden, wenn dies zwischen Lieferant und Kunde vereinbart wird.

7.7. Sonderetiketten (Fortsetzung)

Wenn mehrere oder gepaarte Teilenummern im gleichen Behélter versandt werden, sollen die in
Klarschrift angegebenen Teilenummern fiir jedes verpackte Teil im Bereich ,, Teilenummer*
gedruckt werden und die Barcode-Symbole fiir diese Teilenummern sollen nicht gedruckt
werden. Wenn die Anzahl der Teile fiir jede Teilenummer gleich ist, sollte diese Menge im
Mengenblock vermerkt und es sollte ein Barcode aufgenommen werden. Wenn die Mengen
variabel sind, sollte die Menge jedes Teils im Mengenblock vermerkt und der Barcode
weggelassen werden. (Siehe Abbildung 17: Sonderetikett auf Seite 44.)

TEILENR. BRUTTO- [(HERKUNFTSLAND
fet=]

202667 202668 :ZE; US

202669 202663

i 8 st " 393946

e 15333 Freigabe-Nr.
oy Bestellung:
fifln |
fﬁE]“’E“”“ IR/L 031 TEILELISTE /
\IIIIHIIIIIIIIIIIII e

-— MAME UND ADRESSE DES LIEFERANTEM AN DEESEM O B — ]
Abbildung 17: Sonderetikett
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7.7.1. Homogene Artikelpackungen

Ein Masteretikett, wie in Abbildung 18 gezeigt: Ein Masteretikett soll verwendet werden, wenn
der gesamte Inhalt einer homogenen Packung mit mehreren Artikeln gekennzeichnet werden
muss. Jede Unterverpackung in einer Umverpackung muss mit einem Versand-/
Teileidentifizierungsetikett gekennzeichnet werden. Die Umverpackung mit mehreren
Unterverpackungen muss mit einem Masteretikett auf zwei Seiten der Einheitsladung
identifiziert werden. Soweit dies moglich ist, sollte das Etikett so auf der Packung angebracht
werden, dass es beim Offnen der Packung entfernt wird (Masteretikett beispielsweise an
Béandern, Dehnfolie, Schrumpffolie oder auf der Aullenseite des als Umverpackung
verwendeten Palettenkartons anbringen).

7.7.2. Homogene Artikelpackungen (Fortsetzung)

Oben auf dem Etikett muss der Titel ,,Masteretikett* in einer SchriftgroBBe von 25,4 mm (1,0 in)
pro Buchstaben stehen. Insgesamt muss das Etikettenformat den Spezifikationen fiir das
Versand-/Teileidentifizierungsetikett entsprechen. Nur der Datenbezeichner der Seriennummer
muss (M) anstelle von (S) lauten. Die Seriennummer, der nur im Barcodeformat ein "M"
vorangestellt wird, muss eine eindeutige Zahl sein, die im Lauf eines Jahres nicht wiederholt
wird. Die auf dem Masteretikett angegebene Menge ist die in allen Unterverpackungen insgesamt
enthaltene Menge.

Die Bestellnummer ist ein von Cummins Inc. fiir das ,,Masteretikett* gefordertes Feld. Die in
Klarschrift angegebene Nummer der Bestellung muss mindestens 5 mm (0,2 in) hoch sein. Der
Barcode, der die Nummer der Bestellung repréasentiert, muss in Klarschrift unmittelbar unter der
Nummer stehen und muss eine Héhe von mindestens 13 mm (0,5 in) aufweisen. Die maximal fiir
die Nummer der Bestellung vorgesehene Liange betrdgt acht (8) Zeichen plus Datenbezeichner
(K).
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Abbildung 18: Masteretikett

7.7.3. Heterogene Ladungen

Heterogene Ladungen miissen an einer gut sichtbaren Position auf der Packung/dem Behilter mit
einem Etikett versehen werden, auf dem sich die Worter ,,Mixed Load* (Heterogene Ladung) in
Fettbuchstaben mit einer GroB3e von 25,4 mm (1,0 in) befinden. Zwei alternative Etikettendesigns
sind spezifiziert; ein generisches, das den Standort darauf aufmerksam macht, dass heterogene
Materialien beigefiigt sind, und eines, das den Lieferanten und serialisierte Informationen

1dentifiziert.

Jede Unterverpackung bzw. jeder Artikel muss mit einem Versand-/Teileidentifizierungsetikett
(siche oben) gekennzeichnet werden.
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Siehe Abbildung 19: Beispieletikette fiir heterogene Ladungen auf Seite 46.

Abbildung 19: Beispieletikette fiir heterogene Ladungen

Generisches Identifizierungsetikett flir | Kennzeichnungsetikett fiir heterogene Ladung
heterogene Ladungen mit Feldern fur Lieferanten- und serielle Daten

MIXED
LOAD

MIXED LOAD

LIEFERANT 046068722
® (I

SERIENNR. 21103
i
MPANY, INC.  COLUMBUS,

7.7.2. Etikettenpositionen

Abbildungen der gebriuchlichsten Versandverpackungen und der empfohlenen
Etikettenpositionen sind in Abbildung 20A dargestellt: Beispiele fiir Etikettenpositionen,
Abbildung 20B: Beispiele fiir Etikettenpositionen und Abbildung 20C: Beispiele fiir
Etikettenpositionen. In den meisten Féllen sind zwei Etiketten angegeben. Der untere Rand
des Etiketts sollte parallel zum Boden der Verpackung/des Behilters ausgerichtet werden.

Um das automatische Lesen von Barcode-Symbolen zu erleichtern, sollte der obere Rand
des Etiketts, wenn moglich, nicht ndher als 12,7 mm (0,5 in) von der Oberseite des Behélters
entfernt sein. Umlaufende Etiketten sind akzeptabel, solange die Ruhezonen innerhalb der
Spezifikationen liegen.
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Kasten oder Karton

Kartons/Kisten auf

Tonnen, Fasser oder

Auf zwei (2) benachbarten Paletten zylindrische Packungen
Seiten sollten identische Jeder Karton/jede Kiste Auf der Oberseite und
Etiketten angebracht solle nach MaBgabe der mittig auf der Seite sollen
werden (umlaufendes vorstehenden identische Etiketten
Etikett ist zuléssig). Anweisungen individuell angebracht werden.
etikettiert werden.
Masteretiketten oder
Etiketten fiir heterogene
Lasten sollen wie
vorstehend erwéhnt
verwendet werden.
Abbildung 20A: Beispiele fiir Etikettenpositionen
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Ballen
Auf zwei benachbarten
Seiten sollen identische
Etiketten angebracht
werden.

o
Korbe/Gitterkisten
Auf zwei benachbarten
Seiten sollen identische
Etiketten angebracht
werden.

Metallbehilter
oder -wanne
Kennzeichnen Sie ein
sichtbares Stiick nahe der
Oberseite oder verwenden

Sie einen Anhédnger.

Palettenkiste/-behélter
Auf zwei (2) benachbarten
Seiten sollten identische

Ausziehbare oder
konfigurierbare Behilter
Auf zwei (2) benachbarten

a1

Biindel
An jedem Ende des
Biindels sollen, wie

Etiketten angebracht Seiten des dufleren vorstehend erwahnt, unter
werden (umlaufendes Behilters sollten identische Verwendung von
Etikett ist zuléssig). Etiketten angebracht Etikettentags identische
werden. Einige Etiketten angebracht
Anwendungen erfordern werden
moglicherweise die '
Kennzeichnung von
Teilen/Kisten innerhalb der
Aullenverpackung.
Abbildung 20B: Beispiele fiir Etikettenpositionen
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Beutel
Bringen Sie ein (1) Etikett
mittig auf der Vorderseite
des Beutels an.

0

<,

Rolle
Befestigen Sie ein (1) Tag
in einer Entfernung von
51 mm (2,0 in) vom Ende
des Materials.

Gestell
Kennzeichnen Sie ein (1)
sichtbares Stiick nahe der
Oberseite oder verwenden
Sie ein Tag.

Abbildung 20C: Beispiele fiir Etikettenpositionen

8.

Ergonomie und Nachhaltigkeit

Die folgenden Leitlinien sollen bei der Festlegung der richtigen Grof3e fiir Behilter, Typ,
Teileausrichtung und Ergonomie Anwendung finden.

a.

Containerisierungs- und Verpackungsmethoden sollen die Packungsdichte optimieren,
wobei Teilequalitit, Ergonomie und Kosten zu beriicksichtigen sind. Der Ergonomie-
Standard von Cummins enthélt umfassende Leitlinien fiir ergonomisches Design.
Wenden Sie sich fiir weitere Informationen an den Cummins-Vertreter fiir Gesundheit,
Sicherheit und Umwelt (Health, Safety, and Environment; HSE).

Die Teileausrichtung fiir die ergonomische Prédsentation soll das Greifen, Heben, die
Manipulation und die Integration des Teils durch den Bediener in die Arbeit optimieren.
Bediener sollen in der Lage sein, das Teil zu greifen und aus der Verpackung zu heben,
wihrend sie eine neutrale Haltung beibehalten.

Die Ausrichtung des Teils im Behélter muss die relative Position zum Behilteretikett
als Referenz fiir eine konsistente Présentation an der Montagelinie verwenden.

Die Teile sollten mit derselben Ausrichtung présentiert werden, wie sie
zusammengebaut oder bearbeitet werden, um die Handhabung der Teile zu
minimieren.
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8. Ergonomie und Nachhaltigkeit (Fortsetzung)

e. Wenn Fiillmaterial erforderlich ist, muss seine Ausrichtung innerhalb des Behalters
konsequent derart sein, dass das Verhéltnis des Teils zum Versandetikett
aufrechterhalten bleibt.

f. Fiillmaterial sollte die Konstruktion und Ausrichtung der Handkupplung der Griffe
umfassen, um einen Kraftgriff und neutrale Haltungen zu ermdglichen. Wo eingebaut,
hat die Lénge des idealen Griffs mindestens 127 mm (5 in) und der Ausschnitt des
Haltegriffs mindestens 114,3 mm (4,5 in) zu betragen. Fiillmaterial muss so konzipiert
sein, dass ein Handzugriff moglich ist, um die Teile richtig zu erfassen. Bei der
Gestaltung von Durchgriffsrdumen sollten Handschuhe berticksichtigt werden.

g. Fiillmaterial sollten verwendet werden, um eine Verschiebung des Teils zu verhindern.

h. Manuell gehandhabte Behilter sind die bevorzugte Verpackungsmethode, wenn ein
ergonomischer Vorteil durch eine verringerte Reichweite oder Hubweite realisiert
werden kann. Manuell gehandhabte Behilter werden wegen ihres Beitrags zur
Strategie fiir kleine Chargen und des ergonomischen Vorteils einer reduzierten Reich-
und Hubweite gegeniiber GroBverpackungen bevorzugt.

i. Jede Verpackung, die die Gewichtleitlinien {ibersteigen konnte, sollte unter
Beriicksichtigung von Hebeunterstiitzungen oder Ausriistung entworfen werden.

9. Referenzlektlre

Bei der Ausarbeitung dieses Standards wurden die folgenden Referenzen verwendet.

a. AIAG B1, Barcode-Symbologiestandard
b. ANSI ASC X12.3, Katalog fiir Datenelemente
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Anlage A: Glossar zu Verpackungen

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen

Begriff

Definition

3PL (Third Party
Logistics Services)

Externe Logistikanbieter

Vierwegepalette

Eine Palette, deren Aufbau auf allen Seiten die Handhabung mit
geeigneten Geriten erlaubt.

Klebemittel

Mittel, mit dem eine Oberfldache an einer anderen Oberflache fixiert
werden kann. In Verbindung mit Pappkartons: Mittel zum Kleben
von Stapeln aus Karton, zum Bekleben von Wellpappe mit
Kraftpapier, zum Verkleben der liberlappenden Seiten eines Kartons
(Herstellerverbindung) oder der Klappen, um einen Faltkarton zu
verschlieen.

AIAG

Automotive Industry Action Group

Schrégbrett

Eckpfosten oder Schrigbretter werden verwendet, um verpackte
Produkte wihrend der Lagerung oder des Versands zu schiitzen. Sie
werden verwendet, um Fracht vor Dellen, Schiden durch
Umreifungen, Stretchfolie und anderen Transport- und
Handhabungsschédden zu schiitzen. AuBlerdem dienen sie der
Verbesserung der Stapelfestigkeit.

APQP (Advances
Production Quality
Planning)

Die erweiterte Produktqualitdtsplanung ist ein methodischer
Prozess zur Einflihrung neuer oder gednderter Produkte und
Prozesse.

Sicherungsebene

Die Testintensitét fiir Verpackungen basiert auf der Ebene, die man
hinsichtlich der Verpackungsleistung erreichen mdchte. Fiir eine
durchschnittliche Sicherungsebne kann man Ebene II mit mittleren
Testintensititen verwenden, fiir das hochste Mal3 an Sicherung
Ebene I und fiir das niedrigste Mal} an Sicherung Ebene III.

Frachtbrief

Eine detaillierte Liste der Warensendung in Form einer Quittung,
die vom Spediteur an die Person tibermittelt wird, der die Waren
iibergeben werden.
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Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Begriff Definition

Blocke Rechteckige, quadratische oder zylindrische Distanzstiicke oder
Blocke zwischen den Decklatten oder unter dem oberen Deckel, die
oft durch ihre Position innerhalb der Palette als Eckblock, Endblock,
Kantenblock, Innenblock, oder Mittelblock identifiziert wird.

GroBpackung Ein Behdlter, in oder auf dem mehrere dhnliche Teile verpackt und
der als einzelner Behélter verwendet wird und der nicht mehrere
primire Teilebehilter enthilt.

Oberfldchen der Begriff, der im Automobil-Design verwendet wird, um eine Reihe

Klasse ,,A“ von Freiformflachen von hoher Effizienz und Qualitét zu

beschreiben.

Geschlossenes Gehduse

Ein Behélter mit strukturellem Rahmen und Palettenelementen, die
aneinander befestigt sind, um ein stabiles Gehduse zu bilden. Die
Platten, die fiir ein derartiges Gehduse verwendet werden, konnen
aus Wellpappe, Sperrholz, OSB oder jedem anderen Produkt
bestehen, das fiir die Einddmmung der gegebenen Produkte stark
genug ist. Geschlossene Kisten sind vollstindig geschlossen und ein
beliebiger Bereich (d. h. Seite, Ende, Oberseite, Boden und Kappe)
kann zum Befiillen abgenommen werden.

Umverpackung/

Verschluss

Ein Mittel zum Umverpacken/VerschlieBen von Behéltern, um den
Inhalt zu sichern.

GroBe der Behilterflotte

Die Anzahl der Behilter, die zur Unterstiitzung eines bestimmten
Mehrwegsystemflusses vom sowie zur Riickkehr zum Ursprungsort
erforderlich sind.

Eckpfosten Ein strukturelles Stiitzelement, das innerhalb oder auf3erhalb der
Ecken der Einheitsladung oder des Kartons platziert wird, um die
Stapelkapazitét zu verbessern.

Korrosionsinhibitoren | Ein Mittel, das zur Verhinderung der Oxidation von Eisen- und
Nichteisenmetallen verwendet wird.

Verpackungsmaterial Die Struktur, die durch das Zusammenkleben einer oder mehrerer
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aus Wellpappe

Platten aus Wellpappe auf einem oder mehreren flachen
Deckkartons gebildet wird. Manchmal ungenau als Karton
bezeichnet.

Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Begriff

Definition

Raumausnutzung

Die Raumausnutzung ist ein Branchenbegriff, der sich auf die
Menge des insgesamt verfiigbaren Raumes bezieht, der genutzt

wird — ausgedriickt als Prozentsatz. Wenn ein Raum vollstindig mit
Produkten gefiillt ist, betrdgt die Raumausnutzung 100 %.

Dieser Begriff gilt fiir sekundire, tertidre oder LK W-/Behélterlasten.

Cummins-Empfangsort

Der jeweilige Standort von Cummins, der die vom Lieferanten
gelieferten Teile empféngt.

Permanente Inventur

Eine permanente Inventur ist ein Verfahren zur Bestandsverwaltung,
bei dem eine kleine Teilmenge des Inventars in bestimmten
Intervallen gezahlt wird, um physische Zéhlungen mit Systemsalden
abzugleichen.

Decklatte

Ein Element oder eine Komponente eines Palettendecks, das/die
senkrecht zum Stringer (Léngstrager) oder zur entsprechenden Latte
ausgerichtet ist.

Decklattenabstand

Abstand zwischen benachbarten Decklatten.

Trockenmittel

Ein Trocknungsmittel, das verwendet wird, um die Luftfeuchtigkeit
in einem geschlossenen Behilter schnell auf einen vorbestimmten
niedrigeren Wert zu reduzieren und um anschlie8end die
Luftfeuchtigkeit fiir einen bestimmten Zeitraum auf diesem
niedrigeren Niveau zu halten.

Double Wing

Eine Palettenart, die oben und unten iiber Decklatten verfiigt, die
iiber die Stringer (Langstriager) einer Palette hinausragen.

Fillmaterial

Komponenten oder Materialien, mit denen Artikel fiir den Transport
ausgerichtet, gesichert und/oder geschiitzt werden.
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Dynamische Umgebung | Zustand, bei dem sich das Produkt in Bewegung befindet, wie z. B.
bei einem Giitertransport.
Einwegverpackungen | Verpackungsmaterial, das in erster Linie flir eine einmalige

Verwendung bestimmt ist und anschlieend wiederverwendet,
recycelt oder entsorgt wird.

Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

potenzieller Fehler

Begriff Definition
Minimierung der Methode zur inhdrent fehlersichernden Durchfiihrung einer Aktion
Auswirkungen oder eines Ergebnisses.

Flottengrofle Die Anzahl der Behiltertage eines Mehrwegbehiltersystems, die
dem kombinierten Stromen des Lieferanten und des Cummins-
Empfangsorts zugeordnet sind.

Puffertage Die Anzahl der Behiltertage eines Mehrwegbehéltersystems, die
speziell den Stromen des Lieferanten zugeordnet sind.

Grundfliache Die Langen- und Breitenmal3e einer bestimmten Verpackung oder

einer bestimmten Einheitsladung.

GPS-Website

Website des globalen Einkaufssystems (Global Purchasing System,
GPS), auf die Lieferanten fiir Informationen und Anforderungen
hinsichtlich Einkaufs- und Verpackungsstandards zugreifen konnen.

IPPC (International
Plant Protection

Internationales Pflanzenschutziibereinkommen: Eine Gruppe
innerhalb der Vereinten Nationen, die zusammenarbeitet, um die

Convention) Ausbreitung von Pflanzenschédlingen und Krankheiten zu
reduzieren. Die ISPM 15-Regeln wurden vom IPPC entwickelt.
Isometrisch Eine Methode der technischen Zeichnungsprojektion, bei der ein

dreidimensionales Objekt dargestellt wird.

ISPM-15 (International
Standard for

Internationaler Standard fiir pflanzengesundheitliche Mafnahmen
Nr. 15. Eine globale Verordnung der International Plant Protection
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Phytosanitary Measure)

Commission (IPPC) iiber die genehmigte Mallnahme zur
Bekdmpfung von Insekten aus im internationalen Handel
verwendeten Massivholz-Verpackungsmaterialien. Wird
normalerweise anhand eines genehmigten Warmebehandlungs- oder
Begasungsprozesses durchgefiihrt.

JISK0303

Schwellenwert des japanischen Industriestandards fiir die
Regulierung der Formaldehydkonzentration in der Luft im Falle
hergestellter Holzmaterialien.

Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Begriff

Definition

Etikettenschilder

Ein Element, das eine wiederverwendbare Oberflache fiir das
Anbringen von Etiketten bereitstellt, sodass Etiketten fiir den
einmaligen Gebrauch rasch angebracht und entfernt werden konnen,
ohne dass Etikettenriickstdnde zuriickbleiben.

Prisentation an der

Die Methode, mit der das Teil und/oder die Verpackung zur

Montagelinie Verwendung in die Montagelinie oder eine Montagestation fiir
schlanke Fertigungen eingefiihrt wird.

Hergestellte Holzmaterialien, die bei einem kiinstlichen Prozess aus Rohholz

Holzmaterialien hergestellt werden, wie Sperrholz, Grobspanplatten (Oriented Strand
Board, OSB), Schicht- oder Furnierholz, Mehrschichtplatten,
Holzspanwerkstoffe usw.

Metallnédhte Maschinell geformte Befestigungsvorrichtung, wobei Draht von

einer Spule verwendet wird.

Heterogene Last

Eine Einheitsladung, die aus verpackten Teilen mit mehr als einer
Teilenummer besteht.

Modularitat Das Konzept der Zusammenfiihrung von standardisierten
Verpackungseinheiten zu grofleren Zusammensetzungen, um die
Verpackungseinheit und die Transportmethode effizient zu gestalten.

Verschachtelt Die Konfiguration von gestapelten Elementen, sodass jedes

aufeinanderfolgende Element in gewissem Malle innerhalb des
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folgenden enthalten ist.
NIOSH National Institute for Occupational Safety and Health, eine

Organisation der Vereinigten Staaten, die Vorschriften fiir
Arbeitsschutz, Gesundheit und Sicherheit reguliert.

NWPCA National Wood Pallet and Container Association, eine
nordamerikanische Organisation, die Standards fiir den Aufbau von
Holzpaletten, Holzbehiltern und Materialien festlegt und reguliert.

Offene Kiste Ein Holzbehilter mit strukturellem Rahmen, die derart befestigt
werden, dass eine stabile Transportstruktur entsteht.

Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Begriff Definition

nicht zuléssig.)

Uberstand Der Bereich des Teils/des Kartons/der Einheitsladur}.g, der in der
Breite oder Léange iiber die Palette hinausragt. (Ein Uberstand ist

verpackt sind.

Umverpackung Ein grofer/sekundérer Behélter, in dem kleinere Primérbehilter

als Einheitsladungen.

Palettierung Das Stapeln und Sichern von Behiltern auf Paletten fiir den Versand

Phytosanitir

Pflanzengesundheitlich/ | Frei von Schédlingen und Pflanzenkrankheiten. Siehe ISPM 15.

Montagelinie, der Lieferhdufigkeit usw.

Plan fiir jedes Teil (Plan | Ein Prozess, der die Containerisierungs- und

for Every Part, PEEP) | Materialflusseigenschaften eines verpackten Teils definiert und
optimiert, einschlieBlich der Teileausrichtung, der
Standardpackmenge (richtige Verpackungsgrof3e), der
Verpackungsmale und des Gewichts, der Prasentation an der

iibergehen.

Herkunftsort Ort oder Station, an dem die Waren in den Besitz von Cummins
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Einsatzort Ort oder Station, an der ein Produkt oder eine Komponente

verbraucht wird.

Polybeutel Plastikfolienbeutel, bestehend aus einem beliebigen thermischen
Kunststoffpolymer oder Kombinationen desselben.

Recycelte Materialien | Vorverbrauchermaterial (auch als ,,in Bearbeitung* bezeichnet) ist
aus der Bearbeitung Abfall, der Rahmen des Fertigungsprozesses erzeugt und erneut zur
(Produktion) Fertigung des gleichen Materials oder Produkts verwendet wird.

Recyclingmaterialien Materialien von Endverbrauchern stammen von einem fertigen
von Endverbrauchern Produkt, das von einem Verbraucher gekauft und verwendet wurde
und nach der Verwendung recycelt wird, um ein neues Produkt
herzustellen und zu verhindern, dass es auf einer Deponie entsorgt
wird.

Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Begriff Definition

Genehmigungsverfahren| Ein Prozess zur Dokumentation der anfanglichen Qualitdtsplanung,
fiir Produktionsteile die erforderlich ist, um zu verhindern, dass wahrend der Produktion
(Production Parts Probleme auftreten.

Approval Process,

PPAP)

Primérbehélter Die kleinste Einheit der Containerisierung des verpackten Teils.

Recycelbares Material | Material, das aufbereitet werden kann, um es als Rohmaterial

wiederzuverwenden.

Mehrwegbehilter Ein Versandbehilter, der speziell fiir die langfristige Riickgabe und
Wiederverwendung wihrend des Produktlebenszyklus entwickelt
wurde.

Schiene Siehe Stringer (Léngstrdger). Ein Teil einer Palette, der mit einem

Stringer (Langstréger) identisch ist.
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Begriff Definition

S-Uberpriifung Prozess zur Uberpriifung der Einkaufsbereitschaft bei der
Beschiftigung eines neuen Lieferanten.

Sekundirer Behilter Ein Behiilter, in dem ein oder mehrere Primérbehilter verpackt sind.

Shiner Herausragende Befestigungen mit Punkten, die {iber die Holzpalette,
Kiste oder den Kasten hinausragen.

Schrumpffolie Eine Kunststofffolie, die auf eine Verpackung oder ein Produkt
aufgebracht wird, die anschlieBend durch einen Ofen oder eine
andere Heizvorrichtung geleitet wird, um die Kunststofffolie um das
Element herum zu schrumpfen.

Vollholz Verpackungsmaterial aus homogenem Vollholz (z. B. massive
Bretter oder Bohlen).

Statische Umgebung Zustand, in dem das Produkt bewegungslos ist, wie z. B. in einer
Lagerumgebung.

Dehnungsfolie Eine Kunststofffolie, die gestreckt auf eine Verpackung/ein Produkt
aufgebracht und in mehreren iiberlappenden Umdrehungen um die
Einheitsladung gewickelt wird, um eine Produktlast sicher auf einer
Palette zu vereinen.

Anlage A: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Tabelle Al: Glossar zu Verpackungen (Fortsetzung)

Begriff

Definition

Stringer (Léngstriger)

Ein einteiliges Element in Langsrichtung, das die Decklatten einer
Palette stiitzt.

Einheitsladung

Mehrere Kartons oder in Gropackungen verpackte Waren, die fiir
die Handhabung, Lagerung und den Transport in einem einzigen
verpackten Behilter oder einer einzigen Struktur assembliert
wurden.
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VCI Ein chemischer Verdampfungsprozess, der verwendet wird, um die

Korrosion von Eisen- und Nichteisenmetallen zu verzégern oder zu
verhindern. Wird haufig als ,,fliichtiger Korrosions-Verhinderer*
bezeichnet. Auch bekannt als Dampfphasen-Korrosionsinhibitor
(Vapor Phase Corrosion Inhibitor, VPCI) und Dampfphasen-
Inhibitor (Vapor Phase Inhibitor, VPI).

Anlage B: Verpackungsrichtlinie zu Produktionskomponenten — Holzkisten
Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die empfohlenen Bau- und MalB3standards fiir Holzkistenverpackungen
fest — sowohl fiir US-amerikanische als auch internationale Anwendungen. Diese Standards
sollen fiir Standardisierung sorgen, Produktschdden reduzieren und sicherheitsrelevante
Vorfille reduzieren, die aus Packfehlern resultieren. Dieses Dokument enthalt Leitlinien, die
dem Benutzer Anleitungen bieten, um die optimale Verpackungslosung auszuwihlen, die von
Cummins anerkannt wird. Im Rahmen der Leitlinien werden verschiedene Parameter (z. B.
GroBe, Gewicht, Umbhiillung) berticksichtigt, um zu einer tragfahigen Losung zu gelangen.

B2. Methodik

Diese Leitlinien wurden in Folge einer kombinierten Forschung zu verschiedenen
Verpackungsstilen, regional verfligbaren Materialien und Fertigungskapazititen,
Transportbedingungen und branchenweit anerkannten Priifverfahren zusammengestellt.
Nachdem akzeptable Losungen definiert wurden, wurden diese Losungen strengen
Transporttests unterzogen (ASTM D4169, Sicherungsebene 1 — Sturz/Vibration/Aufprall) und
mit mehreren Stakeholdern liberpriift, um eine erfolgreiche Implementierung sicherzustellen.

B3. Details zum Aufbau

Die nachfolgenden Details enthalten alle Referenzinformationen, die erforderlich sind, um bei
der Auswabhl der erforderlichen Verpackungslosung die Leitlinien anzuwenden.

B3.1. Material

Samtliches Vollholz muss den ISPM 15-Anforderungen entsprechen und darf maximal
einen Feuchtegehalt von 14 % aufweisen. Das folgende Material kann beim Bau von
Verpackungslosungen verwendet werden:
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a. Hartholz (z. B. Eiche, Espe, Ahorn, Pappel, Esche, Robinie).
b. Weichholz (Fichte, Kiefer, Tanne).
c. Sperrholz: Sperrholz der Klassen EO und E1 darf nur fiir die Wande verwendet werden

(Seiten, Enden und Deckel). Wenn Sperrholz fiir die Wandkomponente ausgewihlt
wird, miissen es keine Latten sein. (Siehe Abbildung B1: Sperrholzkiste.)

Abbildung B1: Sperrholzkiste

B3.2

Befestigungselemente

a.

Ausfiihrung: Schraubenférmige Négel, Glattschaftndgel und Ringnutnigel diirfen beim
Bau der Verpackung verwendet werden. Schrauben sind ebenfalls zuldssig, wenn sie die
Anforderungen hinsichtlich der Eindringtiefe erfiillen. Heftklammern gelten nicht als
akzeptable Befestigungselemente.

WARNHINWEIS: Uberstehende Nigel oder Schrauben werden im Englischen auch als
,»Shiner” bezeichnet. Aus Sicherheitsgriinden diirfen keine iiberstehenden Nigel oder
Schrauben vorliegen, weil diese bei der Handhabung Verletzungen verursachen kdnnen.
Eindringtiefe: Die Eindringtiefe des Befestigungselements soll bei zwei Stiicken
mindestens 75 % betragen. Wenn also ein Panel mit einer Stirke von 19,05 mm

(0,75 in) an eine Leiste mit 38,1 mm (1,5 in) genagelt wird, soll das
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Befestigungselement, also der Nagel, eine Mindestlange von 38,1 mm (1,5 in) haben,

um die erforderliche Eindringtiefe sicherzustellen.
c. Die Deckel sind mit Schrauben zu befestigen, um das Auspacken sowie Inspektionen

durch den Zoll zu erleichtern.
d. Anbringen des Produkts am Boden: Wenn das Produkt am Boden zu befestigen ist, soll der

Lieferant Deckmaterial mit einer minimalen Dicke von 38,1 mm (1,5 in) verwenden, das nicht

iiber das Deck hinausragen darf,

da dies zu Beschidigungen fiihren kann.

Anlage B: Cummins-Leitlinien fiir die Verpackung von Produktionskomponenten —

Geschlossene Kisten aus Vollholz (Fortsetzung)

B3.2. Befestigungselemente (Fortsetzung)

Grundflachengréfen: Um die Auslastung des Transportraums zu maximieren und die seitliche
Belastung wihrend des Transports zu minimieren, muss die Grundfldche der Kiste mindestens
eines der folgenden MaB3e enthalten (siche Tabelle B1: GrundflichengréBen). Fiir den Fall, dass
diese Anforderung nicht erfiillt werden kann, muss der Lieferant vor der Implementierung seinen
Packaging Representative von Cummins kontaktieren, um eine Genehmigung einzuholen.

Tabelle B1: Grundflichengréfen

International US-amerikanisch
(2.286 mm [90 in] breite (2.438,4 mm [96 in] breiter
Seefrachtcontainer) Lieferwagen
Imperial Metrisch Imperial Metrisch
(Zoll) (mm) (Zoll) (mm)
15 381 20 508
18 457,2 24 609,6
22,5 571,5 32 812,8
30 762 48 1219,2
45 1143 96 2438,4
90 2286

B3.3. Bander: Fiir samtliche Kisten sind Einwegbander erforderlich. Als Bandagen sollen
Polyesterbander mit einer Mindestbreite von 19,05 mm (0,75 in) verwendet werden.
Stahlbinder sind nicht zulédssig. Die Bénder sind an den Leisten und Latten (sofern
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vorhanden) auszurichten. Wenn bei einer grolen Spannbreite eine mangelhafte Wandstérke
ein Anliegen ist, kann auf jeder Seite der Mittelschiene ein Mittelband angebracht werden.

B3.4. Kistenkapazitdt — Die folgenden drei Zollsdtze sind zu befolgen:

a. Leichte Last (<453 kg / 1000 lbs)
b. Mittlere Last (453 - 1133 kg / 1000 - 2500 Ibs)
c. Schwerlast (1133 - 1812 kg /2500 - 4000 lbs)

Anlage B: Cummins-Leitlinien fiir die Verpackung von Produktionskomponenten —
Geschlossene Kisten aus Vollholz (Fortsetzung)

B3.5. Komponentendetails

a. Winde (Ober-, Seiten- und Endtrdger): Wandplatten sollten eine Mindestbreite von
88,9 mm (3,5in) haben. Eine Kombination verschiedener Breiten ist akzeptabel,
solange zwischen den Lamellen keine Liicken entstehen. Wenn es bei einer grof3en
Spannbreite Bedenken beziiglich der Wandstérke gibt, kann eine Mittelklemme platziert
werden, um seitlich zusédtzliche Unterstiitzung zu bieten.

b. Klemmen: Klemmen werden an den Wénden angebracht, die parallel zu den Schienen
verlaufen. Die Seitenteile und oberen Teile miissen am Ende der Klemmen mit
Befestigungselementen befestigt werden, und die Klemmen miissen an der Seite der
Schienen befestigt werden.

c. Decks: Wenn die Kiste eine groBBe Spannweite hat und es Bedenken hinsichtlich der
Deckstérke gibt, wobei die Deck-spezifische Plattendicke verwendet wird, die geméal
der Gewichtsklassentabelle in Abbildung B3: Grofle von Kistenkomponenten
angegeben ist, soll der Lieferant eine stdrkere Deckplattendichte nutzen, um der
Anwendung gerecht zu werden.

d. Latten: Latten stirken den Umfang der Kiste parallel zu den Schienen. Uber den Latten
sollen Umreifungsbiander angebracht werden. Latten diirfen nicht mehr als 50,8 mm
(2,0 in) vom Rand der Schiene entfernt platziert werden, um ein Scheren der Biander
durch Gabelzinken zu vermeiden.

e. Schienenstreifen: Schienenstreifen (untere Deckplatten) sind erforderlich, wenn der
Lieferant sich dafiir entscheidet, eine Schiene mit einer Dicke von weniger als 63,5 mm
(2,5in) zu verwenden, um das Scheren/Verbiegen der Schienen zu vermeiden.
Schienenstreifen miissen mindestens 12,7 mm (0,5 in) betragen (siche Abbildung B2:
Schienenstreifen).
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Schienenstreifen integrieren Schienen zur
Verhinderung eines Scherens/Verbiegens

Abbildung B2: Schienenstreifen

Anlage B: Cummins-Leitlinien fiir die Verpackung von Produktionskomponenten —
Geschlossene Kisten aus Vollholz (Fortsetzung)

B3.6. Kistenkomponenten

Light Medium Heavy
Crate Duty
(< 1000 Ibs) (< 453 KG) (1000-2500 1bs) |  (453-1133 KG) | (2500-4000 Ibs) | (1133-1812 KG)
Wall (min) 5% 3.5% 12.7 x 88.9 mm 75 % 5.5" 19.05 x 139.7 75 x 5.5 19.05 x 139.7 mm
Deck (min) 5 x3.5" 12.7 x 88.9 mm 1x3.5" 254 x88.9 mm 1.5x3.5" 254 x88.9 mm
Runner (min) 2.5x3.5" 38.1 x88.9 mm 2.5x3.5" 63.5x88.9 mm 3.5x 35" 88.9 x 88.9 mm
Cleat (min) Yx2® 25.4 x 50.8 mm 1.25x 25" 31.75x63.5 mm 1.5x3.5% 38.1 x88.9 mm
Batten (min) J5x2.5" 19.05x63.5 mm 75 x2.5" 19.05 x 63.5 mm 1x 35" 25.4 x 88.9 mm
Abbildung B3: GroéBe der Kistenkomponenten
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Abbildung B4: Kistenkomponenten
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Anlage B: Cummins-Leitlinien fiir die Verpackung von Produktionskomponenten —
Geschlossene Kisten aus Vollholz (Fortsetzung)

B3.7 Aufbaumethode

Top battensto be nailed
into end of side battens

Top membersto be scrawed
into end of horizontal cleat

Side and end walls to

Battensto be nziled to

deckifdeckthicknessis.5"

be nailed into end of
vertical cleats

Align bands with battens

If there are concerns of wall
strength with 2 large span, 2
center band can be placed

on either side of the center

bold

Cleats to be nailed

If there are concerns with wall
strength with 2 large span, 2

runner. [see note #5)

into side of runnars

center cleat can be placed to
provide additional lateral support.

Abbildung B5: Aufbaumethode
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Anlage C: Verpackungsdatenblatt (PDS)

Das Verpackungsdatenblatt (Packaging Data Sheet, PDS) muss geméal3 den
Anweisungen im Cummins-Lieferantenportal ausgefiillt und im PDMS-System
verarbeitet werden.

Die Beispiele mit dem PDS-Formular zeigen moglicherweise nicht dessen aktuelle Version.
Lieferanten miissen die aktuell freigegebene Version der PDS-Vorlage aus dem Cummins-
Lieferantenportal herunterladen.

Die PDS enthilt zwei Registerkarten fiir die Dateneingabe, die vollstindig ausgefiillt werden
sollen. Bei diesen Registerkarten handelt es sich um das PSDS (Packaging Specifications Data
Sheet, Datenblatt Verpackungsspezifikationen) und das PCDS (Packaging Cost Data Sheet,
Datenblatt Verpackungskosten).

Zudem kann die Registerkarte ,,Check Requirements* als Referenz verwendet werden, um
sicherzustellen, dass das vorgeschlagene Designkonzept alle Standardanforderungen erfiillt.

Das PDS finden Sie im Cummins-Lieferantenportal.
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PART HUMBER |REV LEVEL | PROPOSAL LEVEL
PART NAME SUBMISSION DATE [ mPE 7
ANNUAL VOLUME | prEP | SOURCING MGR EMAIL
v a—————
SUPFPLIER INFORMATION
COMPANY NAME SUPPLIER ID HO.
SUPPLIER ADDRESS PACKAGING ENGINEER
(POINT OF PHONE NUMBER
MANUFACTURE) EMAIL ADDRESS
PACKAGING DATA
‘QTY & WEIGHT (ka)
CALCULATIONS
- PIECESICONTAINER |
= CONTAINERSILAYER
& i LAYERSIPALLET
g % INSERT PHOTO 2 INSERT PHOTO UNITLOAD QUANTITY | ©
= "g 2 PARTWEIGHT (kg]
: E
= z
OPTCeal COMMENTS OF A COMMENTS
GROSS WEIGHT (kg)
DIMENSIONS| Length | Width / D Height Length | Width | Height FRIMARY CONTAINER | ©
{mm} {mm)} UNITLOAD (kg) ]
METHOD OF UNIT
LOAD SECUREMENT
E BANDING
= = WRAPFING
] E EDGES
‘3‘ Eﬁ INSERT PHOTO § INSERT PHOTO OTHER - Dezcribe |
|: ﬁ e PERFORMAMCE VALIDATION
5 4 £
= E UNIT LGAD STACK ABILITY
PALLET DECKBOARD 3PACING
TETORAL COMPENTS CPTIOARC COMPRNT S
DIMENSIONS [ Length | Width | Height Length | Width | Height ISPM-15 COMPLIANCE
{mm} {mm)
CUMMINS RECEIVING LOCATION PARTS IDENTIFICATION BAR CODE
RECEVING LOCATION | EHIFPING LABEL
PRESERVATION
| Number of Manihs Preservation
OF NOrkL COMMENTS

Abbildung C1: PSDS-Formular (Packaging Specification Data Sheet)
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SUPPLIER INSTRUCTIONS
Narme the PSOS File using the followang convention
- Cummins Part No. (a3 defined by CM Part Print), underscare
PACKAGING DATA SHEET |- Suppiier 1D No. [SIDNNNNNN), under score
(PDS) File Name < Pack Type [AAA] where pack type is defined as E xpendable (EXP), Rsturnable (FE T), underscore
- Subemission Date [YYMMOD), underscore
- Suppiier Company Name
Example For Part A1238456, Suppher 678087, Expendable, Apnl 22 2016, |A1238456_SID678987_EXP_160422
ACME Widget Company ACME Wigget Company
SPECIAL The Excel version of the PSS 15 8 warking docurment subrmwlted o the Cumening Sourcing Mansger for
INSTRUCTIONS oval. Where raceatlity is recuared to track mudbiple suppler revisions, the supplier shall suberat a like tited
Document Submission |POF document with the PSOS & PCDS included in the same file. The Supplier Instructions foe the PSOS &
Format PCOS are NOT 10 be included in the POF file.
SPECIAL Select ‘Insert’. "Picture’ on the man todl bar and select picture from source folder. Fesize the pichure 1o fit
X the pecture cell while holding the *Shift Key' to mairtan the aspect raio. Apply the appropriate photo
the size of the f st Low resciution is required for close-in photos - highee
Picture insert resolution for farther away photos
Indicate the Part Number from the Curmimins Engreenng Dravang
REV LEVEL Indi cate the Revision Level from the Curmmins Engreenng Drawng.
I cate th Part Narr froem the Cumaming Engineenng Drawng Using poper naming convenion (Noun Name.
PART NAME Quadifier).
ANNUAL VOLUME __ [incicated the estimated sorusl supely volume
PFEP Indicate if Plan-F or-€ very-Part critera was provided by Curmeming and is the basis for the supplier proposal
Incicate the Proposal Level of the document besng submtted Instial submession is 'Preliminary’. Each
PROPOSAL LEVEL | subsequent suberission is "Changs’ including & proposed changs 10 an exishing of spproved peoposal
Cummins Inc will Indicate ¥inal” state UPon System approval of the proposal.
SUBMISSION DATE | Indicate the Subar ssion Date (DO-MMM-YYYY) of the document as it relstes to the Proposal Level
TYPE Indicate the type of packsgng specificaon. EXPendable or RE T umatle
SOURCING MGR EMAIL | Indi cate the emal address of the Cumenins Sourcing Manager 1o whom the docurment i3 subertted
COMPANY NAME Inchcate the name of the component supplier
" SS _|[indcate the Supplier Address for the Pornt of Ongin of the component
SUPPLIER ID NO. Incicate the Curmerins sssigned Supplier 10 (SIM) Nurmber
IPACKAGING ENGINEER]Ind cate the name of the responaitie supplier Packaging Engneer
PHONE NUMBE R Incicate the Phone Number of the supplier Packaging Engneer
EMAIL ADDRESS | Indicate the Emal Address of the suppiier Packaging Engineer
PART Insert a digital photo or graphic of an 'unpackaged” single Part
Indicate in rrallimeters the Grmansons of & single part
INTERNAL DUNNAGE |insert s dgital photo or graphec of the Internal Durnage displassng the part as packed
DIME| Inchcate in mullimeters the outside dmensions of » single pece of
The Primary Container i5 the smallest urit of Contanenzahion of the packsged part. Inser 8 GOl pHoto o
PRIMARY CONTAINER |oraphec of the Primary Contaner & splasang the part [and durnage) as packed Include Prmary Containes
Label placerment
CONTAINE R DIME | Inchcate in mullimeters the outside dmensions of a single corkaner
A urst load 1s mudbiple pamary contaner items assembled into 8 single packaged structure for handing Insert o
UNIT LOAD dgital photo or graphic of the entire Uit Load read for shipment. Include Urst Load Securement method and
Urit Load Label placement
UNIT LOAD DIME NS Inchcate in mullimeter s the outside dmenaions of Uret Load as shpped
PIECESICONTAINER |Indicate the Guariity of parts in & single contaner
Inchcate the Quarhty of Contairers recrared 10 cube Ut ore Ml Layer o 8 secondary cortmner. pallel o Urit
CONTAINERSILAYER | "° 00 e
W [inchcate the nurmber of layers reqared 1o cube out the secondary contanerpallet o Unit Load icable
UNIT LOAD QUANTITY | The Uit Losd Quanity wil sutomaically calcusie
] Indicate in kilogr ams the weght of & sirgle part
Total Fihe Contarer Including contents s Will stornahcally calcu e
it ticsd e
3 Check boxes to indicate the mathod of Urst Load Securement Check mudtiple boxes if applicable If an
STRETCHWRAP. | Jorriote method 1= used, check ‘Other and describe
Make  selection 1o indicate which type of g was ol
LOAD STACK ABILIY ™0 3 selection 1o indicate comgliance 1o the Unit Load Stackatety Requarements outlined in the Cumemins
Al L LY Gicbl Packaging Standard
P T Make a selection 10 indicate compliance 1o the Pallet Construction Requirements outfined in the Cummins
SPACING Global Packagng Standard Deck Board Spacing NOT to exceed 30in (76.2 ).
PALLET Make a selection 1o indicate compliance to the Pallet Construction Requirements cutfined in the Cummins
THICKNESS Global Packagng Standard_Deck Bosrd Thickress MINIMUM of 0.5 in {12 7men).
1SPM-15 COMPLIANCE | A)l export shepe outside of sour MLUST be omplisnt to ISPM-15.
INSERT IMAGE Insert image d splanang the format and data contert compliant with Cummins Global Packasging Standsrd
Inchcate the Cummins receiving location Entity Code and Narme as provided by the Cumaming Sourc
CUMMINS LOCATION |Manager. This Packaging Deta Sheet form wil be reviewed only for the selected receiving location If selling to
rrudtiple Cumeming locabons. it is recuired that one form pee each location is subrmitted
Inchcate the standard reference uUblized in the Gesign of the Part Packang systen proposal and use of ar)
schve pack P s (desiccant, VOI, et
Inchcate the rurmber of months of Dart preservahon and stable sheif Iife that can be scheeved hrough the use of
o i . ot
P30S approval indic stes acceptance of the supplier propos al how ever does not relieve the supplier of responsibiliny lor pack ageng
perlormance to the point of use.
This document is the property of Cumemins Inc. and cannot be revised vithout permission of the Cummins Global Pack aging Councl
POS - REV 002 - DEC 2019

Abbildung C2: Anleitung zum PSDS-Formular (Packaging Specification Data Sheet) fiir

Lieferanten
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Abbildung C3: PCDS-Formular (Packaging Cost Data Sheet)
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CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

DUNNAGE TYPE

SUPPLIER INSTRUCTIONS
COMPONENT PART - PROPOSAL INFORMATION
All information in this section is the same as that of the corresponding
REV LEVEL PSDS section and is so structured to facilitate traceabdity of a pnnted SUBMISSION DATE
PART NAME copy REV LEVEL
ANNUAL VOLUME Fields color coded blue contain information auto-populated from the | SOURCING MANAGER
PFEP PROVIDED cormes, field of the PSDS )
PP R ORMATIO
ields color coded blue contain information auto-populated from the
COMPANY NAME oTes Seld of the PSDS SUPPLIER 1D NO.
SALES REPRESENTATIVE
SUPPLIER ADDRESS
Enter the Supplier Business Office Address and Commercial Contact
(BUSINESS OFFICE) information PHONE NUMBER
EMAIL ADDRESS
PRIMARY CONTAINER INFORMATION
Check box to indicate the design style of the pamary contamner. Check ‘Other and descnbe, f design style
CONTAINER TYPE differs from choices prowded
Please pronde empty container/pnmary packaging wesght. Empty contaner weight i1s weight of contaner
CONTAINER TARE WT without parts or intemal dunnage
Check box to indicate the matenal construction of the pnmary container. Check 'Other and descnbe, if
MATERIAL TYPE matenal differs from choices prowded
FLUTE CONFIGURATION |Indicate the corrugated flute configuration (1. A B, C. BC) of the container matenal
BURST / ECT Indicate the corrugated Mullen Burst Strength (PSI) or Edge Crush Test (Lbs) of the container matenal
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of a single paimary container

PRIMARY CONTAINER INTERNAL DUNNAGE INFORMATION

Check boxes to indicate all dunnage types employed

Prowde a descnption or qualifier for each dunnage type employed. as applicable

DESCRIPTION/QUALIFIER
MATERIAL

Indicate the matenal of each dunnage type employed

QUANTITY PER CONTAINER

Indicate the quantity of each dunnage type employed per one single pamary container

KILOGRAMS PER ITEM

Indicate the weight in kilograms of one single item of each dunnage type employed

[KILOGRAMS PER CONTAINER

The total dunnage tare weight by tem will auto-calculate from the ding fields

COST PER EACH
COST PER CONTAINER

SUBTOTAL COST/CONTR

SECONDARY CONTAINER

mdocmo the cost in US Dollars of one smg!o ) for each d ge type employed

g g Cost p
SECONDARY CONTAINER I/ PALLET INFORMATION

unit load

A container in which one or more pamary containers is packaged or for consolidating the matenal into a single|

CONTAINER TYPE

Check box to indicate the type of the secondary contamner. Check 'Other and descnbe, f type differs from
choices prowded

DESCRIPTION/QUALIFIER _[Provide a description or qualder for the contaner type. as apphcable (1.6 stinger. DIOCK. winged)

MATERIAL Indicate the matenal of the contaner (1.¢.. hardwood, softwood, manufactured wood types, plastic, steel)
I1SPM .15 CERTIFIED Check YES' box if container is ISPM-15 Centiied
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of the secondary container

CLOSURE MATERIAL INFORMATION

Check boxes to indicate all matenal types employed. Check 'Other and descnbe, if matenal type differs from

MATERIAL TYPE choices prowded
MATERIAL/DESCRIPTION |indicate the matenal, descnption and/or qualder for each matenal type employed
U h f h ! Incl I I
QUANTITY PER UNIT LOAD ggfr:l"cyl e quantty of each matenal type employed per Unit Load. Include pnmary container labels in Label
Indicate the weight in kilograms for one unit of each matenal type employed - where “units™ may be “each™ or
KILOGRAMS PER ITEM “meter”. For ‘Other indicate the unit of measure

KILOGRAMS PER UNIT LOAD |The total matenal weight by item wall aut from the ding fields

COST PER Indicate the cost of one unit of each matenal type employed - where “units™ is “each™ or "meter”. For ‘Other’

md.cate the unit of measure

CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

PSDS approval indicates acceptance of the supplier proposal however does not relieve the supplier of responsibility for packaging

performance to the point of use

This document is the property of Cummins Inc. and cannot be revised without permission of the Cummins Global Packaging Council

PDS - REV 002 - DEC 2019

Abbildung C4: Registerkarte mit der Anleitung zum PSDS-Formular (Packaging Specification
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Data Sheet) fiir Lieferanten

Anlage D: Protokollblatt fiir Revisionen

Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen

Datum Seitenzahl | Was geéndert oder aktualisiert wurde Durch wen
07.11.2019 | Alle Das Wort ,,Werk® wurde je nach Kontext durch P. Ouillette
.Standort® bzw. ,,0Ort™ ersetzt.
07.11.2019 | Alle Das Packaging Specification Data Sheet (PSDS) P. Ouillette
wurde durch Packaging Data Sheet (PDS) ersetzt.
07.11.2019 |1 Die Zusammenfassung wurde aktualisiert. P. Ouillette
07.11.2019 | 6 Ein Bild des Lieferantenportals wurde hinzugefiigt. | P. Ouillette
07.11.2019 | 8 Anderung von NCMR oder MNC zu nur MNC P. Ouillette
07.11.2019 | 8 Mitglied des globalen Verpackungsrates (Global P. Ouillette
Packaging Council) wurde durch Leiter Beschaffung
ersetzt.
07.11.2019 | 8 Benutzer wurden im CMI-Lieferantenportal zum P. Ouillette

Dokument ,,Standortspezifische
Verpackungsanforderungen (Site Specific
Packaging Requirements) weitergeleitet.

07.11.2019 |9 Die Abbildung 2: Das Flussdiagramm des P. Ouillette
Verpackungsdatenblatts (Package Data Sheet, PDS)
auf Seite 10 wurde hinzugefiigt.

07.11.2019 | 10 Das Flussdiagramm des Verpackungsdatenblatts P. Quillette
(PDS) wurde aktualisiert.
07.11.2019 | 11 Das Flussdiagramm des Paketdatenblatts (Package | P. Ouillette

Data Sheet, PDS) wurde aktualisiert (Fortsetzung),
um den Zusammenhang zur vorherigen Seite
anzuzeigen.

07.11.2019 12 Der einleitende Absatz fiir Abschnitt 5.1. P. Ouillette
Teileschutz auf Seite 13 wurde aktualisiert
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07.11.2019 | 7,13, 14 | Ingenieur fiir die Verbesserung der Qualitdt von P. Ouillette

Lieferanten (SQIE) wurde ausgeschrieben.

07.11.2019 | 13 Die Definition von Erhaltung wurde aktualisiert, P. Quillette
um Verschlechterung aufzunehmen.

Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen (Fortsetzung)

Datum Seitenzahl | Was geéndert oder aktualisiert wurde Durch wen

07.11.2019 | 13,14 Der Abschnitt zu Nachhaltigkeit und P. Ouillette
Umweltauswirkungen wurde aktualisiert, um
Klarheit dariiber zu schaffen, welche Materialien
akzeptabel, mit Genehmigung zuléssig oder
verboten sind. Es wurde angegeben, dass auf Ebene
der Teilenummer eine Genehmigung der zuléssigen
Materialverpackung erforderlich ist. Ein Diagramm
mit Recyclingsymbolen geméal3 der Sustainable
Packaging Coalition wurde hinzugefiigt.

07.11.2019 | 17 Die Bezeichnung von Abschnitt 5.7.2. auf Seite 19 | P. Ouillette
wurde von Palettenaufbau zu Palettendesign und -
aufbau aktualisiert. Es wurden Referenzen des
globalen internationalen Standards (ISO) fiir
Empfehlungen zu Palettentests hinzugefiigt. Der
Abschnitt 5.7.1.2. auf Seite 18 wurde von
,Palettenarten* auf ,,Anforderungen an das
Palettendesign® gedndert. Aktualisierungen
umfassen Zugangshohen fiir Stringer (Léngstrager)
und Blockpaletten.

07.11.2019 | 17 Es wurde hinzugefiigt, dass simtliche Holzpaletten | P. Ouillette
fiir alle internationalen Sendungen die
Anforderungen des ISPM 15 einhalten miissen.

07.11.2019 | 17 Es wurde angegeben, dass kein Behilter-/ P. Ouillette
Kartoniiberhang zuldssig ist.
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07.11.2019 | 18 Es wurde hinzugefiigt, dass Single Wing Paletten P. Quillette

als unzuldssige Palettenart gelten.

07.11.2019 | 18 Es wurde angegeben, dass fiir Materialumreifungen | P. Ouillette
eine Genehmigung auf Ebene der Teilenummer
erforderlich ist.

07.11.2019 | 20 Das Diagramm zur Verpackungsmodularitidt wurde | P. Ouillette
aktualisiert.
07.11.2019 | 22 Es wurde aktualisiert, dass das Verhéaltnis von Hohe | P. Ouillette

und Breite (H:B) der Einheitsladung ohne PDS-
Zulassung ein Verhiltnis von 2:1 nicht iiberschreiten
darf.

07.11.2019 | 24 Die Abbildung 11: Beispiel fiir einen P. Ouillette
Verpackungsplan auf Seite 28, wurde aktualisiert,
um das Bild von Klammern in den Kisten zu
beseitigen, da Klammern an Cummins-Standorten
nicht erlaubt sind.

Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen (Fortsetzung)

Datum Seitenzahl | Was gedndert oder aktualisiert wurde Durch wen

07.11.2019 | 24,25 Die Formulierungen der Standards fiir P. Ouillette
Verpackungstests wurden aktualisiert, um die
Tatsache widerzuspiegeln, dass sich Cummins das
Recht vorbehilt, Tests zu verlangen.

07.11.2019 | 29 Abschnitt 7.3. auf Seite 34; Aktualisierung der P. Quillette
bevorzugten Cummins-Etiketteninformationen und
der Begriindung hinter der Entscheidung.

07.11.2019 | 30 Dem Text wurden neue Definitionen von Gewicht P. Ouillette
und Bruttogewicht hinzugefiigt (o. und p.).
07.11.2019 | 31 Es wurden Bilder der Etikettenvorlage mit P. Quillette

empfohlenen Abmessungen hinzugefligt, wobei auf
dem Etikett das Gewicht und das Herkunftsland
angegeben werden.

07.11.2019 | 32 Es wurde ein Bild der beiden Formate der P. Ouillette
bevorzugten Etiketten als Tags hinzugefiigt.
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07.11.2019

32,33

Fiir jedes Format wurden Bilder eines ausgefiillten
Etiketts hinzugefiigt.

P. Ouillette

07.11.2019

34

Es wurde eine Tabelle hinzugefiigt, in der die
Anforderungen an die Etikettierung aufgefiihrt
werden.

P. Ouillette

07.11.2019

38-40

Abschnitt 7.7.3. auf Seite 45; die Diagramme zur
Position des Etiketts wurden durch eine leichter
lesbare Tabelle ersetzt.

P. Ouillette

07.11.2019

41

Abschnitt 8. auf Seite 47; der Abschnitt
,Ergonomie und Nachhaltigkeit* wurde
hinzugefiigt. Beachten Sie, dass Sie die Ergonomie-
Standards von Cummins im Cummins-
Lieferantenportal finden.

P. Ouillette

25.05.2021

Aktualisierung des Geltungsbereichs, um Details
zum Ort des Lieferantenportals und dem Ort der
PDS-Anweisungen hinzuzufiigen. Beachten Sie,
dass der Verweis auf das Cummins-
Lieferantenportal die tatsdchliche Webadresse aller
Verweise auf das Lieferantenportal im Dokument
ersetzt.

P. Ouillette

Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen (Fortsetzung)

Datum

Seitenzahl

Was gedndert oder aktualisiert wurde

Durch wen

25.05.2021

5

Die Referenz CORP-09-10-03-01 wurde aus dem
Dokument entfernt.

P. Ouillette

25.05.2021

Die Definition von ,, MUSS* wurde dem Dokument
in Abschnitt 4.1 hinzugefiigt.

Die Webadresse wurde aus Abschnitt 4.2 entfernt —
ersetzt durch ,,Das Cummins-Lieferantenportal®.

P. Ouillette

25.05.2021

Aktualisierung des Screenshots des Cummins-
Lieferantenportals, um die Aktualisierung von 2020
widerzuspiegeln.

P. Ouillette
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25.05.2021 |7 Aktualisierung von Abschnitt 4.3. P. Ouillette

Lieferantencompliance, um widerzuspiegeln, dass
der Lieferant fiir die Auswahl der
Verpackungsmaterialien, das Verpackungsdesign
und die Ausfiithrung der Verpackung sowie deren
Leistung verantwortlich ist; Materialien, Design,
Entwurf und Ausfiihrung der Verpackung miissen
vom Cummins-Standard geleitet werden. Plus
Informationen tiber den PDS- und
Genehmigungsprozess und mogliche Auswirkungen

der Nichteinhaltung.

25.05.2021 9 Abschnitt 4.6.1 wurden ,,Beschrankungen des P. Ouillette
Materialtyps* hinzugefiigt.

25.05.2021 |9 Der Abschnitt 4.6.3 wurde aktualisiert, um auf die P. Ouillette
PDMS-Anweisungen im Cummins-
Lieferantenportal zu verweisen.

25.05.2021 | 10 Der Prozessablauf der PDMS-Genehmigung wurde | C. Rea/P.
aktualisiert. Ouillette

25052021 | 14 5.3 Kldrung der Teilesauberkeit und der P. Ouillette
Verantwortung fiir MNC und SCAR-Aktivititen

25.05.2021 | 16 5.5.1.5 e., ISPM 15-Compliance und das Verbot P. Ouillette

von mit Methylbromid behandeltem WPM.

Nummer der aktuellen Freigabe| Std. Revisionsebene

212023-050

003 Seite 76 von 79

CUMMINS VERTRAULICH

Dieses Dokument (und die hierin enthaltenen Informationen) sind VERTRAULICH UND PROPRIETAR und diirfen weder in gedruckter
noch in elektronischer Form an andere weitergegeben, anderweitig reproduziert oder fiir Zwecke genutzt werden, die nicht schriftlich von
Cummins Inc. genehmigt wurden.




&

Technikstandards

Name

GLOBALER VERPACKUNGSSTANDARD - PRODUKTIONSTEILE

Nummer des

Kennung FERTIGUNGSSPEZIFIKATION DER ANLAGE (ARTIKEL)

Technikstandards

19041

Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen (Fortsetzung)

Datum

Seitenzahl

Was gedndert oder aktualisiert wurde

Durch wen

25.05.2021

20

5.7.2.1 Palettendesign und Klarstellungen beziiglich
der Anforderungen von ISPM 15.

5.7.2.2 Aktualisierung der akzeptablen
Palettenarten, um Kunststoffpaletten aufzunehmen

5.7.2.3 Block wurde hinzugefiigt

P. Ouillette

25.05.2021

24

5.10.1 Integritit von Einheitsladungen
Hinzufiigung einer Erklérung zur Stapelhdhe in
Unterabschnitt b.

Ergénzung der Anforderungen an den Schwerpunkt

und die Kommunikation dieser Anforderungen aus
Sicherheitsgriinden in Abschnitt e.

P. Ouillette

25.05.2021

25

5.11 Extreme Transportbedingungen

Referenziertes Beispiel fiir vermeidbare Bedingung
in Unterabschnitt c.

P. Ouillette

25.05.2021

28

Betonung, dass die Verpackungsleistung
unabhingig vom Transportmittel, mit oder ohne
genehmigtem PSDSPDS, in der Verantwortung des
Lieferanten liegt. Hierzu zéhlen alle Verpackungen,
die zuvor erfolgreich versandt wurden.

P. Ouillette

25.05.2021

32

Klarstellung, dass der Lieferant die Kosten fiir den
Kauf des Einwegverpackungsmaterials und
zusdtzliche Gebiihren im Zusammenhang mit der
rechtzeitigen Lieferung von Teilen an den Cummins-
Standort tragt, wenn von Seiten des Lieferanten eine

Backup-Einweglosung erforderlich ist.

P. Ouillette
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Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen (Fortsetzung)

Datum Seitenzahl | Was gedndert oder aktualisiert wurde Durch wen

25052021 | 34 Betonung, dass die Nichtbeachtung der in diesem P. Ouillette
Dokument dargestellten Kennzeichnungsformate zur
IAusstellung eines MNC oder SCAR fiihren kann, was
zu Verwaltungsgebiihren, zusétzlichen Gebiihren
(bestimmt von der Cummins Quality Group) und
negativen PPM-Scores in Bezug auf die
Qualitdtsbewertung des Lieferanten fiihrt.

25.05.2021 | 39 Hinzufligen von Dockschleuse/Empfangerstandort zu | p. Quillette
den angegebenen Anforderungen fiir das Etikett.

25.05.2021 | 40 Das Bild der Tabelle zur Etikettenkennzeichnung P. Ouillette
wurde durch eine durchsuchbare Tabelle ersetzt.

25.05.2021 | 42 Die Erkldrung in Abschnitt 7.7 Sonderetiketten wurde | pP. Quillette

aktualisiert, um zu verdeutlichen, dass, wenn die
Anzahl der Teile fiir jede Teilenummer gleich ist,
diese Menge im Mengenblock vermerkt werden und
ein Barcode miteinbezogen werden sollte. Wenn die
Mengen variabel sind, sollte die Menge jedes Teils im
Mengenblock vermerkt und der Barcode weggelassen
werden.

25.05.2021 | 47 Der Verweis auf den Ergonomie-Standard von P. Ouillette
Cummins wurde entfernt und der Leser wurde
angewiesen, sich an den Vertreter von Cummins fiir
Gesundheit, Sicherheit und Umwelt (Health, Safety,
and Evironment; HSE) zu wenden.

25.05.2021 | 52 Das Internationale Pflanzenschutziibereinkommen P. Ouillette
(International Plant Protection Convention, IPPC)
wurde zu Tabelle A1, Glossar zu Verpackungen,

hinzugefiigt.

25.05.2021 | 55 Schiene (Komponenten des Palettenautbaus) wurden | p. Quillette
7zu Tabelle A1, Glossar zu Verpackungen,
hinzugefiigt.

25.05.2021 | 56 Dem Akronym VCI wurden zusétzliche Begriffe P. Ouillette

hinzugefiigt, auf die in der Branche hdufig Bezug
genommen wird.

25.05.2021 | 64 Das Bild der PSDS-Registerkarte des PDS-Formulars | p. Quillette
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| \ }wurde aktualisiert.
Tabelle D1: Protokollblatt fiir Revisionen (Fortsetzung)
Datum Seitenzahl | Was gedndert oder aktualisiert wurde Durch wen
25.05.2021 | 65 Das Bild der Registerkarte zu PSDS-Anleitungen des | P. Ouillette
PDS-Formulars wurde aktualisiert.
25.05.2021 | 67 Das Bild der Registerkarte zu PCDS-Anleitungen des | P. Quillette
PDS-Formulars wurde aktualisiert.
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