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Rezumat

Prezentul standard stabileste cerintele pentru ambalarea componentelor expediate catre fabricile
de productie Cummins din Intreaga lume.
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1. Domeniu de aplicare

Standardul prevede cerinte pentru toate componentele si materialele de productie si pre-
productie furnizate fabricilor Cummins din intreaga lume, inclusiv pentru toate vanzarile inter-
companii.

Este posibil sa existe proceduri si/sau cerinte specifice in fiecare fabrica si este posibil ca
acestea sa nu fie incluse in prezentul document, sens in care este esential ca furnizorii s
actioneze pentru a intelege orice cerinte specifice ale locului de receptie Cummins (pentru mai
multe informatii, consultati Cerintele de ambalare specifice la nivel local pe Portalul pentru
furnizorii Cummins). Furnizorii vor pregati o fisd de date pentru ambalaje (FDA) si vor
transmite propunerea lor de ambalare catre fiecare centru specific de receptie Cummins prin
intermediul Sistemului de gestionare a datelor de ambalare (PDMS), conform instructiunilor
de pe Portalul pentru furnizorii Cummins, la care se face referire in acest domeniu de aplicare.

Entitatile Cummins de piese noi si reconditionate au cerinte de ambalare diferite. Consultati
Standardul global Cummins privind ambalajele pentru piesele noi si reconditionate.

Retineti ca adresa web a Portalului pentru furnizorii Cummins este supplier.cummins.com.
Acesta va fi denumit In continuare, in acest document, Portalul pentru furnizorii Cummins.
GPS-PP si toate celelalte documente de referintd vor fi gasite in sub-meniul din partea stdnga a
Portalului pentru furnizorii Cummins intitulat: Standarde si procese.
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2. Documente aplicabile

Documentele aplicabile enumerate mai jos pot fi obtinute de la organizatiile corespunzatoare.

a. AIAG B3 — Standard pentru aplicarea etichetei de identificare a expeditiei/pieselor

b. ASTM D4169 — Practica standard pentru testarea performantei containerelor si
sistemelor de transport

c. ASTM D7611 — Practica standard pentru codificarea articolelor fabricate din material
plastic pentru identificarea rasinilor

d. ISO 6780 — Paleti simpli pentru manipularea intercontinentald a materialelor —
Principalele dimensiuni si tolerante

e. ISO 8611-1 — Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti simpli — Partea 1: Metode
de testare

f. ISO 8611-2 — Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti simpli — Partea 2: Cerinte
de performanta si selectarea testelor

g. ISO 8611-3 — Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti simpli — Partea 3: Sarcini
maxime de lucru

h. ISPM 15 — Reglementarea materialelor pentru ambalaje din lemn in comertul
international

i. Asociatia nationala pentru paleti si containere din lemn (National Wooden Pallet and
Container Association, NWPCA): Standard unitar pentru lemn si paleti

3. Definitii

Termenii utilizati in prezentul standard sunt enumerati in sectiunea 7.4. Glosar de termeni
specifici pentru etichete si Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea
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4. Introducere si informatii generale
4.1. Introducere

Standardul global Cummins privind ambalajele pentru componente, denumit in continuare
»Standardul” a fost creat cu scopul de a standardiza ambalajele, de a reduce deseurile si de a
imbundtati calitatea si sustenabilitatea ambalajelor, dar si de a furniza, in acelasi timp, piese la
cel mai scdzut cost total. Ambalajul este un element cheie al lantului de aprovizionare, care
poate afecta siguranta, mediul, calitatea, livrarea pe linie, cantitatile comandate, nivelurile de
inventar, utilizarea marfurilor si satisfactia clientilor.

Proiectarea ambalajelor se va axa pe impactul asupra mediului si sigurantd, incluzand
aspectele legate de ergonomie si stabilitatea sarcinii unitare in tranzit in cadrul punctului de
utilizare. Recomandarile specifice privind materialele si metodele acceptabile sunt evidentiate
in cadrul acestui standard.

In acest document, formularea ,va trebui” indicd o recomandare Cummins, cuvantul
,va’/,vor” indica o cerintd Cummins, iar cuvantul ,trebuie” indicd o cerintd legala, de
reglementare sau statutard. Cummins 1si propune sa se asigure ca toti furnizorii vor respecta
cerintele din prezentul document. Capitolele din acest document vor oferi furnizorilor
informatiile necesare pentru a indeplini asteptarile Cummins privind livrarea de componente.

4.2. Scop

Prezentul document specifica practicile si standardele de ambalare pentru toti furnizorii de
piese componente pentru toate unitatile de productie Cummins. Aceste standarde reprezinta
fundamentul pe care furnizorii 1si pot elabora specificatiile de ambalare, asigurandu-se ca
toate componentele intrate sunt protejate corespunzator, costurile totale sunt cat mai mici
posibil, aspectele legate de sustenabilitate sunt luate In considerare, impreuna cu intregul lant
de aprovizionare. Ambalajele furnizorilor vor proteja calitatea pieselor pe parcursul intregului
lant de distributie pand la si in cadrul punctului de utilizare, indiferent de conditiile de
expediere si de modul de transport al marfurilor.
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Becomea Suppier | My Business Applcaions. | Coniact Us

Standards & Processes

Cummins Inc. has high expectations of how our suppliers do business with us, as
Within the Supplier Portal will be more detailed standards and processes, but her
topics,

& highest quality standards vith a low total cost of ownership, throughout the entire supp

Il existing and potential suppliers. In order to help you do business with Cummmins, pleas

are compliant:

Compliance Due Date: 01 hareh 2020

Compliance Due Date: 08 Desember 2018

Figura 1: Captura de ecran Portalul pentru furnizorii Cummins

4.3. Conformitatea furnizorilor

Cummins Inc. considera ca furnizorul (sau distribuitorul) este responsabil pentru selectarea
materialelor de ambalare, proiectarea si realizarea ambalajului, precum si pentru performanta
acestuia; materialele, proiectarea si realizarea ambalajului vor fi ghidate de standardul
Cummins.

Este responsabilitatea furnizorului sa ia masurile de protectie necesare pentru a facilita
livrarea sigura si fara defecte a pieselor furnizate la locul de utilizare. In acest sens, este
responsabilitatea furnizorului sa cunoascd amplasarea locului de utilizare si provocdrile care
pot fi intdlnite in timpul transportului, inclusiv toate procesele si modurile de transport,
conditiile (inclusiv, dar fara a se limita la manipulare, temperaturd, umiditate, distanta pana la
locatie, eventualele conditii rutiere nefavorabile, anomaliile atmosferice cum ar fi picaturile de
apa care se formeazd in containere, conditiile de depozitare etc.) si/sau dispozitiile de
transport contractate.
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4.3. Conformitatea furnizorilor — continuare

De asemenea, este responsabilitatea furnizorului sd pregateasca si sa prezinte o fisd de date
pentru ambalaje (FDA) detaliata, sa o revizuiasca si sa o aprobe prin intermediul Sistemului
Cummins de gestionare a datelor de ambalare pentru fiecare articol si fiecare locatie in care
vor fi expediate piesele sale. Simpla prezentare a FDA nu reprezinta o aprobare a materialelor
de ambalare, a designului sau a executiei. Nerespectarea cerintelor stabilite in acest document
ar putea avea ca rezultat rapoarte de neconformitate a materialelor si/sau rapoarte de actiuni
corective pentru furnizor. Aceste actiuni pot avea ca rezultat plata unor taxe, masuri vizand
calitatea sau pierderea afacerii, dupa cum se specificd in alte sectiuni descrise in continuare in
prezentul document si/sau in contractul de furnizare.

Aprobarea FDA indica acceptarea propunerii furnizorului, dar nu il scuteste pe acesta de
responsabilitatea pentru performanta ambalajului pana la punctul de utilizare.

In cazul in care un furnizor nu are FDA introdus in sistemul PDMS, esecurile in ceea ce
priveste performanta coletului, selectate de furnizor, pot duce, de asemenea, la MNC sau
SCAR. In acest caz, toate costurile asociate si PPM de calitate vor fi, de asemenea, evaluate in
raport cu furnizorul.

FDA se transmite pe adresa de e-mail indicatd in Portalul pentru furnizori, cu copie catre
managerul aprovizionare Cummins responsabil pentru piesa (ambele etape sunt obligatorii).

Cummins va 1nspecta aleatoriu ambalajele intrate, pentru a evalua conformitatea cu acest
standard. In cazul in care existd cerinte suphmentare de reglementare sau alte conditii de
ambalare, sau care nu sunt incluse in acest standard, furnizorul este raspunzator de armonizare
si asigurarea conformitatii.

In eventualitatea neconformitatii cu specificatiile din acest document, Cummins isi rezerva
dreptul:

43.1. Sa emitd un document de neconformitate a materialelor (Material Non-
Conformance, MNC) pentru a documenta neconformitatea, pentru a-1 notifica pe furnizor cu
privire la actiunile corective necesare.

432. Sa emita un Raport de actiuni corective pentru furnizor (Supplier Corrective
Action Report, SCAR) pentru a documenta si implementa actiunile corective prin intermediul
unui proces in 7 pasi, coordonat de un inginer pentru imbunatatirea calitatii furnizorului
(Supplier Quality Improvement Engineer, SQIE).

433. Sarespinga si sd solicite o Autorizatie de returnare a materialelor (Return Material
Authorization, RMA), pentru a returna toate expedierile primite, care sunt ambalate si/sau
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identificate necorespunzator, pe cheltuiala furnizorului.

434. Sa factureze furnizorul pentru toate costurile generate de neconformitatea cu acest
standard. (De ex. costul materialelor si/sau al manoperei pentru reambalarea, sortarea,
reprelucrarea sau inlocuirea pieselor deteriorate etc.).

43.5. Saiain considerare eliminarea furnizorului respectiv din lista de furnizori pentru

Cummins.

4.4. Persoane cheie de contact

Dincolo de cerintele globale prevazute in prezentul document, furnizorii trebuie sa inteleaga si
sd respecte cerintele de ambalare specifice la nivel local pe Portalul pentru furnizorii
Cummins si, astfel, sa faciliteze o aprobare rapida a propunerii lor de ambalare.

Intrebarile specifice cu privire la prezentul standard privind ambalajele vor fi adresate in scris
managerului aprovizionare.

In contextul utilizarii sau al aplicarii Standardului global Cummins privind ambalarea este
posibil sa aveti recomandari sau Intrebari care necesita clarificari sau modificari. Consultati
sectiunea 4.5. Revizuiri si responsabilitati de la pagina 10.

4.5. Revizuiri si responsabilitati

Consiliul global Cummins pentru ambalaje este un grup de lideri functionali din domeniul
ingineriei ambalajelor din mai multe unitati de afaceri Cummins (Business Unit, BU).
Obiectivul consiliului este de a asista lantul corporativ de aprovizionare Cummins in
dezvoltarea si mentinerea standardelor globale de ambalare la nivelul tuturor unitatilor de
productie, a proceselor comune si de a crea excelentd functionala in cadrul functiei de
ambalare Cummins.

Revizuirile standardului vor fi controlate si autorizate de catre Consiliul global Cummins
pentru ambalaje.

In contextul utilizarii sau al aplicérii Standardului global Cummins privind ambalarea este
posibil sa aveti recomandari sau intrebari care necesita clarificari sau modificari.

Recomandarile sau intrebarile trebuie transmise catre managerul aprovizionare prin
intermediul formularului de raspuns al partilor interesate, dupd cum urmeaza:

a. Partile interesate abordeaza managerul aprovizionare
b. Managerul aprovizionare le pune la dispozitia un formular de raspuns pentru partile
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Interesate

c. Partile interesate returneazd formularul completat catre managerul aprovizionare
. Managerul aprovizionare analizeaza informatiile furnizate de partile interesate
e. Managerul aprovizionare transmite formularul completat catre liderul GPC pentru
ambalaje

Furnizorul este responsabil de monitorizarea standardului si a istoricului de revizuire a
acestuia.

4.6. Procesul de aprobare a specificatiilor privind ambalajele

Furnizorii interni si externi vor respecta procesul de mai jos pentru a se asigura ca ambalajele
proprii respecta acest standard si cerintele de ambalare specifice unitatii.

Pretul unitar al ambalajelor consumabile va fi stabilit ca element separat in toate cotatiile de
pret pentru piese trimise catre departamentul Achizitii din cadrul Cummins si va fi inclus 1n
Fisa de date pentru ambalaje (FDA) din Anexa C: Fisa de date pentru ambalaje (FDA) de la
pagina 65.

4.6.1 Reprezentantii pentru ambalaje ai fabricii sunt responsabili de stabilirea parametrilor
de ambalare specifici pentru furnizor la centrul de receptie. De exemplu:

Restrictii privind amprenta la sol

Limite privind greutatea si inaltimea

Limite privind cantitatea per container

Cerinte speciale privind calitatea

Cerinte privind orientarea de prezentare in linie
Restrictii privind tipurile de materiale

N

4.6.2 Furnizorii vor contacta reprezentantul pentru ambalaje de la fiecare

centru de receptie Cummins in parte pentru a se informa cu privire la parametrii de ambalare
specifici fiecarui centru. Un numar limitat de centre de receptie Cummins au identificat si
documentat cerintele locale specifice privind ambalajele, care vor fi incluse in propunerile de
ambalare ale furnizorilor. Furnizorii pot gasi documentul cu Cerintele de ambalare Cummins
specifice la nivel local pe Portalul pentru furnizorii Cummins. Pentru orice intrebari cu privire
la cerintele specifice la nivel local, contactati Reprezentantul local pentru ambalaje.

4.6.3 Furnizorul isi vor elabora propunerea de ambalare pe baza prezentului standard si a
cerintelor specifice centrului de receptie Cummins. Propunerea de ambalare va fi transmisa
catre Sistemul de gestionare a datelor de ambalare (Packaging Data Management System,
PDMS) prin intermediul indrumarilor descrise in Portalul pentru furnizorii Cummins,
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utilizand Fisa de date pentru ambalaj e. Un exemplu este prezentat in Anexa C: Fisa de date
pentru ambalaje (FDA). Retineti ca formularele incomplete nu vor genera trimiterea automata
de mesaje de primire sau de respingere. Este responsabilitatea furnizorului sa se asigure ca
toate datele prezentate sunt complete si corecte. PDMS nu va procesa formularele care sunt
incomplete si care pot avea ca rezultat documente de neconformitate a materialelor (MNC)
sau rapoarte de actiuni corective pentru furnizor (SCAR) pentru piesele furnizate.

4.6.4 1In cazul in care o piesa este utilizatd att in productia de serie, cat si in aplicatiile
pentru piese de schimb/service, procesul de aprobare FDA

este necesar pentru toate unitatile de productie Cummins si centrele de distributie a produselor

(Product Distribution Centers, PDC).

4.6.5 Fiecare centru de receptie va revizui ambalajele propuse de furnizori in fisele
de date pentru ambalaje si le va comunica intern pentru aprobare.

4.6.6 Toate specificatiile privind ambalarea individuala a pieselor si costurile
corespunzatoare vor fi definite inainte de

expedierea pieselor cdtre un centru de receptie Cummins. Nu va fi permisd nicio modificare

cu exceptia celor autorizate de reprezentantul pentru ambalaje al centrului de receptie

Cummins.

4.6.7 Consultati Figura 2: Diagrama de flux a fisei de date pentru ambalaje (FDA) privind
procesul de aprobare a ambalajelor.
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Furnizorul va consulta Standardele globale
Cummins privind ambalajele pentru componente
(GPS-PP) si piese noi si reconditionate (GPS-NRP)
pentru a asigura intelegerea asteptarilor privind
proiectarea ambalajelor (Portalul pentru

furnizri)

Ambalajele consumabile: Furnizoriivor consulta
cerintele de ambalare Cummins specifice la nivel local
(SSPR) pentru fiecare unitate in care vor fi expediate
piesele lor (consultati Portalul pentru furnizori).

Departamentul de aprovizionare analizeaz FDA
impreund cu reprezentantul local pentru ambalaje
pentru a stabili conformitatea cu GPS-PP, GPS-NRP,
SSPR si cu recomandarile de imbunatatire.

Furnizorul isi elaboreaza propunerile de ambalare a
pieselor pe baza Standardelor globale Cummins
privind ambalajele si a cerintelor specifice ale
centrelor de receptie Cummins.

¥

Furnizorul completeazs fisa de date pentru ambalaje
(FDA) Cummins si confirmé c3 formularul este
completat integral conform documentelor de
instruire si listei de verificare furnizate.

Ambalajele returnabile: Atunci cand
Cummins fsi asumé responsabilitatea/
raspunderea din punct de vedere al
proiectdrii, testarii si validarii, centrul de
receptie Cummins va oferi furnizorului un
formular FDA preliminar care sa cuprinda
toate detaliile 5i datele relevante pentru
returnare. Furnizorul va completa apoi

A

NOTA: Tntotdeauna trebuie descircat un nou
sablon FDA de pe Portalul pentru furnizori pentru a
i «c& este utilizata cea mai recentd versiune

A

Introducerea/Reintroducerea in proces

revizuita.

Y

Furnizorul selecteard
metoda de trimitere in
functie de stare

b &

Familiarizarea cu procesul

campurile rimase care sunt relevante
pentru orice materiale de unica folesinta/
consumabile/operationale furnizate de
furnizor.

Furnizorul trimite FDA catre managerul aprovizionare
Cummins.

Managerul aprovizionare Cummins analizeazi FDA
pentru a vedea dach este completa i care este prejul
unitar al ambalajului.

Furnizorul trimite FDA pe adresa
CMI_PDMSMailbox_PROD_CFG@cummins.com.

Furnizorul Tl include fn e-mail pe managerul
‘aprovizionare Cummins (consultati Portalul pentru
furnizori).

Managerul
aprovizionare Cummins
stabileste finalizarea
FDA

—Nu se accepta

Se acceptd

Y

Reprezentantul local pentru
ambalaje analizeazi FDA din
sistemul PDMS pentru a confirma
c& ambalajul este acceptabil pe
baza GPS-PP si SSPR

‘Acceptabilitatea FDA

FY)

RESPINS

Y

se accepta

Sistemul Cummins PDMS trimite o notificare
automata de RESPINGERE cdtre managerul
aprovizionare sicatre reprezentantul furnizorului
de piese mentionat in FDA. Motivele pot fi sau nu
indicate in notificare si este la latitudinea
furnizorului sa contacteze Cummins.

in caz de respingere, procesul de trimitere al
furnizorului se reia de la inceput.

Reprezentarea procesului de aprobare a fisei de
date pentru ambalaje

stabilits pentru
utilizarea Cummins

APROBAT

Y

Sistemul Cummins PDM!

notificare automata de /

citre managerul aprovizionare si citre
reprezentantul furnizorului de piese
mentionat in FDA.

Figura 2: Diagrama de flux a fisei de date pentru ambalaje (FDA)
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5. Cerinte privind ambalarea

Furnizorul este rdspunzitor de calitatea ambalajelor, trebuie sd asigure protectia
corespunzatoare a componentelor in timpul expedierii de la punctul de origine pana la punctul
de utilizare, tinand cont de toate modurile de livrare utilizate pentru transportul marfurilor.

5.1. Protectia pieselor

Piesele si materialele vor fi ambalate avand in vedere urmatoarele considerente:
5.1.1. Planificarea ambalarii astfel incat piesele sd poata fi scoase din ambalaj fara
manipuldri inutile.

5.1.2. Piesele imbricate pot fi ambalate succesiv, dar vor fi usor de scos din ambala;.

5.1.3. Planificarea ambalarii astfel incat sa se mentind o Incarcatura unitara sigurd si
stabild in starea ,,asa cum este ambalatd” atunci cand se indeparteazd elementul de Inchidere.

5.1.4. Protejarea orificiilor deschise ale pieselor functionale care pot fi afectate negativ
de substantele contaminante.

5.1.5. In cazul in care se utilizeaza dopuri si capace, acestea vor fi usor de indepartat, dar
vor ramane intacte 1n timpul transportului si al manipularii.

5.1.6. Protejarea pieselor functionale si pre-calibrate, in masura in care este necesar,
astfel incat sa se asigure conformitatea cu specificatiile de imprimare.

5.1.7. Protejarea suprafetelor speciale precum:

a. Suprafete prelucrate
b. Finisaj vopsit sau care urmeaza sa fie vopsit
c. Finisaj placat sau care urmeaza sa fie placat
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5.2. Autoprotectia

Ambalajul poate fi conceput pentru a asigura siguranta proceselor noastre de fabricatie si/sau
pentru a facilita asamblarea prin incorporarea unei functii de protectie impotriva greselilor de
ambalare si/sau prin modul de prezentare a pieselor.

Exemple:

a. Piese asortate, ambalate ca seturi cu o asociere clara a pieselor care se potrivesc.

b. Scanarea etichetelor de identificare a pieselor cu coduri de bare poate asigura
introducerea sigura a pieselor in procesul de fabricatie.

c. In cazul in care este posibil, corelarea numarului de colete cu cerintele unititilor de
asamblare.

5.3. Curatenia pieselor

Metodele de ambalare si conservare ale furnizorului vor proteja la imprimare cerintele privind
curatenia pieselor specificate. Piesele care nu sunt curate din cauza resturilor de ambalaj vor fi
considerate in afara specificatiilor si pot face obiectul MNC sau SCAR prin intermediul
Sistemului privind calitatea pieselor. Defectul este considerat un defect specific unei piese,
chiar daca actiunea corectivd poate necesita ca departamentele de ambalare sa fie cele care
gestioneaza procesul de Tmbundtatire. Un exemplu in acest sens ar putea fi o piesad care are
fibre ondulate sau aschii de plastic de la separatoare care au contaminat piesa.

5.4. Conservarea si termenul de valabilitate

Cerintele de mai jos sunt generale si pot fi completate prin ordinul inginerului pentru
1mbunatat1rea calitatii furnizorilor Cummins, dupa cum este necesar pentru anumite piese.

Conservarea este actiunea necesard pentru a preveni coroziunea sau deteriorarea si, in mod
normal, este independenta de ambalaj.

Conservarea va fi suficienta pentru a proteja produsul impotriva oricarei coroziuni sau
deteriorari pentru o perioadd de 6 luni pentru componente si de 18 luni pentru piesele de
schimb/service, in conditii normale de depozitare si transport. Perioada in care se aplica
cerintele de conservare Incepe in momentul in care Cummins preia titlul de proprietate asupra
marfurilor.

Cummins prefera ca materialul de prevenire a coroziunii utilizat s ofere o componenta uscata
la atingere ori de cate ori este posibil.
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Furnizorul va oferi, la cerere, o copie a fisei tehnice de securitate (Safety Data Sheet, SDS)
pentru conservantii utilizati.

5.5. Sustenabilitatea si impactul asupra mediului

Furnizorul este responsabil sa se conformeze initiativelor de sustenabilitate ale Cummins pentru
a reduce Tn mod continuu costul deseurilor si al eliminarii deseurilor Cummins Inc. si pentru
sporirea tuturor eforturilor de reciclare.

55.1. Ambalajele vor fi create tindnd cont de toate reglementarile guvernamentale si
de impactul asupra mediului, de la selectarea materialelor de ambalare pana la sfarsitul
ciclului de viata.

5.5.1.1. Materialele de ambalare acceptabile includ, fara a se limita la acestea:

Placi aglomerate ondulate/fibrolemnoase curate

Carton acoperit (fard ceard) si complet reciclabil

Pasta turnata

Hartie kraft curata

Hartie (se accepta hartie tratatd VCI)

Materiale pe baza de polietilena (HDPE, LDPE, LLDPE), cu exceptia spumelor

Tereftalat de polietilena (PET, PETE, PETG, RPET)

Materiale din polipropilend (PP)

Otel

Paleti/cutii/lazi de lemn:

* vor respecta standardele internationale privind masurile fitosanitare (ISPM-15).

* Materialele de ambalare fabricate din lemn vor respecta limitele de expunere
Cummins de 0,016 ppm [0,02 mg/m3 de formaldehida per metru cub de aer (mg/m3)], ca
medie ponderatd totala pe 8 ore si 0,1 ppm (0.15 mg/m3), ca plafon de concentratie
determinat in orice prelevare de 15 minute.

TrrE@ o e o

5.5.1.2. Materialele biodegradabile si compostabile din comert sunt preferate
ori de cate ori este posibil.

5.5.1.3. Materialele reciclate in timpul procesului (pre-consumator) si materialele
reciclate post-consumator (PCR) sunt preferate ori de cate ori este posibil.

5.5.1.4. Materialele de ambalare permise pentru care Cummins primeste aprobarea la fata

locului
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la nivelul numarului de piese:
a. Materiale plastice de unica folosinta (de exemplu, separatoare, tavi si suporturi de
stratificare)
. Spume (etilena, propilena, stiren, uretan etc.)
c. Clorura de polivinil (PVC)

5.5.1.5. Materialele de ambalare interzise includ:

a. Materiale periculoase, cu exceptia celor acceptate si reglementate de standardele
Organizatiei Mondiale a Sanatatii.

Materiale ondulate murdare (imbibate cu ulei).

Materiale ondulate ceruite sau cu invelis din polimeri (nereciclabile).

Materiale ondulate laminate cu microspuma

Materialele (lemn masiv) care necesitd conformitatea cu ISPM 15 si care sunt tratate cu
bromura de metil (MB) sunt strict interzise in toate tarile Uniunii Europene si in Regatul
Unit. Toate ambalajele de piese care constau in materiale de ambalare din lemn masiv vor
utiliza alte tratamente decat MB pentru a respecta ISPM 15 pentru toate expedierile avand
ca destinatie Cummins (inclusiv locatiile asocierilor in participatiune).

°opo o

5.5.1.6. Daca este posibil, toate materialele din rasini polimerice vor fi marcate cu codul
risinii reciclabile, vizibil si lizibil. In conformitate cu ASTM D7611 — Practica standard
pentru codificarea articolelor fabricate din material plastic pentru identificarea rasinilor.
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&A)

PETE HDPE PVC LDPE
polyethylene
lerephthalate
soft drink boltfes mik jugs, ceaning trays for sweets, crushed boltles,
mineral water, fruit agents, laundry fruil, plastic packing shopping bags,
juice containers and detergents, bieaching (bubble foil) and highly-resistant
cooking oil agents, shampoo food loils lo wrap sacks and most of
bofties, washing and the foodstutf the wrappings
Shower S0aps

furniture,
consumers,
luggage, loys as
well as bumpers,
lining and external
borders of the cars

Ja)
dANNAA

other plastics,
including acrylic,
polycarbonate,
polyactic fibers,
nylon, fiberglass

an example of
onelypeisa
polycarbonale used
for CD production
and baby feeding
bottles

toys, hard packing,
refrigerator lrays
cosmelic bags,
costume jewellery,
audio cassettes, CD
cases, vending cups

<6
=

Figura 3: Codul de reciclare a rasinilor conform Coalitiei pentru ambalaje sustenabile

5.5.1.7. Proiectarea ambalajelor pentru a reduce impactul asupra mediului prin:

a. Reducerea cantitatii de materiale necesare pentru ambalare si evitarea utilizarii de
resurse neregenerabile.

b. Reutilizarea materialelor de ambalare intr-un mod sigur si rentabil, acordand o atentie
speciald distantelor de transport necesare pentru a finaliza ciclul.

c. Extinderea utilizarii de materiale de ambalare regenerabile sau reciclate.
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Reducere

Reutilizare

Reciclare

Recuperare
(Recuperarea energiei)

O Eliminare/depozitare la gropile de
gunoi

Figura 4: Impactul asupra mediului

5.6. Principiile Lean in containerizare

La stabilirea dimensiunii corecte a containerului, a tipului si a orientarii pieselor se vor
utiliza urmatoarele orientari.

a. Metodele de containerizare si ambalare vor optimiza densitatea ambalajului, tinand
seama de calitatea pieselor, de ergonomie si de costuri.

b. Orientarea pieselor in vederea unei prezentdri ergonomice va optimiza apucarea,
ridicarea, manipularea si transferul lor de catre operator la locul corespunzator.

c. Orientarea piesei in container va utiliza pozitia relativa fata de eticheta containerului
ca referintd pentru o prezentare coerenta la nivelul liniei.

d. In cazul in care dunajul este necesar, orientarea acestuia in interiorul containerului va
fi aplicata In mod durabil, astfel incat sa asigure mentinerea legaturii dintre piesa si
eticheta de expeditie.

e. Containerele manipulate manual sunt metoda preferatd atunci cand se poate obtine un
avantaj ergonomic prin reducerea distantei de acces sau de ridicare.
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f.  Limita de greutate bruta (Gross Weight Limit, GWL) pentru containerele manipulate
manual cétre orice instalatiecCummins nu va depasi 15 kg sau 33 Ibs.

g Containerele cu manipulare manuala sunt indicate atunci cand dimensiunile,
caracteristicile si greutatea pieselor vor permite depozitarea containerului in siguranta
intr-o orientare ergonomica favorabild. O greutate brutd maxima de 15 kg, cu o
cantitate tinta de o treime (1/3) la o ora de productie.

h. In cazul in care utilizarea in unitate impune, containerele manipulate manual vor fi
dimensionate astfel incat cantitatea standard de ambalaje (Standard Pack Quantity,
SPQ) sd nu depaseascd o zi de productie — cu exceptia articolelor de bazd de mare
densitate, cum ar fi elementele de fixare.

5.7. Materiale utilizate pentru ambalare
5.7.1 Proiectarea ambalajelor si alegerea materialelor.

Furnizorul va lua 1n considerare urmatoarele practici generale privind proiectarea ambalajelor
si alegerea materialelor.

5.7.1.1. Furnizorul va utiliza materiale suficient de rezistente si solide pentru a asigura
transportul in siguranta al pieselor de calitate pand la locul de utilizare.

5.7.1.2. Furnizorul va aplica principiile de ambalare corespunzatoare in proiectarea
containerelor si a dunajului si va tine seama atat de conditiile statice, cat si de cele dinamice.

5.7.1.3. Furnizorul va implementa principiile de ambalare corespunzatoare asociate cu
paletizarea
si securizarea sarcinilor unitare.

a. Este preferata prinderea cu benzi din poliester.
b. Prinderea cu benzi metalice nu va fi utilizata decat cu acordul explicit in scris, la nivel

de numar de piesa, al reprezentantului pentru ambalaje al centrului de receptie
Cummins.

5.7.1.4. Containerele trebuie sa fie dimensionate astfel incat suportul de baza solid sa
provina de la
palet (nu este permisd depasirea containerului/cutiei/piesei). Deoarece coltul unei cutii de
carton ondulat este punctul cel mai puternic pentru rezistenta la sarcind maxima, colturile
cutiei/cutiei de carton va trebui sa fie sustinute de placile platformei paletului ori de cate ori
este posibil.
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5.7.1.5. Utilizarea stélpilor de colt si a placilor unghiulare este acceptata pentru sporirea
performantei
sarcinii unitare, daca este cazul.

5.7.2. Modelul si constructia paletului

Modelul si constructia paletului va permite livrarea si depozitarea eficientd a produsului in
conditii acceptabile. Furnizorul trebuie sa evalueze calitatea si performanta paletului si daca
acesta indeplineste si/sau depaseste cerintele, tindnd cont de toate dinamicile preconizate
asociate cu distributia si cu mediul de stocare.

Paletii reciclati si/sau reconditionati vor functiona la fel ca paletii noi.

Se recomanda ca proiectarea si testarea paletilor sa respecte standardele industriale, inclusiv,
dar fard a se limita la:

a. ISO 6780: Paleti simpli pentru manipularea intercontinentala a materialelor —
Principalele dimensiuni si tolerante

b. ISO 8611-1: Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti simpli — Partea 1: Metode
de testare

c. ISO 8611-2: Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti simpli — Partea 2: Cerinte
de performanta si selectarea testelor

d. ISO 8611-3: Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti simpli — Partea 3: Sarcini
maxime de lucru

e. Asociatia nationald pentru paleti si containere din lemn (National Wooden Pallet and
Container Association, NWPCA): STANDARD UNITAR PENTRU PALETII DIN
LEMN

5.7.2.1. Cerinte de proiectare a paletilor:

Este OBLIGATORIU ca toate expedierile catre toate unitatile Cummins, inclusiv catre
centrele de distributie a pieselor de schimb Cummins, sa fie conforme cu ISPM 15, iar
marcajul trebuie sa fie:

o lizibil

e rezistent si netransferabil

e amplasat intr-un loc vizibil atunci cand ambalajul din lemn este utilizat, de
preferintd pe cel putin doua laturi opuse ale unitatii de ambalaj din lemn.

Marcajul nu trebuie desenat manual. Consultati Figura 7: Marcaj de certificare
IPPC/ISPM 15 aflat mai jos pentru un exemplu de marcaj necesar.
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Paletii de 40-inci L x 40-inci 1 (1.016 mm x 1.016 mm) si mai mari vor avea 4 cdi de
acces.

Spatiul liber dintre panourile puntii superioare nu va depasi 3 inci (76 mm).

Panourile puntii superioare si inferioare vor fi la nivel cu capetele de stringher, in
limitele de tolerantd normale.

Paletii cu stringher vor avea un spatiu minim de acces de 3,5 inci (89 mm).
Stringherele crestate de pe paletii cu 4 cdi de acces vor avea o inaltime a deschiderii de
2,5 inci (64 mm). Deschiderea crestata va avea o latime de 9 inci (229 mm), cu colturi
superioare decupate radial si va fi dispusa in centre de 16 inci pana la 24 inci (406 mm
pana la 610 mm).

Paletii stil bloc vor avea un spatiu minim de acces pentru ridicare de 4 inci (100 mm).
Paletii vor avea traverse suficient de rezistente pentru a putea fi utilizati impreuna cu
rastelele de stocare in depozite.

Toate capetele de fixare vor fi infundate sau la nivel si vor rimane astfel pe intreaga
perioada de utilizare si depozitare a produsului/coletului.

5.7.2.2. Modele de paleti acceptabile (consultati Figura 5: Modele de paleti acceptabile).

Model bloc, cu 9 montanti bloc

Model de palet la nivel cu 2 cai de acces

Model de palet la nivel cu 4 cai de acces

Paletii din plastic pot fi, de asemenea, acceptati. Contactati managerul aprovizionare
si reprezentantul pentru ambalaje de la centrul de receptie pentru a confirma
acceptarea. Analiza va lua In considerare capacitatile de reciclare a acestor materiale
existente in unitate. Fiti pregatiti sa prezentati informatii privind materialul de
constructie si greutatea. Nu se acceptd armaturi din metal, lemn sau alte materiale
plastice combinate in cadrul paletilor. Paletii din lemn presat cu placi de punte
inferioara permit distribuirea greutatii atunci cand sunt stivuiti pe alte sarcini
unitare.

pao o

5.7.2.3. Modele de paleti inacceptabile (consultati Figura 6: Modele de paleti

inacceptabile)
a. Stringher sau bloc cu o singura fata (fara placi de punte inferioara)
b. Stringher cu o singura aripa
c. Stringher cu doua aripi
d. Plastic cu structura ranforsata luata in considerare intr-un singur sens, fara un
program de returnare implementat
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e. Plastic in cazul in care nu a fost identificat si/sau implementat niciun flux de

reciclare

f. Lemn/pasta presate fara placi de punte inferioara

Model bloc,

cu 9 montanti bloc

4 cai de acces
Model stringher la

4 cai de acces
Model stringher la

nivel

Figura 5: Modele de paleti acceptabile

Figura 6: Modele de paleti inacceptabile

Stringher cu o singura fata

Stringher cu doua aripi

Lemn presat
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Omme-

XX -000
YY

XX reprezinta codul de tard ISO.

000 reprezinta numarul unic alocat de organizatia nationald pentru protectia plantelor.

YY reprezinta fie HT pentru tratament la cald sau MB pentru fumigatie cu bromura de metil.

Figura 7: Marcaj certificare IPPC/ISPM-15

5.8. Inchiderea ambalajului

Modelele de containere si metodele de inchidere care necesita utilizarea de cutite sau
alte instrumente sunt descurajate.
5.8.1. Metodele acceptabile de inchidere sunt:

a. Adezivi

b. Banda de etansare

c. Curele din poliester sau nailon (prindere)

5.8.2. Urmatoarele metode de inchidere sunt interzise fara aprobare scrisd din partea
centrului de receptie:

a. Cusaturi si capse metalice
b. Curele de otel (prindere)

5.9. Modularitatea

La stabilirea amprentei la sol/metrilor cubi de sarcina unitard se vor utiliza urmatoarele orientari

generale. In cazul 1n care abaterile sunt justificate, furnizorul va oferi o justificare la cerere.

a. Sarcina unitard va trebui sd fie modulara in functie de modul de transport de la

locatia furnizorului pana la punctul de utilizare.

b. In cazul in care sunt utilizate mai multe moduri de transport, modularitatea
sarcinii unitare va trebui sa fie optimizatd in functie de modul de transport care

determina cel mai mic cost logistic total.

c. In cazul in care sunt utilizate mai multe moduri de transport si costul total al
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logisticii nu favorizeaza un mod de transport in detrimentul altuia, sarcina
unitard va utiliza standardele aplicabile regiunii globale in care se afla
instalatia clientului destinatar.

d. In cazul in care se stabileste ci metoda de ambalare adecvati o reprezinti
containerele manipulate manual, containerele vor fi modulare in functie de
sarcina unitara.

e. Furnizorul va defini dimensiunile cutiilor de carton care trebuie sa fie
modulare la cubul de sarcind unitara corespunzator metodei de transport —
Consultati Figura 8: Modularitatea si utilizarea cubicd a incarcaturilor pentru
exemple de modularitate a cutiilor de carton si de utilizare a cuburilor.

f. Vatrebui sa se extinda spatiului de pe palet si din camion si sa se ia In
considerare cerintele privind cantitatea comandata, greutatea incarcaturii si

costul.
- -
o |_ . % 1
A oL
8 i O i ARRRRRRNANE
O— OO 0 BO— O Qe

Figura 8: Modularitatea si utilizarea cubicd a Incarcaturilor

5.10. Stabilitatea sarcinii unitare si capacitatea de stivuire

5.10.1. Integritatea sarcinii unitare

Sarcina unitard va fi proiectatd astfel incat sa-si mentina integritatea In conditii normale de
manipulare, transport si depozitare.

a. Sarcina unitara va permite stivuirea pe 1ndltimi de pana la 100 inci (2.540 mm) Intr-un
mediu dinamic (in tranzit) pe o suprafata plana stabila de marfuri identice (amprenta la
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sol si greutate).

b. Sarcina unitard va fi stivuita in sigurantd la cea mai mare inaltime dintre trei sau 10,6
inci (3.200 mm) intr-un mediu static (in depozit). In cazul in care stivuirea la acest
nivel nu este recomandata din orice motiv, sarcina unitara va fi marcata in mod clar cu
o eticheta sau cu un alt element de identificare. Daca incarcatura nu poate fi stivuita,
Cummins trebuie sa formuleze o aprobare scrisa inainte de acceptare.

c. Pentru a asigura o rezistentd maxima la stivuire, cutiile de carton grupate pe un palet vor
fi stivuite in coloane.

d. Greutatea brutd maxima a incarcaturilor expediate catre locatiile Cummins nu va
depasi 4.000 de livre per sarcind unitard, cu exceptia cazului in care existd o
autorizare 1n acest sens din partea locului de receptie Cummins.

e. Raportul dintre indltimea si latimea incarcaturii unitétii (1:1) nu va depdési 2:1, cu
exceptia cazului in care exista o aprobare in acest sens prin procesul Cummins de
aprobare FDA.

5.10.1. (Continuare)

f. Sarcinile unitare vor fi structurate astfel incat sa méareasca stabilitatea, astfel centrul de
greutate va fi amplasat central pe amprenta la sol a containerului si la cel mai de jos
nivel posibil. In cazul in care coletul cu piese nu poate avea un centru de greutate
echilibrat, centrul de greutate va fi marcat in mod clar pe exteriorul coletului pentru a
informa personalul de logisticd/din depozit cu privire la localizarea centrului de
greutate. Aceasta este o cerinta criticd de siguranta si va fi mentionata pe toate laturile
incarcaturii care ar putea fi ridicatd cu un stivuitor, o macara sau alte mijloace.

g. Cummins va depune toate eforturile sa comande in multipli de SPQ, conform definitiei
din Contractul cu furnizorul.

h. Cummins va trebui sa depunad toate eforturile sa comande cantitati intr-un numar de
straturi par (multipli pari de SPQ).

i.  Cummins va trebui sd depuna toate eforturile pentru a comanda cantitéti standard de
sarcina unitard (Standard Unit Load Quantities, SULQ) atunci cand programele permit
acest lucru.

Nota: In situatiile in care Cummins nu respecta aceste protocoale privind cantitdtile de comanda
(valoare compromitatoare in lantul de aprovizionare), furnizorului 1i revine responsabilitatea de
a comunica oficial problema si de a cauta in mod activ o solutie.

J- Oricand este posibil, sarcina unitard va trebui sd contind piese cu acelasi numar de
piesa, sarcinile mixte sunt acceptate, in conditiile prevazute in Contractul privind
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lantul de aprovizionare Cummins, specifice pieselor respective si centrului de receptie
Cummins respectiv.

In situatiile in care sarcinile mixte sunt permise din cauza combinatiei de produse si a
cantitatii eliberate, furnizorul va aplica principiile de ambalare corecte pentru
paletizare.

Toate sarcinile unitare vor fi egalizate, dacd acest lucru este posibil, pentru orientarea
completd a straturilor. Stivuirea cutiilor de carton in configuratie piramidald pe o
sarcind unitard nu este permisa. Exceptiile vor necesita aprobarea de abatere formulata
in scris de centrul de receptie Cummins.

5.10.2. Orientari privind exporturile cu destinatie speciala si supra-ambalarea

Aceasta sectiune se refera la specificatiile aprobate pentru 13zi care trebuie utilizate pentru
expedierile internationale 1n cazul in care este necesar un ambalaj robust pentru export.
Prezentele specificatii sunt derivate din cercetarea diferitelor metode de ambalare, a
materialelor disponibile la nivel regional, a capacitatilor de productie si a conditiilor de
transport.

Specificatiile sunt definite prin intermediul anexelor enumerate mai jos. Aceste specificatii sunt
furnizate ca recomandare pentru furnizorii cu resurse limitate In domeniul ingineriei
ambalajelor pentru a dezvolta containere specifice aplicatiilor, adecvate pentru a proteja piesele
lor in mediul de distributie globala.

Nota: Lazi din lemn, Consultati Anexa B: Ghid de ambalare a componentelor de productie
- Lazile din lemn.

5.11. Conditii de distributie dificile

Conditiile de distributie dificile necesita o protectie cu ambalaje mai solide decat in cazul
marfurilor transportate pe drumurile locale standard. Printre exemple se numara
transportul rutier de marfuri in regim de grupaj/partial (LTL) fatd de cel in regim complet
(FTL), transportul aerian, transportul maritim, transportul feroviar si transportul de colete.

a. Metodele de transport maritim de marfuri in regim de grupaj/partial (LTL) versus
container complet (FTL) pot necesita o subtilitate sporitd a modelului de ambala;.
b. Conditiile meteorologice si metodele de manipulare a marfurilor din diferitele parti ale
lumii necesita masuri suplimentare de protectie impotriva fortelor naturii.
c. Furnizorul va fi raspunzator de protejarea adecvatd a produselor si a ambalajelor
impotriva umezelii, prin includerea unor inhibitori de coroziune volatili (VCI), agenti
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desicatori si folosirea unei metode de inchidere adecvate. Va trebui acordata o atentie
speciald pentru a preveni ,picdturile de apd care se formeazd 1n containere” sau
condensarea excesiva in cazul transportului maritim.

d. Vatrebui ca metodele de inchidere sa includa acoperirea si/sau etansarea sarcinii
unitare cu saci din polimeri sau folie elastica. Acest lucru este extrem de important n
cazul folosirii metodelor de transport LCL.

Abaterea de la modul normal de transport poate necesita masuri suplimentare.

a. Furnizorului i se poate cere sa ,,supra-ambaleze” sarcina unitard pentru a asigura
calitatea pieselor pand la punctul de utilizare.

b. Aceasta cerinta se aplicd, de asemenea, expeditorilor internationali de marfuri
Cummins.

5.12. Expedierile de materiale si bunuri periculoase

Furnizorul trebuie sd inteleagd si sd respecte reglementdrile aplicabile privind ambalajele si
transportul din regiunile globale tranzitate de bunurile lor.

5.13. Ambalarea expedierilor de proba

Este posibil ca reprezentantul pentru ambalaje al centrului de receptie Cummins sa solicite
efectuarea de teste de ambalare pentru a confirma propunerea (propunerile) de ambalare a (ale)
furnizorului, asa cum este definita in FDA transmisd de furnizor. Furnizorul va asigura
coordonarea si urmdrirea expedierii/livrarii in avans. Procesul de planificare si coordonare a
expedierilor de proba va include urmatoarele:

Etichetarea de identificare a transportului de proba va fi pe un format de aproximativ 8,5 inci x 11
inci (216 mm x 279 mm) pe o etichetd albd simpla, asa cum aratd modelul din Figura 9: Eticheta
de identificare a transportului de proba.
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TEST PACKAGE
HOLD
IN RECEIVING AREA
NOTIFY
PHONE

Figura 9: Etichetd de identificare a transportului de proba

Notificarea prealabild adresata reprezentantului pentru ambalaje va contine:

Mmoo o

Fotografii ale coletului Tnainte de expediere
Cantitatea expediata

Formularul FDA

Data planificata de livrare

Transportatorul

Conosamentul si/sau numarul de identificare

5.14. Cerinte privind lista de materiale de ambalare si documentatia procesului

Furnizorul va intocmi si va pastra un document privind ,,Procesul de ambalare” care sa faca
legatura intre numarul de piesd Cummins si componentele de ambalare necesare (lista de
materiale) si instructiunile de lucru.

Documentul privind procesul de ambalare:

a.
b.

va utiliza numarul piesei Cummins ca referinta principala

va include numerele coletelor, cantitatile si descrierile tuturor componentelor de
ambalare necesare pentru asamblarea incarcaturii unitare

va include succesiunea operatiunilor de ambalare, ludnd in considerare orientarea
pieselor si a dunajului, precum si dispunerea paletizarii

va stabili orientarea containerelor astfel incat toate etichetele posibile ale containerelor
sa fie vizibile in jurul perimetrului sarcinii unitare.

Documentul privind procesul de ambalare si instructiunile de lucru vor fi supuse controlului
documentelor si vor fi usor accesibile operatorului de ambalare al furnizorului si companiei
Cummins, la cerere.
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5.15. Planul de ambalare

O reprezentare grafica sau un ,,Plan de ambalare” nu este o cerintd, dar este o componentd a
viziunii Cummins privind excelenta functionala a furnizorilor in materie de ambalare. Un ,,Plan
de ambalare” excelent din punct de vedere functional, in plus fatd de cerintele de mai sus, ar
trebui sa includa urmatoarele elemente in format izometric descompus (Consultati Figura 11 —
Exemplu de plan de ambalare).

a. Descrierea piesei (denumire substantiv).

Dunaj* (daca este cazul) — cu descriere mentionata.

Orientarea piesei — asa cum este ambalata, inclusiv interfata cu dunajul (daca este
cazul).

Orientarea piesei — fatad de amplasarea etichetei containerului principal.
Containerul principal — cu descrierea si SPQ mentionate.

Schema de paletizare a sarcinii unitare, cu indicarea amplasarii etichetelor.
Dimensiunile si greutdtile de referintd ale componentelor ambalajului.

Nivelul de revizuire a planului de ambalare/data fiecarui document.

S oo A

EXAMPLE PACKAGING PLAN
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Figura 10: Exemplu de plan de ambalare
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5.16. Standarde de testare a ambalajelor

Furnizorul se va asigura cd performanta ambaldrii pieselor este conformd cu cerintele
Cummins. In general, Cummins nu solicita furnizorilor sa efectueze teste de laborator pentru
ambalajele lor. Cummins recomanda si poate solicita, in special in cazul pieselor critice, cu
costuri ridicate, sensibile sau fragile, ca testarea sa fie efectuatd intr-un laborator de testare a
ambalajelor certificat. Decizia de a efectua teste de validare, selectarea standardului de testare
adecvat si a nivelului de asigurare este responsabilitatea furnizorului. Performanta ambalajului
este responsabilitatea furnizorului, indiferent de modul de transport, cu sau farda FDA aprobata.
Aceasta include toate coletele care au fost expediate anterior cu succes.

6. Ambalaje returnabile dedicate
6.1. Introducere

Containerele returnabile sunt utilizate pentru a maximaliza aspectele economice ale fluxului de
produse intre furnizor si unitatile de productie Cummins. In plus, aceste containere sunt
utilizate pentru a reduce utilizarea colectivd a ambalajelor consumabile si a incuraja reusita
initiativelor comune de protejare a mediului. Chiar daca acesta este obiectivul pe termen lung,
nu este mandatul specific al unui program de containere returnabile sd elimine complet
utilizarea de materiale consumabile in combinatie cu utilizarea containerelor returnabile. In
unele cazuri, pentru a indeplini functia corespunzatoare a containerului, sunt necesare dunaje
si/sau curele consumabile.

6.2. Politica privind ambalajele returnabile

Pentru a se asigura ca expedierile de produse sunt neintrerupte, furnizorul va dispune
intotdeauna de o solutie de ambalare consumabild care sd respecte aceeasi containerizare i
configuratie ca si ambalajele returnabile.

In NICIUN caz furnizorul nu trebuie s achizitioneze containere returnabile cu intentia de a le
utiliza pentru a aproviziona Cummins sau cu convingerea ca furnizorul va fi rambursat pentru
astfel de cheltuieli, in lipsa unei autorizari explicite formulate in scris de responsabilul pentru
ambalaje al centrului de receptie Cummins si de managerul aprovizionare Cummins
responsabil.

Reprezentantul pentru ambalaje al centrului de receptie Cummins va fi singura sursd
acceptabila pentru a aproba si valida toate propunerile de ambalaje returnabile pe baza costului
total de proprietate. Cu exceptia cazului in care sunt furnizate de catre furnizorii nostri,
containerele returnabile sunt active detinute de Cummins si sunt contabilizate ca atare.
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6.3. Justificarea ambalajelor returnabile

Justificarea ambalajelor returnabile depinde de mai multe variabile de cost, inclusiv, dar fard a
se limita la costul ambalajelor consumabile, logistica si investitii. Containerele returnabile sunt
considerate o alternativd viabila la ambalajele consumabile numai dupa ce se realizeaza o

Nota: Furnizorii Cummins va participa in mod activ la furnizarea de date necesare pentru
efectuarea analizei de justificare.

6.4. Finantarea si proprietatea ambalajelor returnabile

6.4.1. Proprietate

a. Metoda preferata de Cummins este ca centrul de receptie Cummins sa
detind/inchirieze ambalajul returnabil.

b. Ambalajul returnabil detinut de furnizor poate fi o alternativa acceptabila, dar va fi
negociat si convenit de catre centrul de receptie Cummins.

6.4.2. Finantare/achizitii

Metoda de investitie in ambalaje returnabile este stabilita de centrul de receptie Cummins si este,
de obicel, sustinutd de o reducere a pretului per bucatd al componentelor furnizorului.

6.5. Responsabilitatea companiei Cummins

6.5.1. Cummins va stabili viabilitatea programului de ambalaje returnabile si
partea responsabilad pentru furnizarea parcului de containere.

6.5.1.1.  Furnizorul nu va presupune cd un ,,container” returnabil implica un
dunaj returnabil. In anumite circumstante, containerele returnabile pot fi furnizate presupunand
ca furnizorul va pune la dispozitie un dunaj consumabil.

65.12.  Pentru ambalajele returnabile detinute de Cummins, inginerul pentru ambalaje
Cummins
va coordona dezvoltarea si validarea containerelor/ambalajelor.

65.13.  In cazul ambalajelor returnabile detinute de furnizor, furnizorul va coordona
dezvoltarea si validarea containerelor/depozitelor.
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65.14.  Containerele returnabile vor fi echipate cu etichete, suporturi sau cleme,
in functie de marimea si tipul de container.

65.1.5.  Flota Cummins de containere returnabile poate fi gestionatd de un furnizor
logistic
tert (3PL). Dimensiunea flotei de containere returnabile si planul de logistica a containerelor
vor fi stabilite de comun acord de catre furnizorul Cummins, centrul de receptie Cummins si
furnizorul 3PL, daca este cazul.

6.5.1.6 Un plan de logistica a containerelor va oferi o definitie a urmatoarelor elemente
convenite
intre furnizor si entitatea de receptie Cummins.

Configuratia sau metodologia de returnare a dunajului.
Utilizarea caracteristicilor de pliabilitate si configuratia returului.
Frecventa/Planul de curdtare si intretinere a containerelor.

Planul de depozitare/reutilizare a containerelor la sfargitul programului.

oo

6.5.2. Costurile de logistica

Toate costurile logistice de intrare si de retur sunt responsabilitatea centrului de receptie
Cummins, cu exceptia cazului in care se specifica n mod expres altfel in Acordul privind lantul
de aprovizionare dintre Cummins si furnizor. Exceptia cunoscutd de la aceastd politica este in
cazul unei situatii urgente de transport de marfa in care furnizorul este in culpa. In acest caz,
furnizorul va fi cel responsabil.

6.5.3. Intretinerea containerelor returnabile
In ceea ce priveste containerele returnabile detinute de Cummins, centrul de receptie Cummins
sau furnizorul 3PL este responsabil pentru intretinerea si curdtarea regulatd a containerelor, cu
exceptia cazului In care sunt stabilite alte dispozitii in contractul dintre furnizor si Cummins
privind ambalajele returnabile.

6.6. Responsabilitatile furnizorului

Intretinerea, curdtarea, inlocuirea si achizitionarea de containere suplimentare ca urmare a
cererii sunt responsabilitatea proprietarului ambalajului returnabil. Furnizorii Cummins sunt
obligati sa participe in mod activ la gestionarea flotei de containere returnabile.

6.6.1. Cerinte generale

Furnizorii sunt raspunzatori de urmatoarele cerinte generale pe perioada in care containerele se
afla sub controlul si/sau in posesia lor:
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a. Vor utiliza containerele numai pentru expedierea piesei Cummins §i pentru unitatea
pentru care sunt destinate.

b. Vor oferi protectie impotriva furtului si a utilizarii abuzive, asigurandu-se ca acele
containere returnabile sunt manipulate Th mod corespunzator si sunt intotdeauna in
siguranta.

c. Vor asigura un spatiu curat, uscat si organizat pentru depozitarea containerelor, care sa
nu le expuna la mediul inconjurator si care sd fie usor accesibil si vizibil pentru a
facilita inventarierea fizica la cerere.

6.6.1. (Continuare)

d. Vor asigura ca respectivele containere returnabile nu sunt utilizate pe termen lung,
pentru lucrari in curs de executie (WIP) sau pentru orice alta forma de utilizare care
prelungeste numarul de zile de utilizare a containerului dincolo de timpul de posesie
sau de zilele ,,flotante” convenite.

e. Furnizorii vor avea o solutie de rezerva pentru ambalajele consumabile si vor respecta
aceiasi parametri ca si pentru ambalajele returnabile (amprenta la sol, cantitate).

f. Furnizorii vor detine o FDA aprobata atat pentru ambalajele consumabile returnabile,
cat si pentru ambalajele consumabile de rezerva.

g. In cazul in care necesitatea unui ambalaj consumabil de rezervi se datoreazi in mod
direct nerespectarii de catre furnizor a zilelor de asteptare convenite, furnizorul va
suporta costurile de achizitionare a materialului de ambalare consumabil si orice taxe
suplimentare asociate cu livrarea la timp a pieselor la unitatea Cummins.

h. Vor furniza o notificare cu 6 luni in avans catre centrul (centrele) de receptie Cummins

cu privire la modificarile de volum sau logistice cu impact asupra zilelor flotante

convenite si/sau a cerintelor privind dimensiunea flotei.

Nu vor modifica containerele in niciun fel.

—

j. Vor aplica etichetele de expediere pe containere in locurile desemnate, folosind
metodele (placute, suporturi sau agrafe) prevazute.

k. Nu vor aplica alte etichete, marci si nu vor deteriora in niciun fel containerele.

l. Atunci ciand Cummins solicita acest lucru, furnizorii trebuie sa urmareasca

containerele la nivelul tranzactiei de receptie si de expediere.

m. Atunci cand Cummins solicitd acest lucru, furnizorul trebuie sa efectueze o
reconciliere a inventarului containerelor atribuite la frecventa convenitd cu centrul de
receptie Cummins sau cu furnizorul 3PL.

n. Va suporta taxe pentru pierderea containerelor consideratd a fi rezultatul unor practici
necorespunzatoare sau al neglijentei din partea furnizorului.

o. Furnizorul poate fi obligat sd depoziteze containerele in perioadele de cerere redusa si
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la sfarsitul programului, in asteptarea planului de reaplicare/eliminare, pentru o
perioada convenita intre furnizor si centrul de receptie Cummins.

6.6.2. Intretinerea si curdtarea containerelor returnabile

In cazul containerelor returnabile detinute de Cummins, centrul de receptie Cummins sau
furnizorul 3PL este responsabil pentru intretinerea si curatarea regulatd a containerelor, cu
exceptia cazului in care in contractul dintre furnizor si Cummins sunt stabilite alte dispozitii.

Furnizorii au urmatoarele obligatii:

a. Saizoleze orice containere deteriorate sau suspecte.

b. Sa identifice toate containerele deteriorate sau suspecte utilizand etichetele proprii ale
furnizorului pentru materiale neconforme.

c. Saincluda informatii specifice detaliate cu privire la tipul de defect si localizarea
acestuia pe container.

d. Sa returneze imediat containerele deteriorate sau suspecte la centrul de receptie
Cummins sau la furnizorul 3PL.

Furnizorilor 1i se poate imputa costul intretinerii atunci cand este evident faptul ca
defectul/deteriorarea a fost cauzat/a de actiunile neglijente ale furnizorului si/sau ale
reprezentantilor acestuia.

Furnizorii vor confirma cd toate containerele returnate au indepartate toate etichetele de
identificare a expeditiei/pieselor expirate, cd nu includ deseuri si ca sunt in stare sigurd de
utilizare.

Pentru containerele returnabile aflate Tn proprietatea furnizorului, acesta este responsabil pentru

intretinerea si curdtarea periodicd a containerelor, cu exceptia cazului in care in contractul
dintre furnizor si Cummins sunt stabilite alte dispozitii.

7. Specificatiile codului de bara pentru eticheta pentru
expediere/piese

7.1. Scop

Standardizarea cerintelor de identificare a materialelor ambalate de la punctul de origine pana
la punctul de utilizare.
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7.2. Domeniu de aplicare

Aceste cerinte se referd la toate componentele si/sau materialele de productie, inclusiv la
esantioanele expediate catre toate unitdtile de productie Cummins de la nivel global. Aceste
cerinte nu se aplica pieselor noi si reconditionate si nu se referd la identificarea continutului,
care poate fi impusd de tarifele in vigoare, de instructiunile speciale de manipulare sau de
etichetarea materialelor periculoase.

7.3. Introducere

Formatul preferat de etichetare Cummins este ODETTE. Formatul Odette a fost initial utilizat
in principal in Europa, dar a fost adoptat de multi furnizori mondiali din industria auto. O alta
eticheta acceptabilad este Standardul AIAG pentru etichete de identificare a expedierii/pieselor.
Formatul etichetei vechi Cummins se bazeaza pe formatul AIAG B-3 (consultati Figura 15:
Eticheta veche Cummins cu greutatea brutd si tara de origine de la pagina 41 de mai jos), iar
mai multe unitati au adoptat versiuni ulterioare. Consultati cerintele de ambalare specifice
fiecarei unitati pentru mai multe detalii si remiteti un exemplu de etichetd de ambalaj in Fisa de
date pentru ambalaje (FDA) pentru aprobare.

Aceste etichete sunt menite sa imbunatateascd productivitatea si elementele de control la nivel
de furnizor si client, deoarece permit capturarea eficace si eficientd a datelor referitoare la
numerele de productie, intrarea/iesirea din depozit, numerotarea ciclica, generarea de
expeditori, redirectionarea, controlul transferului marfurilor, receptia si alte elemente de control
al inventarului. Furnizorul va trebui sd depuna toate eforturile pentru a furniza etichete cu
coduri de bare care sa respecte aceste specificatii.

Neutilizarea formatelor de etichetare prezentate in acest document poate duce la emiterea de
MNC sau SCAR, ceea ce duce la taxe administrative, taxe suplimentare (stabilite de grupul
responsabil pentru calitate din cadrul Cummins) si punctaje PPM in evaluarea furnizorilor
privind calitatea.

7.4. Glosar de termeni specifici pentru etichete

a. Articol — O singurd parte a unui material achizitionat, fabricat si/sau distribuit.

b. Colet cu cantitate standard — Un colet care contine intotdeauna o cantitate standard de
articole similare.

c. Colet cu cantitate nestandardizata — Un colet care contine cantitdti variabile de articole
similare.

d. Colet cu articole comune — Un colet care contine toate articolele similare, adicd aceleasi
numere de piese/articole.

e. Colet cu articole mixte — Un colet care contine articole cu numere diferite de
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piese/articole.

f. Sub-ambalaj — Unul dintre ambalajele mai mici (care poate fi un ambalaj cu cantitate
standard sau nestandardizatd) care formeaza un ambalaj multiplu mai mare.

g. Ambalaj de expeditie — Un ambalaj utilizat pentru expedierea articolelor de la o
fabrica la alta si care poate fi oricare dintre ambalajele descrise mai sus.

h. Etichetd — O carteld, o banda de hartie etc. marcata si atasata unui obiect pentru a
indica natura, continutul, proprietatea, destinatia acestuia etc.

1. Eticheta atasata — O eticheta clasica agatatd de un obiect, de obicei cu un fir trecut
printr-un inel ranforsat prevazut in eticheta.

j. Eticheta pentru identificarea expedierii/pieselor — O eticheta utilizata pentru a
identifica continutul unui ambalaj de transport.

k. Eticheta principald — O eticheta utilizatd pentru identificarea si sintetizarea continutului
total al unui ambalaj de transport.

l.  Eticheta pentru sarcind mixta — O eticheta utilizata pentru a desemna continutul mixt al
aceleiasi sarcini unitare.

7.4. Glosar de termeni specifici pentru etichete (continuare)

m. Pachet, colet sau Incarcatura — O unitate care asigura protectia si izolarea articolelor,
facilitand manipularea cu mijloace manuale sau mecanice. Exemple de containere sau
ambalaje care sunt, in mod normal, saci de unicd folosintd, cutii de carton, cutii de
carton pe paleti, cutii si cuve metalice cu palet si rastele/sine metalice de unica
folosinta.

n. Codul locatiei de receptie — Un cod unic atribuit de Cummins pentru fiecare locatie a
docului de receptie din fabrica. (de exemplu, R/L 022 pentru uzina de motoare
Columbus Midrange)

o. Greutate neta: Greutatea totala a produsului continut numai in ambalaj.

p. Greutate bruta: Greutatea totald a unitatii transportate, inclusiv produsul, ambalajul si
materialul de dunaj. Greutate bruta: = Greutate netd + greutate colet si dunaj.

7.5. Dimensiunea si materialul etichetei de identificare a expedierii/pieselor

Va trebui ca dimensiunea etichetei si dimensiunile campului Zona date etichetd sa fie cele
afisate in Figura 11: Dimensiuni etichetd Odette/etichetd identificare piese si in Figura 12:
Dimensiuni eticheta veche Cummins/eticheta pentru identificarea pieselor.

Hartia pentru etichete va trebui sa fie de culoare alba cu imprimare neagra. Tipurile de adezivi
pot fi sensibili la presiune sau gumati uscat, in cazul in care aderenta la substratul ambalajului
este asigurati, iar aplicarea se face fara incretituri. In cazul in care eticheta specificata nu poate
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fi aplicatd pe ambalaj/container din cauza dimensiunii sau a modelului containerului, vor fi
necesare dispozitii speciale. (Consultati sectiunea 7.7. Etichete speciale de la pagina 43).
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Dimensiuni si format eticheta ODETTE
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Figura 11: Dimensiuni etichetd Odette/eticheta identificare piese
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Format si dimensiuni eticheta veche Cummins
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Figura 12: Dimensiuni etichetd veche Cummins/eticheta pentru identificarea pieselor
7.5.1. Dimensiunea si materialul etichetei atasate pentru identificarea expedierii/pieselor

Dimensiunea etichetei va trebui sa fie aceeasi cu cea descrisd mai sus, plus materialul necesar
pentru a adduga un inel intarit pe eticheta atasata. Eticheta atasata va trebui sa fie suficient de
rezistenta pentru a putea fi cititd la destinatie. (Consultati Figura 13: Eticheta atasata pentru

identificarea expedierii/pieselor de la pagina 40).
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Model eticheta atasata bazat pe formatul Model etichetd atasata bazat pe formatul
etichetei ODETTE etichetei vechi Cummins
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Cummins Rocky Mount .
+ GREUTATE BRUTA [TARA DE ORIGINE

& 1030046 53 a5 Columbus, I "™ 2942351
T I e M Wiy | 23 | SUA
TARA DE ORIGINE

"™ A0538716 1,200

| ROR SuA 200, 393046
[PESCRIERE L4C1TOR DE AER DE SUPRAALIMENTARE |I I I Il!l _|

A

@™ 1 EA

“II"III il PIESAIF“ligEi("i;‘?”l W R 16333 Nr. emitere PO:
Furnzor 481234 8712365
L II.MII S (A MAR SERE 2349871236 Rlltl?)?n'rs!!rl\

PIESE/ANSAMBLU

ST T AT MR
L1 e e

Figura 13: Eticheta atasata pentru identificarea expedierii/pieselor
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DESTINATAR Uzina de motoare POARTA PLATFORMA

RLO87

| ADRESA FURNIZOR

an 1030046 123 Main St. Columbus, IN

I‘ Illl” II| .I GREUTATE META GREUTATE BRUTA | NR. CUTH
330 350 1
» " A053S716

. SUA
| IO

DESCRIERE

Cummins Rocky Mount

CANTITATE :
@ 1 EA RACITOR DE AER DE SUPRAALIMENTARE

KR. PIESA FURNIZOR
00N S

Furnizor 481234 |I| IIII |I
) | ' - :
I .l | II oATA P1900124 MO0 ICARE TEH’:E;!-ZE

numAr serie 400000012 NHR. Lot 90004

all Rl (]

Figura 14: Formatul Odette cu amplasarea datelor pentru tara de origine
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a3 o
w23 | SUA
1.200

i . EA 393946
e 16333 | Nr. emitere PO:
98712365
_ UL EL R
o ReRkgt 2349871236 RIL 031 LISTA
IIIIIIIIH'I“ PIESE/ANSAMBLU

- MUMELE FURNZORULL §1 IMFORMATE REFERITOARE L4 ADREEA [N ACEAETA LOCATIE re

Figura 15: Eticheta veche Cummins cu greutatea bruta si tara de origine

Numadrul piesei, cantitatea, numarul furnizorului, poarta platforma/centrul de receptie si
numarul de serie al etichetei vor fi incluse pe fiecare etichetd In zonele de date desemnate si
vor fi afisate atit cu caractere lizibile pentru om, cat si cu simboluri de cod de bare. Numarul
comenzii de achizitie de pe etichetele cutiilor de carton individuale poate fi o exceptie In cazul
in care scoateti din stoc produse ambalate si etichetate pe care le expediati citre mai multe
locatii Cummins; cu toate acestea, pe eticheta principald va fi afisatd comanda de achizitie cu
caractere lizibile pentru om si cu simboluri de coduri de bare. Toate informatiile pot varia ca
numar de caractere.
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Tip eticheta
— = o
8 o =} ]
= = o ('] <
5 o 8= 2w 2 o £
® ® = g 87 © > o 1S &
& g8 s 2 o2 g o8 w| § =
= == - o T 2
e 352 ¢ 3 & €5 3 o 2 E E S ] g
7] -g o 2 £ 5 & 'g o = 235 a g X 6
= OB % S o o o o’ &9 o « 2 o
M - Conform . simbolul codului de bare nu va avea o lungime mai
NR. PIESA P 0,5 inci (13 mm) 764 Client X X mare de 5,5 inci (140 mm).
Tn cazul in care unitatea de masur3 este reprezentati
. de buciti, nu este necesara nicio nota. Tn cazul in care
Conform Client pe unitatea de masurd nu este reprezentatd de bucéti (de
CANTITATE Q 0,5inci (13 mm) baza FDA X X . L ;e
7.6.1 exemplu, livre, perechi, picioare etc.), aceasta va fi
aprobat o en . oy .
indicata intr-o cantitate lizibild pentru om si va avea o
indltime minima de 0,2 inci (5 mm).
NR. PO K. 0,2 inci (5 mm) Conform Client X X
7.6.1
NR. FURNIZOR v 0,2 inci (5 mm) 5"6”2""“ Client X X
NUMAR SERIE S 0,2 inci (5 mm) Conform Furnizor X X Cunos_cuta uneori sub numele de Notificare avansata de
7.6.1 expediere (ASN)
Numar unic de M 0,2 inci (5 mm) X
serie
DESTINATAR Absent 0,2 inci (5 mm) Absent Client X Aceasta este adresa fizica a destinatarului
Eticheta ODETTE are o celuld specificatd in partea
POARTA . . superioard/dreaptd a etichetei. Toate etichetele
PLATFORMA Absent 0,5 inci (13 mm) Absent Client X X X X Cummins vechi au informatiile din celula speciala din
partea de jos/dreapt specificate in anuntul R/L
AviZ N 0,2 inci (5 mm) Conform Client X
7.6.1
Eticheta ODETTE are o celul specificata in sectiunea
ADRESA L . superioard/dreaptd a etichetei. Toate celelalte trebuie
FURNIZOR Absent 0,2inci (5 mm) Absent Furnizor X X X X s3 se afle in celula NUMAR DE SERIE, sub codul de bare
si vor fide 0,1 inci (2,5 mm) in indl{ime.
GREUTATE NETA Absent 0,2 inci (5 mm) Absent Furnizor X
GREUTATE - . M - . n "
BRUTA Absent 0,2 inci (5 mm) Absent Furnizor X X X X 0O nouad cerinta pentru etichetele Cummins vechi
NR. CUTII Absent 0,2 inci (5 mm) Absent Furnizor X
DESCRIERE Absent 0,1inci (2,5 mm) Absent Furnizor X X X X Eticheta ODETTE are o celuld specificatd in sectiunea
centrald/dreapts a etichetei. Toate etichetele Cummins
vechi au informatiile din celula speciala in partea de
jos/dreapta. Descrierea trebuie s3 fie aceeasi cu
descrierea mentionatd de furnizor
NR. PIESA NU S-A 0,2 inci (5 mm) Conform Furnizor X Informatii optionale. Eticheta ODETTE are o celuld
FURNIZOR STABILIT 7.6.1 specificata in sectiunea centrald/dreapta a etichetei.
Toate etichetele Cummins vechi au informatiile din
celula speciala in partea de jos/dreapta. In cazul in care
se utilizeaza un cod de bare, vor fi utilizate codurile de
identificare rezervate.
DATA Absent 0,2 inci (5 mm) Absent Furnizor X Formatul datei conform cerintelor clientului.
MODIFICARE A .
TEHNICA Absent 0,2 inci (5 mm) Absent Furnizor X
LARTQIEE Absent 0,2 inci (5 mm) N/A Furnizor X X X X Cod Alpha-2 conform ISO 3166
Se utilizeaza, in principal, in cazul unei comenzi globale
’:g ELIBERARE 5K 0,1inci (2,5 mm) (7106n:florm Client X X X n care un numar de eliberare este specificat de citre
o centrul de receptie.
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Figura 16a: Tabel de identificare a etichetelor
7.6. Simbolistica codurilor de bare

7.6.1. Coduri identificare etichete

Un cod de identificare a datelor pozitionat imediat dupa codul de inceput al simbolului codului
de bare va fi utilizat pentru a identifica informatiile care urmeaza. Acest caracter nu trebuie
inclus 1n linia lizibild de catre om, dar este afisat in caracterele lizibile de cétre om sub titlul
pentru zona de date corespunzdtoare. Utilizarea de simboluri suplimentare de coduri de bare pe
ambalajele de expediere nu este incurajatd, dar poate fi adecvatd in anumite circumstante.
Pentru a preveni citirea de date gresite intr-un sistem si pentru a se diferentia intre toate
simbolurile codurilor de bare, toate simbolurile de coduri de bare adaugate pe eticheta de
expediere/identificare a pieselor vor avea asociati identificatori de date. Orice simboluri de
coduri de bare adaugate, plasate in altd parte pe un ambalaj de expeditie, vor contine, de
asemenea, un identificator de date. Codurile de identificare a datelor sunt enumerate in Figura
16a si Figura 16b: Tabel de identificare a etichetelor

Retineti ca identificatorii ,,D” si ,,E” sunt rezervati pentru atribuirile de date care pot fi
efectuate de catre locatiile clientului si ale furnizorului. In cazul in care un furnizor sau un
client doreste sa atribuie identificatori diferiti mai multor elemente de date, se pot utiliza
identificatori dubli de date, de exemplu, ,,EA” pentru numarul de produs al furnizorului, ,,EB”
pentru numarul de inspector al furnizorului etc.

Toate codurile de bare vor fi de tip Cod 39

7.6.2. Cifre de control
Nu se vor adauga cifre de control in codurile de bare.
7.6.3. Cerinte privind asigurarea calitatii

Este responsabilitatea furnizorului sd furnizeze etichete cu coduri de bare care sa respecte
aceste specificatii. Sunt disponibile echipamente pentru a verifica daca simbolurile codurilor de
bare indeplinesc aceste cerinte. Solutiile de etichetare cu coduri de bare sunt disponibile online,
prin achizitionarea de software sau de servicii de imprimare a etichetelor pentru a reduce
costurile de investitie In hardware.
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7.7. Etichete speciale

Chiar dacad aceste specificatii vor acoperi majoritatea situatiilor, vor exista situatii in care
cerintele vor dicta acorduri speciale intre clienti si furnizori. Fiecare efort de reducere a
impactului acestor situatii va trebui sa fie un obiectiv comun, astfel Incat sa evite complicatiile
si cresterea costurilor.

Doua (2) situatii in care pot fi necesare etichete speciale pentru o manipulare mai buna pot
interveni in cazul ambalajelor cu articole multiple si mixte. Pot fi folosite doar in urma unui
acord intre furnizor si client.

7.7. Etichete speciale (continuare)

In cazul in care in acelasi container se expediazi numere multiple sau perechi de piese,
numerele de piese lizibile de catre om pentru fiecare piesd ambalata vor fi imprimate in zona
numarului piesei, iar simbolurile codurilor de bare pentru aceste numere nu vor fi imprimate. In
cazul in care cantitatea de piese este aceeasi pentru fiecare numar de piesa, aceastd cantitate va
trebui notata in caseta Cantitate si va trebui inclus un cod de bare. In cazul in care cantitatile
sunt variabile, cantitatea fiecdrei piese va trebui notata in caseta Cantitate, iar codul de bare va
trebui omis. (Consultati Figura 17: Eticheta speciala de la pagina 44).

NR. GREUTATE BRUTA TARA DE ORIGINE
PIESA

" 202667 202668 23 SUA

202669 202663
8 st 393046

Il LR

Nr. emitere PO:
98712365

UL
RIL 031 LISTA

II“IIﬂllIIIIlnI PIESE/ANSAMBLU

RAUMELE FUIBMLEIULLS %1 IRFDBA | §HEFENTIDARE LA AUNESA TR ACERS 14 LOUA|IE

NFt - FURNIZOR 16333

NUMAR SERIE
5

Figura 17: Etlcheta speciala
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7.7.1. Ambalaje cu articole identice, multiple

O etichetd principald, asa cum se aratd in Figura 18: Eticheta principald va fi utilizatd atunci
cand trebuie sa se identifice continutul total al unui ambalaj cu mai multe articole identice.
Fiecare sub-ambalaj al unui ambalaj multiplu va fi identificat cu o etichetd de identificare a
expedierii/pieselor. Ambalajul multiplu total va fi identificat cu o etichetd principald pe 2 laturi
ale sarcinii unitare. In masura in care acest lucru este posibil, eticheta va trebui plasatd pe
ambalaj astfel incat, la desfacerea ambalajului, eticheta sd fie eliminata (de ex., agatarea
etichetei principale de banda sau folia extensibild, de folia contractabila sau pe exteriorul unei
cutii de carton pe palet, ca supra-ambalaj).

7.7.1. Ambalaje cu articole identice, multiple (continuare)

In partea superioari a acestei etichete, va fi imprimat antetul ,,Eticheta principala” cu caractere
aldine de 1,0 inci (25,4 mm). Proportiile formatului etichetei vor fi conforme cu specificatiile
de pe eticheta de identificare a expedierii/pieselor, cu exceptia identificatorului de date pentru
numarul de serie care va fi (M) in loc de (S). Numarul de serie, precedat de un ,,M” sub forma
de cod de bare va fi un numar unic, care nu se va repeta pe parcursul unui an. Cantitatea de pe
eticheta principala va reprezenta totalul tuturor sub-ambalajelor.

Numarul comenzii de achizitionare este un camp obligatoriu conform cerintelor Cummins Inc.
pentru ,,Eticheta principald”. Numarul comenzii de achizitie lizibil pentru om va avea o
inaltime minima de 0,2 inci (5 mm). Simbolul de pe codul de bare al numarului comenzii de
achizitie se va afla direct sub caracterele lizibile pentru om si va avea o indltime minima de 0,5
inci (13 mm). Lungimea maxima anticipatd a numarului comenzii de achizitie este de opt (8)
caractere, plus identificatorul de date (K).

Numarul curent al versiunii Nivel revizuire standard

212023-050 003 Pagina 46 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS
Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris
din partea Cummins Inc.



Standarde tehnice

Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE Numar standard tehnic

\dentificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL) 19041

ETICHETA PRINCIPALA

" 2942351 23 | SUA

5 u EA 393946
S HARICOR 16333 ' Nr. emitere PO:
98712365
) Ui
o ekl 2349871236 RIL 031 LISTA
IIIIIII“ PIESE/ANSAMBLU

. MUMELE FURNIZORULUI §1 INFORMATI REFERITOARE LA ADREBA N ACEQ 374 LOCATI >

Figura 18: Eticheta principala
7.7.2. Sarcini cu articole mixte
Sarcinile cu articole mixte vor avea o eticheta cu textul ,,Sarcind mixta”, cu caractere aldine de
1,0 inci (25,4 mm), atasata intr-un loc vizibil pe ambalaj/container. Sunt specificate doua
modele alternative de etichete: o eticheta generica, conceputd pentru a avertiza unitatea ca sunt

incluse materiale mixte, si o eticheta care identifica furnizorul si informatiile inseriate.

Fiecare sub-ambalaj sau articol va fi identificat cu o eticheta de identificare a
expedierii/pieselor, dupd cum se mentioneaza mai sus.

Consultati Figura 19: Exemple de etichete pentru sarcind mixta de la pagina 46.
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Figura 19: Exemple de etichete pentru sarcina mixta

Eticheta generica de identificare pentru sarcing Eticheta de identificare pentru sarcina mixta cu
mixta campuri de date privind furnizorul si seria

SARCINA MIXTA SARCINA MIXTA

FURNIZOR 046068722
® (LT

NUMAR SERIE 21103
[LLIE L

7.7.3. Amplasare eticheta

[lustratiile celor mai comune ambalaje de transport si locurile de amplasare recomandate
pentru etichete sunt prezentate in Figura 20A: Exemple de locuri de amplasare a
etichetelor, Figura 20B: Exemple de locuri de amplasare a etichetelor si Figura 20C:
Exemple de locuri de amplasare a etichetelor. In cele mai multe cazuri, se specifica doua
etichete. Marginea inferioara a etichetei va fi paraleld cu baza ambalajului/containerului.

Pentru a facilita citirea automatd a simbolurilor codurilor de bare, marginea superioara a
etichetei, atunci cind este posibil, va trebui sd nu fie la mai putin de 0,5 inci de partea
superioard a containerului. Etichetele infasurate sunt acceptabile atita timp cat zonele
silentioase se incadreaza in specificatii.
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Cutie sau cutie de carton
O eticheta identica va
trebui sa fie amplasata pe
doua (2) parti adiacente (se
accepta si etichete
infasurate)

Cutii de carton/Casete pe
palet
Fiecare cutie de
carton/caseta va fi
etichetata individual,
conform indicatiilor de mai
sus. Vor fi utilizate
etichete principale sau
pentru sarcind mixta, dupa
cum se mentioneaza mai
sus.

Tambururi, butoaie sau
ambalaje cilindrice
Etichete identice vor fi
amplasate in partea
superioara si In centrul
partii laterale.

Figura 20A: Exemple de locuri de amplasare a etichetelor

Baloturi
Etichete identice vor fi
amplasate pe doud parti
adiacente.

o

Containere tip cos/din

plasa de sarma
Etichete identice vor fi
amplasate pe doua parti
adiacente.

Cos sau tub metalic
Se foloseste o eticheta
atasatd pe una dintre
piesele vizibile din partea
de sus sau se utilizeazd un
suport de eticheta
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Cos/Cutie palet
O eticheta identica va
trebui sa fie amplasata pe
doua (2) parti adiacente (se
accepta si etichete
infasurate)

Telescopic sau configurat
O eticheta identica va
trebui amplasata pe doua
(2) parti adiacente ale
cutiei exterioare. Unele
aplicatii pot necesita
etichetarea pieselor/cutiilor
in interiorul ambalajelor
exterioare.

a2

Tip manunchi
Etichete identice vor fi
amplasate la fiecare capat
al manunchiului cu
ajutorul etichetelor atasate,
asa cum se mentioneaza
mai sus.

Figura 20B: Exemple de locuri de amplasare a etichetelor

Punga
Se amplaseaza o (1)
etichetd in centru, pe
partea din fata a pungii.

0

P

Rola
Se amplaseaza o (1)
etichetd atasatd la o
distanta de 2,0 inci (51
mm) de capatul
materialului.

Rastel
Se foloseste o (1) eticheta
atasatd pe una dintre
piesele vizibile din partea
de sus sau se utilizeaza un
suport de eticheta

Figura 20C: Exemple de locuri de amplasare a etichetelor
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8. Ergonomie si durabilitate

La stabilirea dimensiunii corecte a containerului, a tipului, a orientdrii pieselor si a ergonomiei se
vor utiliza urmatoarele orientari

a.

Metodele de containerizare si ambalare vor optimiza densitatea ambalajului, tinand
seama de calitatea pieselor, de ergonomie si de costuri. Standardul ergonomic
Cummins contine orientdri complete privind proiectarea ergonomica. Contactati
reprezentantul Cummins pentru sanatate, sigurantd si mediu (SSM) pentru mai multe
informatii.

Orientarea pieselor in vederea unei prezentari ergonomice va optimiza apucarea,
ridicarea, manipularea si transferul pieselor la locul de munca de cétre operator. Va
trebui ca operatorii sa fie capabili sa apuce si sa ridice piesa din ambalaj mentinandu-si
in acelasi timp o pozitie neutra.

Orientarea piesei in container va utiliza pozitia relativa fata de eticheta containerului
ca referintd pentru o prezentare coerenta la nivelul liniei.

Va trebui ca piesele sa fie prezentate in aceeasi orientare in care sunt asamblate sau
prelucrate pentru a reduce la minimum manipularea pieselor.

8. Ergonomie si durabilitate (continuare)

c.

In cazul in care dunajul este necesar, orientarea acestuia in interiorul containerului va
fi aplicatd in mod durabil, astfel incat sd asigure mentinerea legaturii dintre piesa si
eticheta de expeditie.

Dunajul va trebui sd includd modul de utilizare a mainilor si orientarea manerelor
pentru a permite o prizd puternica si pozitii neutre. In cazul in care este incorporat,
lungimea ideald a manerului este de minimum 5", iar decupajul de mana va trebui sa
fie de minimum 4,5". Dunajul va fi proiectat astfel incat sa permitd accesul mainilor
pentru a prinde corect piesele. Atunci cand se proiecteaza in vederea asigurarii unui
spatiu liber pentru maini, va trebui sa se ia In considerare utilizarea manusilor.

Pentru a preveni deplasarea pieselor, va trebui sa se utilizeze un dispozitiv de incarcare.
Containerele manipulate manual sunt metoda preferatd de ambalare atunci cand se
poate obtine un avantaj ergonomic prin reducerea distantei de acces sau de ridicare.
Containerele manipulate manual sunt preferate fatd de ambalajele de tip vrac pentru
contributia lor la strategia loturilor mici si pentru avantajul ergonomic al unei distante
reduse de acces si de ridicare.

Orice ambalaj care ar putea depasi indicatiile de greutate va trebui sa fie proiectat
tinand cont de dispozitivele de asistentd sau de echipamentul de ridicare.
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9. Lecturide referinta

La elaborarea prezentului standard au fost utilizate urmatoarele referinte.

a. AIAG B1 — Standard de simbolistica a codurilor de bare
b. ANSI ASC X12.3 — Dictionar de elemente de date
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea

Termen

Definitie

3PL

Servicii de logistica terte

4 cai de acces

Un palet a cérui configuratie permite introducerea si retragerea
echipamentelor de manipulare, pe toate laturile paletului.

Adezivi

Materiale care pot lipi o suprafatd de o alta suprafatd. Cum sunt
materialele utilizate impreuna cu cutiile din fibre: un material folosit
pentru a lipi o stiva de placi aglomerate solide, fatetele pe un suport
ondulat in cazul placilor ondulate combinate, laturile suprapuse ale
unei cutii sau clapetele de inchidere a unei cutii crestate.

AIAG

Grupul de actiune pentru industria auto

Placa unghiulara

Placa de coltar sau placa unghiulara utilizata pentru a proteja
produsele ambalate n timpul depozitarii sau expedierii. Acestea
sunt utilizate pentru a proteja marfurile de lovituri, prinderea cu
benzi, folie extensibila si alte daune cauzate de transport si
manipulare. Si, de asemenea, pentru a imbundtiti rezistenta stivei.

APQP

Planificarea avansata a calitatii productiei, un proces metodic
utilizat pentru introducerea de produse si procese noi sau
modificate.

Nivel de asigurare

Intensitatea testului pentru ambalaje in functie de nivelul pe care se
doreste sa-1 atinga in ceea ce priveste performanta ambalajului.
Pentru un nivel mediu de asigurare, se poate utiliza nivelul II cu
intensitati medii de testare; pentru cel mai inalt nivel de asigurare,
nivelul [; iar pentru cel mai scazut nivel de asigurare, nivelul I1I.

Conosament

O lista detaliatd aferenta unui transport de marfuri, sub forma unei
recipise inmanate de transportator persoanei care expediaza
marfurile.
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen Definitie

Montanti bloc Distantiere dreptunghiulare, patrate sau cilindrice sau blocuri intre
puntile paletului sau sub puntea superioara, adesea identificate dupa
pozitia lor in cadrul paletului ca bloc de colt, bloc de capdt, bloc de
margine, bloc interior, bloc central sau bloc de mijloc.

Colet vrac Un container in sau pe care mai multe piese similare sunt ambalate si

utilizate ca un singur container si care nu contine mai multe
containere principale de piese.

Suprafete din clasa ,,A”

Termen utilizat in proiectarea din industria auto pentru a descrie un
set de suprafete de forma libera de nalta eficienta si calitate.

Lada inchisa

Un container cu cadru structural si panouri fixate impreuna pentru a
forma o incintd rigida. Panourile utilizate pentru a crea aceasta
incinta pot fi realizate din hartie ondulata, placaj, OSB sau orice alt
produs suficient de rezistent pentru a asigura izolarea produselor
respective. Cutiile inchise sunt complet sigilate si pot avea orice
sectiune (de exemplu, partea laterald, capatul, partea superioara,
baza si capacul) detasabild pentru umplere.

Inchidere

Un mijloc de inchidere a unui container pentru a securiza continutul.

Dimensiune flota
containere

Numarul de containere necesare pentru a sustine un anumit flux al
sistemului returnabil de la si Tnapoi la punctul de origine.

Stalpi de colt

Un element de sustinere structurala amplasat in interiorul sau in
afara colturilor unei sarcini unitare sau ale unei cutii de carton pentru
a Tmbunatati capacitatea de stivuire.

Inhibitori de coroziune

Un mediu utilizat pentru a inhiba oxidarea metalelor feroase si
neferoase.

Material de ambalare
ondulat

Structurd formata prin lipirea uneia sau mai multor foi de carton
ondulat canelat pe una sau pe mai multe fete plate de carton suport.
Uneori denumit in mod inexact carton.
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen

Definitie

Utilizarea cubului

Utilizarea cubului este un termen din industrie care se refera la
cantitatea de spatiu total disponibil care este utilizatd, exprimata ca
procent. Atunci cand un spatiu este complet umplut cu produse,
gradul de utilizare a cubului este de 100 %. Acest termen este valabil
pentru incarcarea secundara, tertiard sau pentru Incarcarea in
camion/container.

Centru de receptie
Cummins

Locatia unitatii Cummins care primeste in mod specific piesele
furnizate de furnizor.

Numarare cicluri

O numarare a ciclurilor este o procedura de gestionare a stocurilor
prin care un mic subset de stocuri este numarat la intervale de timp
specificate pentru a valida daca numaratorile fizice corespund
soldurilor din sistem.

Panou de punte

Element sau componentd a unei platforme de paleti, orientata
perpendicular pe stringher sau pe scandura.

Spatierea placilor de
punte

Distanta dintre placile de punte adiacente.

Agenti desicativi

Un agent de uscare utilizat pentru a reduce rapid umiditatea din
interiorul unui container inchis la o valoare inferioara predeterminata
si apoi pentru a mentine umiditatea la respectivul nivel inferior
pentru o perioada de timp.

Aripa dubla Stil de palet care are scanduri de punte superioare si inferioare care
se extind peste stringherele unui palet.
Dunaj Dispozitive sau materiale utilizate pentru a orienta, a fixa sau a

proteja bunurile pe durata expedierii.

Mediu dinamic

Stare 1n care produsul se afla in miscare, cum ar fi in cazul unui
transport de marfa.

Ambalaje consumabile

Material de ambalaj destinat in primul rand unei singure utilizari,
dupa care se poate refolosi, recicla sau arunca.
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen

Definitie

Autoprotectie

Metoda de verificare inerenta a erorilor unei actiuni sau a unui
rezultat.

Dimensiune flota

Numarul de zile de container Intr-un sistem de containere returnabile
alocate fluxurilor combinate de dimensiuni de receptie ale
furnizorului si Cummins.

Zile flotante

Numarul de zile de container intr-un sistem de containere returnabile
alocate Tn mod specific fluxurilor din partea furnizorului.

Amprenta la sol

Dimensiunile lungimii si latimii unui anumit ambalaj sau ale unei
sarcini unitare.

Site web GPS

Site-ul web al Sistemului Global de Achizitii, unde furnizorii pot
accesa informatii si cerinte privind standardele de achizitie si
ambalare.

IPPC

Conventia internationald pentru protectia plantelor: Un grup din
cadrul Organizatiei Natiunilor Unite care colaboreaza pentru a
reduce raspandirea bolilor si ddunatorilor plantelor. Normele ISPM
15 au fost elaborate de IPPC.

Izometrica

O metoda de proiectie in desenul tehnic 1n care este reprezentat un
obiect tridimensional.

ISPM-15

Standardul international pentru masuri fitosanitare nr.15. Un
regulament global al Comisiei Internationale pentru Protectia
Plantelor (IPPC) care reglementeaza masurile aprobate pentru
eradicarea insectelor din materialele de ambalaj din lemn masiv
utilizate Tn comertul international. De obicei, se realizeaza printr-un
proces aprobat de tratare termica sau fumigatie.

JISK0303

Standard industrial japonez pentru reglementarea pragului de
concentratie de formaldehida in aer pentru materialele din lemn
prelucrat.
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen

Definitie

Placute de etichetare

Un dispozitiv care oferd o suprafatd de fixare a etichetelor
reutilizabila, in care etichetele de unica folosintd pot fi aplicate si
indepdrtate rapid, fara reziduuri de etichete.

Prezentare in linie

Metoda prin care piesa si/sau ambalajul sunt introduse pentru
utilizare pe linia de asamblare sau la o statie optimizatd de asamblare
pentru productie.

Lemn prelucrat

Materiale lemnoase produse in urma unui proces artificial care
utilizeaza lemn brut pentru a crea placaj, panouri cu toroane
orientate (OSB), lemn furniruit stratificat, panouri cu toroane
stratificate, lemn presat etc.

Cusaturi metalice

Dispozitiv de fixare format mecanizat care utilizeaza sarma trasd de
pe o bobina.

Sarcind mixta

O sarcind unitara formata din mai multe piese ambalate.

Modularitate

Conceptul de imbinare a unitdtilor de ambalare standardizate pentru
a forma compozitii mai mari care vor asigura eficienta unitatii
ambalate si a modului de transport.

Imbricat

Configuratie a elementelor stivuite astfel incat fiecare element
succesiv sa fie cuprins Intr-o anumitd masura in urmatorul.

NIOSH

Institutul National pentru Securitate si Sanatate in Munca, un
organism de conducere din Statele Unite care se ocupa de
reglementdrile privind sdndtatea si securitatea in munca.

NWPCA

Asociatia Nationalad pentru Paleti si Containere din Lemn, o
organizatie nord-americand care stabileste si reglementeaza
standardele pentru constructia si materialele paletilor si containerelor
din lemn.

Lada din lemn deschisa

Un container din lemn cu un cadru structural fixat impreuna pentru a
forma o structura de sustinere rigida.
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen

Definitie

Iesire 1n afara

Acea parte a piesei/cutiei/sarcinii unitare care se extinde dincolo de
dimensiunea latimii sau a lungimii paletului. (Inacceptabil.)

Supra-ambalaj

Un container mare/secundar in care sunt ambalate containere
principale mai mici.

Paletizare Stivuirea si fixarea containerelor pe paleti In vederea expedierii ca
sarcind unitara.
Fitosanitar Fara daunatori nocivi si boli ale plantelor. Referinta ISPM 15.

Planificare pentru
fiecare piesa (PFEP)

Un proces care defineste si optimizeaza caracteristicile
containerizarii si ale fluxului de materiale ale unei piese ambalate,
inclusiv orientarea piesei, cantitatea standard de ambalaj (ambalaj de
dimensiuni corecte), dimensiunile si greutatea ambalajului,
prezentarea pe linie, frecventa de livrare etc.

Punct de origine

Locatia sau statia Tn care Cummins preia proprietatea marfurilor.

Punct de utilizare

Locatia sau statia in care va fi consumat un produs sau o
componenta.

Punga de polietilena

Punga din folie de plastic formata din orice polimer termic din
plastic sau din combinatii ale acestora.

Material reciclat pre-
consum

Materialele de pre-consum (cunoscute si sub denumirea de deseuri
in curs de prelucrare) sunt deseuri generate in procesul de productie
si utilizate din nou pentru a obtine acelasi material sau produs.

Material reciclat post-
consum

Continutul post-consum provine de la un produs finit care a fost
achizitionat de un consumator si utilizat, iar apoi reciclat dupa ce a
fost folosit pentru fabricarea unui nou produs, evitandu-se astfel ca
acesta sa ajunga la groapa de gunoi.
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Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen

Definitie

Procesul de aprobare
pentru componente
(PPAP)

Un proces de documentare a activitatii initiale de planificare a
calitatii necesare pentru a preveni aparitia unor probleme in timpul
productiei.

Container principal

Cea mai mica unitate de containerizare a piesei ambalate.

Material reciclabil

Material care poate fi reprocesat pentru a fi utilizat ca materie prima.

Containere returnabile

Un container de transport special conceput pentru returnare si
reutilizare pe termen lung pe parcursul ciclului de viata al
produsului.

Banda de rulare

Consultati termenul stringher. O parte a unui palet care este identica
cu un stringher.

Termen

Definitie

Analiza S

Procesul de revizuire a pregatirii pentru achizitii atunci cand se cauta
un nou furnizor.

Container secundar

Un container in care sunt ambalate unul sau mai multe containere
principale.

Cui proeminent

Element de fixare proeminent cu varfuri care se extinde in afara
paletului, 1azii sau cutiei de lemn.

Folie contractabila

Folie de plastic care se aplica pe un ambalaj sau pe un produs si care
este apoi trecutd printr-un cuptor sau un alt dispozitiv de incalzire
pentru a contracta folia de plastic Tn jurul articolului.

Lemn masiv

Materie prima omogena pentru ambalaje din lemn (de exemplu,
placi sau scanduri compacte).

Mediu static

Stare in care produsul este nemiscat, cum ar fi intr-un depozit.

Folie elastica

Folie elastica care se aplicd pe un ambalaj/produs si care este
alungita si Infasurata in jurul unei sarcini unitare in mai multe
straturi suprapuse pentru a unifica in siguranta o incarcatura de
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produs pe palet.

Anexa A: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni privind ambalarea (continuare)

Termen Definitie
Stringher Un element longitudinal continuu care sustine puntile unui palet.
Sarcina unitara Mai multe cutii de carton sau articole ambalate in vrac asamblate

intr-un singur container sau Intr-o singura structura ambalata pentru
manipulare, depozitare si transport.

VCI Un proces chimic de vaporizare utilizat pentru a intarzia sau a
preveni coroziunea metalelor feroase si neferoase. Denumit in mod
obisnuit ,,Inhibitor coroziv volatil”. Cunoscut si sub numele de
Inhibitor de coroziune in faza de vapori (VPCI) si Inhibitor in faza

de vapori (VPI).
Numarul curent al versiunii Nivel revizuire standard ' '
212023-050 003 Pagina 60 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS
Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris
din partea Cummins Inc.



Standarde tehnice

Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE Numar standard tehnic

\dentificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL) 19041

Anexa B: Ghid de ambalare a componentelor de productie — Lazi din lemn
Domeniu de aplicare

Acest document specifica standardele de constructie si dimensionale recomandate pentru
ambalajele din lazi de lemn, atat pentru utilizarile interne din SUA, cét si pentru cele
internationale. Scopul acestor standarde este de a asigura standardizarea, de a reduce
deteriorarea produselor si de a preveni incidentele legate de sigurantd provocate de ambalarea
necorespunzatoare. Acest document contine orientari care vor ajuta utilizatorul sa selecteze
solutia optimd de ambalare recunoscutd de Cummins. Orientdrile vor lua in calcul diferiti
parametri (de ex. dimensiunea, greutatea, izolarea) in scopul stabilirii solutiei finale.

B2. Metodologie

Acest ghid a fost formulat ca rezultat al unei cercetdri combinate a diferitelor metode de
ambalare, a materialelor disponibile la nivel regional si a capacitatilor de productie, a
conditiilor de transport si a procedurilor de testare recunoscute in industrie. Odata ce au fost
definite solutiile acceptabile, acestea au fost supuse unor teste de transport riguroase (ASTM
D4169, nivel de asigurare 1 — cadere/vibratii/impact) si au fost revizuite impreuna cu mai
multe parti interesate pentru a asigura implementarea cu succes.

B3. Detalii de constructie

Detaliile de mai jos includ toate informatiile de referintd necesare pentru a naviga prin ghid
pentru selectarea solutiei de ambalare necesare.

B3.1. Material

Lemnul masiv utilizat trebuie sa respecte cerintele ISPM 15 si sa nu contind mai mult de
14 % umiditate. Urmatoarele materiale sunt acceptabile pentru a fi utilizate la constructia
solutiilor de ambalare:

a. Specii de lemn de esenta tare — (de ex. — stejar, plop de munte, artar, plop, frasin, plop
deltoid, salcam).
Specii de lemn de esentd moale — molid, pin, brad.

c. Placaj — Placajul clasa EO sau E1 este acceptabil doar pentru componentele peretilor
(laturi, capete si parti superioare). In cazul in care placajul este ales pentru componenta
de perete, acesta nu trebuie sa fie prevazut cu lamele. (Consultati Figura B1: Lada din

placaj.)
Numarul curent al versiunii Nivel revizuire standard ) )
212023-050 003 Pagina 61 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS
Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris
din partea Cummins Inc.



Standarde tehnice

Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE Numar standard tehnic

\dentificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL) 19041

Figura B1: Lada din placaj

B3.2 Elemente de fixare

a. Tip — Cuiele elicoidale, cu tija neteda si cu tija inelard sunt elemente de fixare
acceptabile pentru a fi utilizate in timpul constructiei. Suruburile sunt si ele permise,
cu conditia sd Intruneasca cerintele de cuplare. Capsele nu sunt elemente de fixare
acceptabile.

ATENTIE: Cuiele sau suruburile care ies in afara sunt denumite ,,Cuie proeminente”.
Din punct de vedere al sigurantei, ,,Cuiele proeminente” nu sunt permise, pentru a evita
vatamarile corporale in timpul manipularii.

b. Cuplare — Cuplarea cu dispozitiv de fixare a doua elemente va fi de cel putin 75 %. (de
ex., la prinderea in cuie a unui panou cu o grosime de 0,75 (19,05 mm) de o sipca de
1,57 (38,1 mm), lungimea minima a dispozitivului de fixare va fi de 1,5 (38,1 mm)
pentru a asigura o cuplare adecvata.

c. Partile superioare vor fi fixate cu suruburi pentru a facilita dezambalarea si controlul
vamal.

d. Fixarea produsului la bazi — In cazul in care produsul trebuie fixat la bazi, furnizorul va utiliza

un material de punte cu o grosime minima de 1,5" (38,1 mm) astfel incat produsul sa
nu iasa in afard puntii, ceea ce ar putea cauza desprinderea.

Numarul curent al versiunii Nivel revizuire standard

212023-050 003 Pagina 62 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS
Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris
din partea Cummins Inc.



Standarde tehnice

Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE Numar standard tehnic

\dentificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL) 19041

Anexa B: Ghid de ambalare a componentelor de productie Cummins — Lazi inchise din
lemn masiv (continuare)

B3.2. Elemente de fixare (continuare)

Dimensiunile amprentei la sol — Pentru a valorifica la maximum utilizarea metrilor cubi de
transport si pentru a reduce impactul lateral in timpul transportului, amprenta la sol a lazii va
avea cel putin una dintre urmdtoarele dimensiuni (consultati Tabelul Bl: Dimensiunile
amprentei la sol ). In cazul in care aceastd cerintd nu poate fi indeplinita, furnizorul va trebui sa
contacteze reprezentantul Cummins pentru ambalare pentru aprobare inainte de implementare.

Tabelul B1: Dimensiunile amprentei la sol

La nivel international SUA (96" latime Van)
(container maritim
cu latimea de 90")

Imperial Metric Imperial Metric (mm)

(inci) (mm) (inci)
15 381 20 508
18 4572 24 609,6
22,5 571,5 32 812,8

30 762 48 1.219,2
45 1.143 96 24384
90 2.286

B3.3. Prindere — Este necesard o prindere unidirectionald la toate lazile. Materialul
preferat pentru prindere va fi poliesterul, cu o latime minima de 0,75" (19,05 mm). Prinderea
cu benzi din otel nu este permisd. Benzile vor fi aliniate cu sipcile si cu scandurile, daca este
cazul. In cazul in care lipsa de rezistenti a peretelui pe o deschidere mare reprezinti o
preocupare, o banda centrala poate fi plasata de o parte si de alta a patinei centrale de rulare.

B3.4. Capacitate lada — Trebuie respectate urmatoarele trei niveluri de sarcina:

a. Sarcind mica (< 1.000 Ibs/453 KG)
b. Sarcind medie (1.000 — 2.500 1bs/453 — 1.133 KG)
c. Sarcind mare (2.500 — 4.000 1bs/1.133 — 1.812 KG)
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Anexa B: Ghid de ambalare a componentelor de productie Cummins — Lazi inchise din
lemn masiv (continuare)

B3.5. Detalii componente

a. Pereti (elemente superioare, laterale si de capat) — Va trebui ca placile de perete sa
aibd o latime minima de 3,5" (88,9 mm). Se acceptd o combinatie de diferite latimi,
atdta timp cat nu exista spatii intre lamele. In cazul in care existd preocupari cu privire
la rezistenta peretelui In cazul unei deschideri mari, se poate plasa central o sipca
pentru a oferi un sprijin lateral suplimentar.

b. Sipci — Sipcile se integreaza cu peretii care sunt paraleli cu patinele de rulare. Partile
laterale si cele superioare se vor fixa cu ajutorul unor elemente de fixare la capatul
sipcilor, iar sipcile se vor fixa pe partea laterald a patinelor de rulare.

c. Punti — In cazul in care lada are o deschidere mare si existi preocupiri cu privire la
rezistenta puntii, se utilizeazd grosimea specifica a placilor de dimensiuni de punte
mentionatd 1n tabelul clasei de greutate din Figura B3: Dimensiunea componentelor
lazii — furnizorul va utiliza o grosime mai mare a panoului de punte pentru a se adapta
aplicatiei.

d. Scanduri — Scandurile intaresc circumferinta 1azii in paralel cu patinele de rulare. Peste
scanduri se vor amplasa curele de prindere. Scandurile vor fi amplasate la o distanta de
cel mult 2" (50,8 mm) de marginea patinei de rulare pentru a preveni devierea benzii
de pe dintii motostivuitorului.

e. Benzi de rulare — Benzile de rulare (placi pentru platforma inferioara) sunt necesare in
cazul 1n care furnizorul opteaza pentru utilizarea unei benzi de rulare cu o grosime mai
mica de 2,5" (63,5 mm) pentru a preveni devierea/indoirea patinei de rulare. Benzile
de rulare vor avea o lungime minima de 0,5" (12,7 mm) (consultati Figura B2: Benzi
de rulare).

Benzile de rulare integreaza patinele de rulare,

prevenind devierea/indoirea
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Figura B2: Benzi de rulare

Anexa B: Ghid de ambalare a componentelor de productie Cummins — Lazi inchise din
lemn masiv (continuare)

B3.6. Componente lada

Light Medium Heavy
Crate Duty
(< 1000 Ibs) (< 453 KG) (1000-2500 Ibs) (453-1133 KG) (2500-4000 1bs) (1133-1812 KG)
Wall (min) S5x35" 12.7 x 88.9 mm 75 x5.5" 19.05x 139.7 45 % 55" 19.05 x 139.7 mm
Deck (min) 5% 35" 12.7 x 88.9 mm 1%3.5" 25.4 x 88.9 mm 1.5%3.5" 25.4 x 88.9 mm
Runner (min) 1.5x 3.5" 38.1 x88.9 mm 2.5 35" 63.5x88.9 mm 3.5x 35" 88.9 x 88.9 mm
Cleat (min) 2" 25.4 x 50.8 mm 1.25x2.5" 31.75 x63.5 mm 15x35" 38.1x88.9 mm
Batten (min) F5%/2.5% 19.05x 63.5 mm T5x 25" 19.05 x 63.5 mm 1x35" 25.4 x 88.9 mm

Figura B3: Dimensiune componente lada

TOP
BATTEN

SIDE- Yy P
. CLEAT
CLEAT

RUNNER |
J END
BATTEN DECK
Figura B4: Componente lada
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Anexa B: Ghid de ambalare a componentelor de productie Cummins — Lazi inchise din
lemn masiv (continuare)

B3.7 Metoda de constructie

Top membersto be screwed
into end of horizontal cleat Side and end walls to
be nailed into end of

Top battensto be nailed
into end of side battens

vertical cleats

Battensto be nailsd to
deckifdeckthicknessis.5"

u
R |
Align bandswith battens | H
I L !

If there are concerns of wall -

SHEIELR TN E e e, 0 If there are concerns with wall

center band can be placed e R

OiTRITIRL Sl OF CoR Ay Clesats to be nailed center cleat can be placed to

runner. (see nota #5) into side of runners provide additional lateral support.
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Figura B5: Metoda de constructie

Anexa C: Fisa de date pentru ambalaje (FDA)

Fisa de date pentru ambalaje (FDA) trebuie completata si procesata in sistemul PDMS
utilizand instructiunile scrise in Portalul pentru furnizorii Cummins.

Este posibil ca exemplele grafice ale formularului FDA sa nu fie conforme ultimei versiuni
revizuite. Furnizorii trebuie sa obtina ultima versiune revizuitd a FDA de pe Portalul pentru
furnizorii Cummins.

FDA contine doua file de introducere a datelor, care vor fi completate integral. Aceste file
sunt Fisa tehnicd cu specificatiile ambalajului (FTSA) si Fisa tehnica referitoare la costurile de
ambalare (FTCA).

In plus, fila cu Cerinte de verificare poate fi utilizata drept referinta pentru a va asigura cd au
fost indeplinite toate cerintele standard in conceptul de model propus.

Gasirea formularului FDA pe Portalul pentru furnizorii Cummins.

Numarul curent al versiunii Nivel revizuire standard

212023-050 003 Pagina 67 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS
Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris
din partea Cummins Inc.



Standarde tehnice

Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE Numar standard tehnic
Identificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE iN FABRICA (ARTICOL) 19041
PART NUMBER TREV LEVEL | FROPOSAL LEVEL
PART NAME SUBMISSION DATE [ mrE 7
ANNUAL VOLUME | prEP | SOURCING MGR EMAIL
SUPFPLIER INFORMATION
COMPANY NAME SUPPLIER ID NO.
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MANUFACTURE) EMAIL ADDRESS
PACKAGING DATA
QTY & WEIGHT (ka)
CALCULATIONS
n PIECES/ICONTAINER
= CONTAINERSILAYER
© % LAYERSPALLET
E -% INSERT PHOTO 3 INSERT PHOTO UNITLOAD QUANTITY | ©
= : E’ PARTWEIGHT (kg]
: i
3 z
CRTICeEL COMMENTS ORI COMMENTS
GROSS WEIGHT (kg)
DIMENSIONS] Length [Width / Diameter| Height Length | Width | Height PRIMARY CONTAINER | ©
{mm} {mm) LINIT LOAD fkg) [}
METHOD OF UNIT
LOAD SECUREMENT
ﬁ BANDING
_— = WRAPFING
§ E. INSERT PHOTO % INSERT PHOTO 0“:‘:5_ :,-“dh I
= & e PERFORMANCE VALIDATION
5 3 £
=L E LINITLOAD STACK ABILITY
P R — PALLET DECKBDARLD SPACING
DIMENSIONS | Langth | Width | Height Length | Width | Height 15PM-15 COMPLIANCE
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CUMMINS RECEIVING LOCATION PARTS IDENTIFICATION BAR CODE
RECEVING LOCATION | SHIFPING LABEL
PRESERVATION
| Mumber of Manths Preservation
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Figura C1: Formular de Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (FTSA)
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SUPPLIER INSTRUCTIONS

Narme the PSDS File using the followang corvention
- Cumemnins Part No. (a3 defined by CM P.n Prirk), underscore

PACKAGING DATA SHEET |- Supgier 1D No (SH under sc
(PDS) File Name - Pack Type: IAMI where pack type is culmod as Expendable: (EXP), Retunatie [FE T), underscore
Date wr

- Supglier Co"ww

Eamele For Part A1238456, Suppher # 678087, Expendadle, Aprl 22 2016, |A1238456_SID678987_EXP_ 160422

ACME Widget Company ACME Wigget Company

SPECIAL The Excel version of the PSS 15 8 working document subrmatted (o the Cumaming Sourcing Manager for

sppeoval. Where traceabxlity is requared to rack mudtiple suppler revisions, the supplier shall suberet a hike tiled|
Document Submission |POF document with the PS0S & PLDS included in the same file. The Supplier Instructions for the PSOS &
Format PCOS are NOT 1o be included in the POF file.

SPECIAL Select ‘Insert’. "Picture’ on the man 100l bar and select pichure from source folder. Resize the prture to fit

the pxcture cell while holding the *Shift Key' to mantan the aspect rahio. Apply the appropriate photo
- resclution 1o optirmize the size of the firvshed document. Low rescluion is required for close-n photos - higher

cture Insert resclution for farther awa photos

Inchcate the Part Nurmber from the Curmmins £ ngrsenng Oravwing
REV LEVEL Indicate the Revision Level from the Cumrins Engneenng Dramng
PART NAME Ir\du'ltlIh'Pulenlmmm'Cmm Eng noening Dravang Using proper naming convention (Noun Name.
Ouaifier
ANNUAL VOLUME  |indicated the estimated anowal supply volume.
PFEP Inchcate if PlanF or-E very-Part critens was provided by Curmemning and 15 the bass for the supplier proposal

Incicate the Proposal Level of the document besng submatted Irstial subemession is ‘Prelimenany/. Each
PROPOSAL LEVEL | subsequent submmission is "Changs’ including 3 proposed changs 10 an exishing or spproved peoposal

Cummins Inc will Indicate Final State upon System approval of the Proposa.

SUBMISSION DATE | Indicate the Suber sson Date (DO-MMVM-YYYY) of the document a3 it relates to the Proposal Level

Indicate the type of packaang specificanon. EXP endable or RE Turnsble

SOURCING MGR EMAIL [Ind cate the email address of the Cummins Sourcing Manager to whom the docurment |5 submitied

COMPANY NAME Incicate the name of the component supplier.

Indicate the Supplier Address for the Pont of Dngn of the component.

SUPPLIER ID NO. | Indcate the Curnmins sssigned Supphier 10 (SIM) Nurmber
PACKAGING ENGINEER|Indcate the name of the responsitile supplier Packaoing Engneer
PHONE NUMBE R Incicate the Phone Number of the supplier Packaging Engneer

EMAIL ADDRE SS Incicate the Emal Address of the suppiier Packaging Engineer.

PART Insert a digital photo or graphic of an 'unpackaged” single Part
NSI I cate in rrallimeters the dimensons of a single part
INTERNAL DUNNAGE |Insert s dgital photo or graphuc of the Internal Dunnage displasang the part a3 packed
DIMENSI Inchcate in rullimeters the outside dmensions of a sngle prece of

The Primary Container 15 the smallest urit of contanenzahon of the packaged part Insert & dgital photo o
PRIMARY CONTAINER | oraphec of the Primary Container displanng the part [and dunnage) as packed Include Primary Containes
Label placernent

CONTAINE R DIME Inckcate in mullimeter s the outside dmensions of & sngle contmner
(A uret 105d 15 mulbiple pomany contaner items assembled INfo 8 5ingle Packaged structure for handing Inse o
UNIT LOAD hoital photo or graphic of the entire Unit Load ready for shipment. Include Uret Load Securement method and
Ut Load Label placerment
UNIT LOAD DIME | Inchcate in mullimeter s the outside dimensions of Urst Load as shipped

PIECESICONTAINER | Indicate the quarhity of parts in 8 single contaner

Incicate the Guanhty of containers recquared 1o cube out one full Layer on & secondary cortainer. pallet o Urst
CONTAINERSILAYER |/ 0 e

T [indicate the rurber of Layers reqrared 1o cube out the sec Contarer_pallet o Uit Losd 52 sppicabie)
UNIT LOAD QUANTITY | The Urst Load Quanbly will sutomancally calcu ste

1GHT Inchicate in kilograms the weight of & single part
=] the contaner including contents and Will sutomatically calcul ste.
it
3 Chack boxes to indicate the mathod of Urst Load Securement. Check radbiple boxes if applicable. If an

TCHWRAP. . h
STRE 2o | alterniste method is used, check ‘Other’ and describe.

Mako & selechon 1o indicate whech bype of validation testing was successfully performed

Make & ad«ncmomauo comgliance 1o the Urst Load Stackatdity Requarements outlined in the Cumerns

INIT LOAD STACK ABILY ElcbdF'xkq;ngS'
ALLE Requrements cutned in the Cummins
SPACING Globd kaoor\gslv\dud Deck Bowrd Spoclr\gmf 10 exceed 3.0in (76.2 ren).
’ALLE T DE! Pallet Cor Recarements cutiined in the Curmming
SS bl Packagng Standard_Deck Bosrd Thickness MNIMUM of 0.5 in [12 7men)

ISPM-15 COMPLIANCE | Al export shipments outside of source country MUST be heat-treated compliant to ISFM-15.

INSERT IMAGE Insert image & splaang the format and data contert compliant with Cumming Global Packaging Standad

Inchicate the Cumming receiving location Entity Code and Name as provided by the Cumming Scurcing
CUMMINS LOCATION |Manager. This Packaging Data Sheet form will be reviewed only for the selected receiving location If selling to
mudtiple Curmemins locations. it is requared that one form pee each location is subemtted.

InciCate the standard reference UBHZed in the Gesign of the it DICKaRING System proposal and use of arv
active pack < s (desiccant, VCI, etc)

Inchcate the rermber of months of Part Eeeservahon and stable shall e that can be schieved heough the use of
0 < a s

PS0%5 approval indic ates acceptance of the supplier propos al how ever does not relieve the supplier of 1esponsibility lor pack agng
perlormance to the point of use

This document is the property of Cumeins Inc. and cannot be revised vithout permis sion of the Cumeins Global Pack aging Counci

POS - REV 002 - DEC 2019

Figura C2: Fila Instructiuni pentru furnizor privind Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului

(FTSA)
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Figura C3: Formularul Fisa tehnica referitoare la costurile de ambalare (FTCA)
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CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

SUPPLIER INSTRUCTIONS
COMPONENT PART - PROPOSAL INFORMATION

Al information in this section is the same as that of the corresponding
PSDS section and is so structured to facilitate traceabdity of a panted

PART NAME copy
ANNUAL VOLUME Fields color coded blue contain infc ' ito-pop d from the SOURCING MANAGER
PFEP PROVIDED corres, field of the PSDS.
PP & ORMATIO
ields color coded blue contain auto-populated the
COMPANY NAME e Seld of the PSDS SUPPLIER 1D NO.
SALES REPRESENTATIVE
SUPPLIER ADDRESS
Enter the Supplier Business Office Address and Commercial Contact
(BUSINESS OFFICE) information PHONE NUMBER
EMAIL ADDRESS

PRIMARY CONTAINER INFORMATION
Check box to indicate the design style of the pamary contamner. Check 'Other and descnbe, f design style
CONTAINER TYPE differs from choices prowded

Please pronde empty container/pamary packaging weight. Empty contaner weight 1s wesght of contaner
CONTAINER TARE WT without parts or interal dunnage

Check box to indicate the matenal construction of the pamary container. Check ‘Other and descnbe, if
MATERIAL TYPE matenal differs from choices pronded

FLUTE CONFIGURATION |Indicate the corrugated flute configuration (1. A B, C, BC) of the container matenal
BURST / ECT Indicate the corrugated Mullen Burst Strength (PSI) or Edge Crush Test (Lbs) of the container matenal
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of a single primary container

PRIMARY CONTAINER INTERNAL DUNNAGE INFORMATION

DUNNAGE TYPE Check boxes to indicate all dunnage types employed
SC R |Prownde a descnption or qualifier for each dunnage type employed, as applicable
MATERIAL Indicate the matenal of each dunnage type employed

QUANTITY PER CONTAINER |Indicate the quantity of each dunnage type employed per one single pamary container
KILOGRAMS PER ITEM Indicate the weight in kilograms of one single item of each dunnage type employed

KILOGRAMS PER CONTAINER | The total d ge tare weight by tem will auto-c from the corresponding fields.
COST PER EACH Indicate the cost in US Dollars of one single 9 for each d ge type employed
COST PER CONTAINER R Cost per Container of each dunnage type employed will au calculate.
SUBTOTAL COST/CONTR Subtotal of Cost per Container will calculate.
ONDAR O 2 R/ PA ORMATIO
SECONDARY CONTAINER :nm:l‘:ner in which one or more pamary containers is packaged or for consolidating the matenial into a single
CONTAINER TYPE Check box to indicate the type of the secondary contamer. Check ‘Other and descnbe, f type differs from

choices prowded
DESCRIPTION/QUALIFIER |Prowde a descnption or qualier for the contaner type, as apphcable (1.e.. stnnger, block, winged)
MATERIAL Indicate the matenal of the contaner (1.¢.. hardwood, softwood, manufactured wood types, plastic, steel)
ISPM .15 CERTIFIED Check YES' box if container is ISPM-15 Centiied
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of the secondary container
CLOSURE MATERIAL INFORMATION

Check boxes to indicate all matenal types employed. Check ‘Other and descnbe, f matenal type differs from
MATERIAL TYPE choices prowded

MATERIAL/DESCRIPTION |indicate the matenal. descnption and/or qualder for each matenal type employed

QUANTITY PER UNIT LOAD lgs:::(l:ylho quantity of each matenal type employed per Unit Load. Include pamary container labels in Label

Indicate the weight in kilograms for one untt of each matenal type employed - where “units™ may be “each™ or
KILOGRAMS PER ITEM “meter”. For ‘Other indicate the unt of measure

KILOGRAMS PER UNIT LOAD |The total matenal weight by tem wall aut from the ding fields
Indicate the cost of one unt of each matenal type employed - where “units™ is “each™ or "meter”. For ‘Other
COST PER indicate the unit of measure
COST PER UNIT LOAD Cost per Unit Load of each matenal wall calculate
SUBTOTAL COST/CONTR of Closure Matenal Unit Load will calculate.
DA " ATERIA o AND AR
QUANTITY FIELDS quantity s will auto-populate the corresponding the
COST/WEIGHT FIELDS fields wall calculate

CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE
PSDS approval indicates acceptance of the supplier proposal however does not relieve the supplier of responsibility for packaging
performance to the point of use

This document is the property of Cummins Inc. and cannot be revised without permission of the Cummins Global Packaging Council

PDS - REV 002 - DEC 2019

Figura C4: Fila Instructiuni pentru furnizor privind Fisa tehnica referitoare la costurile de
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Numar standard tehnic

19041

ambalare (FTCA)

Anexa D: Fisa jurnal revizuire

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire

Data Nr. pagind | Continut modificat sau actualizat De citre cine

11.07.2019 | Toate A fost inlocuit cuvantul fabrica cu unitate P. Ouillette

11.07.2019 | Toate A fost nlocuit termenul Fisa tehnicd specificatii P. Quillette
ambalaj (FTSA) cu Fisa de date pentru ambalaje
(FDA)

11.07.2019 |1 Rezumat actualizat P. Ouillette

11.07.2019 | 6 A fost adaugata imaginea cu Portalul pentru furnizori| P. Ouillette

11.07.2019 | 8 Au fost inlocuiti termenii NCMR sau MNC exclusiv | P. Ouillette
cu MNC

11.07.2019 | 8 A fost inlocuit membru al Consiliului global pentru | P. Ouillette
ambalaje cu manager aprovizionare

11.07.2019 | 8 Utilizatorul a fost directionat catre documentul P. Ouillette
privind cerintele de ambalare specifice la nivel local
pe Portalul CMI pentru furnizori

11.07.2019 | 9 A fost adaugata Figura 2: Diagrama fluxului de date | P. Ouillette
din Fisa de date pentru ambalaje (FDA) pe pagina
10.

11.07.2019 | 10 A fost actualizata diagrama fluxului din Fisa de date | P. Ouillette
pentru ambalaje (FDA)

11.07.2019 | 11 A fost actualizata diagrama fluxului din Fisa de date | P. Ouillette
pentru ambalaje (FDA) (continuare) pentru a arita
legatura cu pagina anterioara

11.07.2019 | 12 A fost actualizat paragraful introductiv pentru P. Ouillette
sectiunea 5.1. Protectia pieselor la pagina 13

11.07.2019 | 7,13, 14 | A fost scris Inginer imbunatatire calitate furnizor P. Ouillette
(SQIE)

Numarul curent al versiunii

212023-050

Nivel revizuire standard

003

Pagina

72 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS

Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris

din partea Cummins Inc.




Standarde tehnice
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STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE

Identificator

SPECIFICATII DE PRODUCTIE iIN FABRICA (ARTICOL)

Numar standard tehnic
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11.07.2019

13

A fost actualizatd definitiaconservarii pentru a
include deteriorarea

P. Ouillette

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire (continuare)

Data

Nr. pagina

Continut modificat sau actualizat

De catre cine

11.07.2019

13, 14

A fost actualizatd sectiunea privind durabilitatea si
impactul asupra mediului pentru a clarifica
materialele care sunt acceptabile, permise cu
aprobare si interzise. A fost mentionat faptul ca este
necesard aprobare pentru ambalarea materialelor
permise la nivel de numar de piesd. A fost adaugat
un grafic cu simboluri de reciclare conform
Coalitiei pentru ambalaje durabile

P. Ouillette

11.07.2019

17

A fost modificat titlul sectiunii 5.7.2. de la pagina
19 din Constructia paletilor in Proiectarea si
constructia paletilor. Au fost adaugate referinte ISO
pentru recomandarile privind testarea paletilor. A
fost modificata sectiunea 5.7.1.2. de la pagina 18
din Modele de paleti in Cerinte de proiectare a
paletilor. Actualizarile includ accesul la lift pentru
modelele tip stringher si bloc.

P. Ouillette

11.07.2019

17

A fost adaugat faptul ca, pentru toate expedierile
internationale, toti paletii din lemn trebuie sa
respecte cerintele ISPM 15.

P. Ouillette

11.07.2019

17

A fost mentionat faptul ca nu este permisa
depasirea containerului/cutiei

P. Ouillette

11.07.2019

18

Au fost addugati paletii cu o singura aripa la
modelele inacceptabile de paleti.

P. Ouillette

11.07.2019

18

A fost mentionat faptul ca este necesara aprobarea
chingilor metalice la nivel de numar de piesa.

P. Ouillette

11.07.2019

20

A fost actualizata diagrama care aratd modularitatea
coletelor

P. Ouillette
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STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE

Identificator

SPECIFICATII DE PRODUCTIE iIN FABRICA (ARTICOL)

Numar standard tehnic

19041

ambalare pe pagina 28 pentru a elimina imaginea
capselor din cutii, deoarece capsarea nu este
permisa in unitdtile Cummins.

11.07.2019 | 22 A fost actualizat raportul dintre inaltimea si latimea | P. Ouillette
sarcinii unitare (i:1) pentru a nu depasi 2:1 fara
aprobare FDA.

11.07.2019 | 24 A fost actualizata Figura 11: Exemplu de plan de | P. Ouillette

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire (continuare)

Data

Nr. pagina

Continut modificat sau actualizat

De catre cine

11.07.2019

24,25

A fost actualizatd exprimarea in standardele de
testare a ambalajelor pentru a reflecta faptul ca
Cummins 1si rezerva dreptul de a solicita testarea.

P. Ouillette

11.07.2019

29

Sectiunea 7.3. de la pagina 34; au fost actualizate
informatiile privind eticheta preferatda de Cummins
si rationamentul care a stat la baza deciziei.

P. Ouillette

11.07.2019

30

Au fost addugate in text definitiile pentru greutate
neta si greutate bruta (o. si p.).

P. Ouillette

11.07.2019

31

Au fost addugate imagini ale sabloanelor de etichete
cu dimensiunile recomandate, cu indicarea greutatii
si a spatiului pentru tara de origine pe eticheta.

P. Ouillette

11.07.2019

32

A fost adaugatd imaginea ambelor formate de
etichete preferate ca etichete atasate.

P. Ouillette

11.07.2019

32,33

Au fost adaugate exemple de imagini ale fiecdrui
format intr-o etichetd completata.

P. Ouillette

11.07.2019

34

A fost addugat un tabel pentru a prezenta cerintele
de etichetare.

P. Ouillette

11.07.2019

38 -40

Sectiunea 7.7.3. de la pagina 45; au fost actualizate
diagramele de amplasare a etichetelor intr-un tabel
mai usor de citit.

P. Ouillette

11.07.2019

41

Sectiunea 8. la pagina 47; a fost addugatd sectiunea
Ergonomie si durabilitate. Retineti ca standardele
ergonomice Cummins se afld pe Portalul pentru
furnizorii Cummins.

P. Ouillette
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25.05.2021

Actualizarea domeniului de aplicare pentru a
adauga detalii privind localizarea portalului pentru
furnizori si localizarea instructiunilor FDA. Retineti
ca trimiterea la Portalul pentru furnizorii Cummins
va inlocui adresa web reald pentru toate trimiterile
ulterioare la portalul pentru furnizori din acest
document.

P. Ouillette

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire (continuare)

Data

Nr. pagina

Continut modificat sau actualizat

De catre cine

25.05.2021

5

A fost eliminatd referinta CORP-09-10-03-01 din
document.

P. Ouillette

25.05.2021

A fost adaugata definitia termenului ,, TREBUIE” in
documentul din sectiunea 4.1.

A fost eliminatd adresa web din sectiunea 4.2 —
inlocuita cu ,,Portalul pentru furnizorii Cummins”.

P. Ouillette

25.05.2021

A fost actualizatd captura de ecran a Portalului
pentru furnizorii Cummins pentru a reflecta
actualizarea din 2020.

P. Ouillette

25.05.2021

A fost actualizatd sectiunea 4.3. Conformitatea
furnizorului pentru a reflecta responsabilitatea
furnizorului in ceea ce priveste selectia materialelor
de ambalare, proiectarea si realizarea ambalajului si
performanta acestuia; materialele, proiectarea si
realizarea ambalajului vor fi ghidate de GPS-PP
Cummins. De asemenea, au fost adaugate informatii
referitoare la FDA si la procesul de aprobare,
precum si la potentialele ramificatii ale
nerespectarii.

P. Ouillette

25.05.2021

A fost addugat paragraful ,,Restrictii privind tipurile
de materiale” la sectiunea 4.6.1.

P. Ouillette

25.05.2021

A fost actualizatd sectiunea 4.6.3 pentru a face
trimitere la instructiunile PDMS din Portalul pentru

P. Ouillette
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Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE Numar standard tehnic

\dentificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL) 19041

furnizorii Cummins.

25.05.2021 | 10 A fost actualizat fluxul procesului de aprobare | C. Rea/P.
PDMS. Ouillette

25.05.2021 14 5.3  Clarificarea curateniei pieselor si P. Ouillette
responsabilitatea pentru activitatea MNC si SCAR

25.05.2021 | 16 5.5.1.5 e., conformitatea cu ISPM 15 si interzicerea | P. Ouillette
WPM tratate cu bromura de metil.

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire (continuare)

Data Nr. pagind | Continut modificat sau actualizat De citre cine

25.05.2021 | 20 5.7.2.1 Proiectarea paletilor si clarificari privind | P. Ouillette
cerintele ISPM 15.

5.7.2.2 Actualizarea modelelor acceptabile de paleti
pentru a include paletii din plastic

5.7.2.3 A fost addugat modelul bloc

25.05.2021 | 24 5.10.1 Integritatea sarcinii unitare. P. Ouillette
Adaugarea unei mentiuni privind inaltimea stivei in
subsectiunea b.

Adaugarea cerintelor privind centrul de greutate si
comunicarea acestor cerinte din motive de siguranta
in sectiunea e.

25.05.2021 | 25 5.11 Conditii de distributie dificile P. Ouillette

Exemplu de situatie care poate fi prevenita
mentionat in subsectiunea c.

25.05.2021 | 28 Consolidarea faptului cd performanta ambalajului | P. Ouillette
este responsabilitatea furnizorului, indiferent de
modul de transport, cu sau fara formular FTSA-
FDA aprobat. Aceasta include toate coletele care au
fost expediate anterior cu succes

25.05.2021 | 32 Clarificarea faptului ca, in cazul in care este necesar | P. Quillette
un ambalaj consumabil de rezerva din cauza
furnizorului, furnizorul va suporta costurile de
achizitionare a materialului de ambalare consumabil
si orice taxe suplimentare asociate cu livrarea la
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timp a pieselor la unitatea Cummins.

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire (continuare)

Data Nr. pagind| Continut modificat sau actualizat De catre cine

25.05.2021 | 34 Consolidarea faptului ca neutilizarea formatelor de P. Ouillette
etichetare prezentate Tn acest document poate duce la
emiterea unui MNC sau SCAR, ceea ce duce la taxe
administrative, taxe suplimentare (stabilite de grupul
responsabil pentru calitate din cadrul Cummins) si
punctaje PPM in evaluarea furnizorilor privind

calitatea.

25.05.2021 | 39 )Addugarea locatiei pentru poarta platforma/receptie la | p. Quillette
cerintele declarate pentru eticheta.

25.05.2021 | 40 A fost Inlocuitd imaginea tabelului de identificare a P. Ouillette

etichetelor cu imaginea unui tabel in care se poate
face cautare.

25.05.2021 | 42 A fost actualizata declaratia din sectiunea 7.7 Etichete | p. Quillette
speciale, pentru a clarifica faptul cd, in cazul in care
cantitatea de piese este aceeasi pentru fiecare numar
de piesd, aceastd cantitate va trebui notata in caseta
Cantitate si va trebui inclus un cod de bare. In cazul in
care cantitatile sunt variabile, cantitatea fiecarei piese
'va trebui notata in caseta Cantitate, iar codul de bare
va trebui omis.

25.05.2021 | 47 A fost eliminata trimiterea la standardul ergonomic P. Ouillette
Cummins si cititorul a fost instruit sa contacteze
reprezentantul Cummins pentru sanatate, siguranta si
mediu (SSM).

25.05.2021 | 52 A fost addugata Conventia internationala pentru P. Ouillette
protectia plantelor (IPPC) in tabelul A1, Glosar de
termeni pentru ambalaje.

25.05.2021 55 A fost adaugata notiunea Patind de rulare P. Ouillette
(componenta de constructie a paletului) la Tabelul A1,

Numarul curent al versiunii Nivel revizuire standard

212023-050 003 Pagina 77 din 78

DOCUMENT CONFIDENTIAL CUMMINS
Acest document (si informatiile prezentate in ACESTA) este CONFIDENTIAL SI PROTEJAT DE DREPTURI DE PROPRIETATE si nu
va fi dezvaluit altor persoane pe suport de hartie sau in format electronic, reprodus prin orice mijloace sau utilizat in orice scop, fara acordul scris
din partea Cummins Inc.



Standarde tehnice

Nume STANDARDUL GLOBAL PRIVIND AMBALAJELE PENTRU COMPONENTE

\dentificator ~ SPECIFICATII DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL)

Numar standard tehnic

19041

Glosar de termeni pentru ambalaje.

25.05.2021 | 56

)Au fost addugati termeni suplimentari la acronimul
VClI la care se face referire in mod obisnuit in
industrie.

P. Ouillette

25.05.2021 | 64

A fost actualizata imaginea filei FTSA a formularului
FDA.

P. Ouillette

Tabel D1: Fisa jurnal revizuire (continuare)

Data Nr. pagina

Continut modificat sau actualizat

De catre cine

25.05.2021 | 65

A fost actualizatd imaginea filei Instructiuni FTSA din
formularul FDA.

P. Ouillette

25.05.2021 | 67

A fost actualizatd imaginea filei Instructiuni FTCA
din formularul FDA.

P. Ouillette
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