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Resumen

En esta norma, se establecen los requisitos del embalaje de las piezas de produccion que se
envian a los sitios de manufactura de Cummins de todo el mundo.
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1. Alcance

En la norma, se establecen los requisitos de todas las piezas y materiales de produccion y
preproduccion suministrados a los sitios de Cummins de todo el mundo, incluidas todas las
ventas entre empresas.

En cada planta, pueden existir procedimientos o requisitos especificos que no se incluyan en
este documento, por lo que es fundamental que los proveedores se esfuercen por comprender
todos los requisitos especificos del sitio de recepcion de Cummins (consulte los Requisitos de
embalaje especificos del sitio en el portal de proveedores de Cummins para obtener mas
informacion). Tras preparar una hoja de datos de embalaje (Packaging Data Sheet, PDS), los
proveedores deben utilizar el sistema de gestion de datos de embalaje (Packaging Data
Management System, PDMS) para presentar su propuesta de embalaje en cada uno de los
sitios de recepcion especificos de Cummins, segun las indicaciones del portal de proveedores
de Cummins, al que se hace referencia en este Alcance.

Las entidades de piezas nuevas y ReCon de Cummins tienen diferentes requisitos de embalaje.
Consulte la norma global de embalaje de piezas nuevas y ReCon de Cummins.

Cabe sefialar que la direccion web del portal de proveedores de Cummins, al que se hara
referencia en el resto de este documento, es supplier.cummins.com. La norma global de
embalaje para piezas de produccion (Global Packaging Standard for Production Parts, GPS-PP)
y todos los demas documentos de referencia se encontraran en el submenu del lado izquierdo
del portal de proveedores de Cummins, que se llama Normas y procesos.
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2.

Documentos pertinentes

Los documentos pertinentes que se enumeran a continuacion pueden solicitarse en las
respectivas organizaciones indicadas.

a.

b.

3.

AIAG B3: Norma de aplicacion de etiquetas de identificacion de envio/piezas
ASTM D4169: Practica estandar para las pruebas de rendimiento de contenedores y
sistemas de envio

ASTM D7611: Practica estandar para la codificacion de articulos fabricados de
plastico para la identificacion de resina.

ISO 6780: Paletas planas para la manipulacion intercontinental de materiales.
Dimensiones y tolerancias principales

ISO 8611-1: Paletas para la manipulacion de materiales. Paletas planas. Parte 1:
Métodos de prueba

ISO 8611-2: Paletas para la manipulacion de materiales. Paletas planas. Parte 2:
Requisitos de rendimiento y seleccion de pruebas

ISO 8611-3: Paletas para la manipulacion de materiales. Paletas planas. Parte 3:
Cargas maximas de trabajo

NIMF 15: Reglamentacion del material del embalaje de madera utilizado en el comercio
internacional

Asociacion Nacional de Paletas y Contenedores de Madera (National Wooden Pallet
and Container Association, NWPCA): Norma uniforme para madera y paletas

Definiciones

Los términos que figuran en esta norma se enumeran en la seccion 7.4. Glosario de términos
especificos de la etiqueta y en el apéndice A: Glosario de términos relacionados con el

embalaje
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4. Introduccion e informacion general
4.1. Introduccion

La norma global de embalaje para piezas de produccion de Cummins, en adelante “la norma”,
se ha creado con el objetivo de estandarizar el embalaje, reducir los residuos, mejorar la
calidad y la sostenibilidad del embalaje, y ofrecer piezas al menor costo total. El embalaje es
un elemento clave en la cadena de suministro que puede afectar la seguridad, el ambiente, la
calidad, la entrega en linea, las cantidades de pedidos, los niveles de inventario, el uso de
transporte y la satisfaccion del cliente.

Para disenar el embalaje, se hara hincapié en el impacto ambiental y en la seguridad, y se
tendra en cuenta la ergonomia y la estabilidad de la carga unitaria en transito a través del

punto de uso. En la norma, se describe una guia especifica sobre los materiales y métodos
aceptables.

En este documento, la palabra “deberia” indica una recomendacion de Cummins, la palabra
“debera”, un requisito de Cummins, y la palabra “debe”, un requisito por ley, reglamento o
estatuto. Cummins pretende que todos los proveedores cumplan con los requisitos de este
documento. En los capitulos de este documento, se ofrecera a los proveedores la informacion
necesaria para cumplir con las expectativas de Cummins en cuanto a la entrega de los
componentes.

4.2. Fin

En este documento, se especifican las practicas y normas de embalaje por las que deben
regirse todos los proveedores de componentes de todas las instalaciones de manufactura de
Cummins. Estas normas constituyen la base para que los proveedores elaboren sus
especificaciones de embalaje de cada pieza y garanticen que todos los componentes entrantes
estén bien protegidos al menor costo total con la debida consideracion de la sostenibilidad y
de todo el flujo de la cadena de suministro. El embalaje del proveedor debera preservar la
calidad de las piezas en toda la cadena de distribuciéon hasta el punto de uso,
independientemente de las condiciones de carga o del medio de transporte.
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BecomeaSuppier | My Bisiness Applications. | ContactUs | FAQ | Help - | Langusge -

Standards & Processes

Cummins Inc. has high expectations of how our suppliers do business with us, as
Within the Supplier Portal will be more detailed standards and processes, but her
topics,

& highest quality standards vith a low total cost of ownership, throughout the entire supp
Il existing and potential suppliers. In order to help you do business with Cummmins, pleas

s are compliant:

Compliance Due Date: 01 hareh 2020

Compliance Due Date: 08 Desember 2018

Figura 1: Captura de pantalla del portal de proveedores de Cummins

4.3. Cumplimiento del proveedor

Cummins Inc. sostiene que el proveedor (o distribuidor) debe hacerse responsable de la
seleccion de los materiales del embalaje, de su disefio, de su ejecucion y de su rendimiento.
Los materiales, el disefio y la ejecucion del embalaje se regiran por la norma de Cummins.

El proveedor debe ejecutar las medidas de proteccion necesarias para facilitar la entrega
segura y sin defectos de las piezas suministradas en el sitio de uso. Por lo tanto, este debe
conocer el lugar del sitio de uso y los obstaculos que pueden surgir durante el envio, incluidos
todos los procesos y modos de envio, las condiciones (como la manipulacion, la temperatura,
la humedad, la distancia al lugar, las posibles condiciones adversas de la carretera, las
anomalias atmosféricas [es decir, la lluvia de contenedores], las condiciones de
almacenamiento, etc.) o los acuerdos de transporte contratados.
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4.3. Cumplimiento del proveedor (continuacion)

Ademas de lo anterior, el proveedor debe preparar y utilizar el sistema de gestion de datos de
embalaje de Cummins para presentar una hoja de datos de embalaje (PDS) detallada, de modo
que se revise y apruebe cada articulo y cada lugar al que se enviaran sus piezas. La mera
presentacion de una PDS no supone la aprobacion de los materiales de embalaje, el disefio o la
ejecucion. Si no se cumplen los requisitos establecidos en este documento, se pueden elevar
informes de materiales en incumplimiento o de medidas correctivas del proveedor, lo que
puede traducirse en cargos, medidas de calidad o pérdida de negocio, tal y como se especifica
en otras secciones descritas mas adelante en este documento o en el contrato de suministro.

Cuando se aprueba la PDS, se indica la aceptacion de la propuesta del proveedor, pero no lo
exime de la responsabilidad del rendimiento del embalaje hasta el punto de uso.

Si un proveedor no archivé una PDS en el sistema PDMS, se puede elevar un informe de
materiales en incumplimiento (Material Non-Conformance, MNC) o una solicitud de medidas
correctivas del proveedor (Supplier Corrective Action Request, SCAR) a causa de las fallas en
el rendimiento del embalaje, seleccionadas por el proveedor. En tal caso, todos los costos
asociados y las piezas por millon (PPM) de calidad también se evaluaran teniendo en cuenta el
proveedor.

La PDS debe enviarse a la direccion de correo electronico que figura en el portal de
proveedores, pero también es obligatorio que el gerente de Abastecimiento de Cummins,
responsable de la pieza, reciba una copia.

Cummins inspeccionard en forma aleatoria el embalaje de entrada para determinar el
cumplimiento de la norma. Cuando existan otros reglamentos o requisitos de embalaje, o no
estén contemplados en esta norma, el proveedor debe obtener y asegurar su cumplimiento.

Si no se cumple con las especificaciones de este documento, Cummins se reserva el derecho a
lo siguiente:

43.1. Emitir un informe de materiales en incumplimiento (MNC) para registrar el
incumplimiento con el fin de notificar al proveedor qué medida correctiva se aplicara.

432. Emitir un informe de medidas correctivas del proveedor (SCAR) para registrar y
poner en marcha la medida correctiva mediante un proceso de 7 pasos dirigido por el
ingeniero de mejora de la calidad del proveedor (Supplier Quality Improvement Engineer,
SQIE).

433. Rechazar y solicitar una autorizacion de devolucion de material (Return Material
Authorization, RMA) para devolver cualquier envio recibido que esté mal embalado o
identificado a cargo del proveedor.
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434. Cobrar al proveedor cualquier costo debido a falta de cumplimiento de la norma
(por ejemplo, puede incluir el costo del material o mano de obra para cualquier reembalaje,
clasificacion, repeticion de trabajo o reemplazo de partes dafnadas, entre otros).

43.5. Considerar retirar al proveedor como proveedor de Cummins.

4.4. Contactos clave

Ademas de los requisitos globales establecidos en este documento, los proveedores deben
comprender los requisitos de embalaje especificos del sitio de recepcion de Cummins y
cumplir con estos para que pueda aprobarse de inmediato su propuesta de embalaje.

Las preguntas especificas de esta norma de embalaje deben enviarse por escrito al gerente de
Abastecimiento.

Cuando utilice o aplique la norma global de embalaje de Cummins, puede tener
recomendaciones o preguntas que deban aclararse o modificarse. Consulte la seccion 4.5.
Revisiones y responsabilidades en la pagina 9.

4.5. Revisiones y responsabilidades

El Consejo mundial de embalaje de Cummins consta de un grupo de lideres funcionales de
ingenieria de embalaje de varias unidades de negocio (Business Unit, BU) de Cummins. Este
consejo tiene como fin ayudar a la cadena de suministro corporativa de Cummins a elaborar y
mantener los procesos comunes y las normas globales de embalaje entre BU, asi como crear
excelencia practica en la funcién de embalaje de Cummins.

El Consejo mundial de embalaje de Cummins controlard y autorizard las revisiones de la
norma.

Cuando utilice o aplique la norma global de embalaje de Cummins, puede tener
recomendaciones o preguntas que deban aclararse o modificarse.

El gerente de Abastecimiento debe recibir las recomendaciones o las preguntas mediante el
formulario de aportes de las partes interesadas, como se indica a continuacion:

a. La parte interesada eleva una consulta al gerente de Abastecimiento.

b. El gerente de Abastecimiento facilita a la parte interesada el formulario de aportes de
las partes interesadas.

c. La parte interesada devuelve el formulario cumplimentado al gerente de

Abastecimiento.
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d. El gerente de Abastecimiento examina los aportes de la parte interesada.
e. El gerente de Abastecimiento reenvia el formulario cumplimentado al lider de Embalaje
del centro global de embalaje (Global Packaging Center, GPC).

El proveedor debe revisar la norma y el historial de revisiones de esta.

4.6. Proceso de aprobacion de las especificaciones de embalaje

Los proveedores internos y externos deberdn seguir el proceso que se indica a continuacion
para garantizar que su embalaje cumpla con la norma y los requisitos de embalaje especificos
del sitio.

El precio de los embalajes fungibles por unidad se definira como una partida separada en
todas las cotizaciones de precios de piezas a Cummins Purchasing y en la hoja de datos de
embalaje (PDS) a la que se hace referencia en el apéndice C: Hoja de datos de embalaje (PDS)
de la pagina 65.

4.6.1 Los representantes de embalaje de la planta deben establecer los
parametros de embalaje especificos de su sitio de recepcion para el proveedor. Por ejemplo:

Restricciones de espacio

Limites de peso y altura

Limites de cantidad por contenedor

Requisitos especiales de calidad

Requisitos de orientacion de presentacion del lado de lineas
Restricciones del tipo de material

Mo a0 o

4.6.2 Los proveedores deberan comunicarse con el representante de embalaje de cada

sitio de recepcion especifico de Cummins para conocer los parametros de embalaje
pertinentes. Pocos sitios de recepcion de Cummins han identificado y registrado sus requisitos
de embalaje especificos, que deberan incluirse en las propuestas de embalaje del proveedor.
En el portal de proveedores de Cummins, los proveedores pueden encontrar el documento de
requisitos de embalaje especificos de los sitios de Cummins. Si tiene alguna pregunta
relacionada con los requisitos especificos, comuniquese el representante de embalaje del sitio.

4.6.3 El proveedor deberd idear su propuesta de embalaje en funcion de esta norma y los
requisitos especificos del sitio de recepcion de Cummins. Se utilizara la hoja de datos de
embalaje para presentar la propuesta de embalaje, que se enviara al sistema de gestion de
datos de embalaje (PDMS) de acuerdo con las pautas descritas en el portal de proveedores de
Cummins. Hay un ejemplo en el apéndice C: Hoja de datos de embalaje (PDS). Cabe senalar
que los formularios incompletos no enviaran automaticamente mensajes de recepcion o
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rechazo. El proveedor debe asegurarse de que todos los datos estén completos y sean
correctos. En el PDMS, no se procesaran los formularios incompletos y se pueden emitir
informes de materiales en incumplimiento (MNC) o de medidas correctivas del proveedor
(SCAR) de las piezas suministradas.

4.6.4 Cuando una pieza se utiliza en aplicaciones de produccion y de posventa/servicio,
todos los sitios

de manufactura y de distribucion de productos (Product Distribution Centers, PDC) de

Cummins necesitan el proceso de aprobacion de la PDS.

4.6.5 Cada sitio de recepcion revisara el embalaje que propuso el proveedor a partir de las
hojas de datos de embalaje
y lo enviara internamente para su aprobacion.

4.6.6 Antes de enviar las piezas a un sitio de recepcion de Cummins, deberan definirse todas
las especificaciones de embalaje

de las piezas individuales y los costos relacionados. No se realizardn cambios, salvo los que

autorice el representante de embalaje del sitio de recepcion de Cummins

4.6.7 Consulte la figura 2: Diagrama de flujo de la hoja de datos de embalaje (PDS) para
conocer el proceso de aprobacion del embalaje.
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El proveedor debera revisar las normas globales
de embalaje para piezas de produccion (Global
Packaging Standards for Production Parts, GPS-
PP)de Cummins y piezas nuevas y ReCon (New
and Recon Parts, GPS-NRP) con el fin de
garantizar la comprension de las expectativas en
el disefio del embalaje (portal de proveedores)

Embalaje fungible: Los proveedores deberan revisar
los requisitos de embalaje especificos del sitio (Site
Specific Packaging Requirements, SSPR) de Cummins
de cada sitio al que se enviarén sus piezas (consulte el

recepcién de Cummins.
portal de proveedores).

El proveedor idea sus propuestas de embalaje de
piezas en funcién de las normas globales de embalaje Y
de Cummins y de los requisitos especificos del sitio de

Embalaje retornable: Cuando Cummins
asuma la responsabilidad desde el punto de

7

vista del disefio, las pruebas y la validacian,

El Departamento de Abastecimiento revisa la PDS
con el representante de embalaje del sitio para
determinar el cumplimiento de las GPS-PP, las GPS-
NRP, los SSPR y las recomendaciones de mejora.

Y

Proceso de re/introduccién

El proveedor completa la hoja de datos de embalaje
(Packaging Data Sheet, PDS) de Cummins y confirma
que el formulario esta cumplimentado en su
totalidad segin los documentos de capacitaciony la | 4
lista de comprobacién proporcionados. Kkl
NOTA: Siempre debe descargarse una nueva
plantilla de PDS desde el portal de proveedores
A para garantizar que se utilice la ltima revisién.

El proveedor
selecciona el método de
envio en funcién del
estado,

el centro de recepcién de Cummins
proporcionar al proveedor una PDS
preliminar en la que se reuniran todos los
detalles y datos relevantes para el retorno.
A continuacién, el proveedor rellenard los
‘campos restantes correspondientes a los
materiales desechables, fungibles u
operatives que haya propercionado.

Conocimiento del proceso

¥

El proveedor envia la PDS al gerente de
Abastecimiento de Cummins.

El gerente de Abastecimiento de Cummins
controla la cumplimentacion de la PDS y el precio
lde |a pieza de embalaje.

Aceptable

El gerente de
Abastecimiento de
Cummins determina la
finalizacion de
la PDS.

Mo aceptable

El proveedor envia la PDS por correo electrdnico a
CMI_PDMSMailbex_PROD_CFG@cummins.com.

El p copiaal g d
Cummins en el carreo electrénico fconsulte el portal
de proveedores).

El representante del sitio de
embalaje revisa la PDS desde el
sistema de gestién de datos de
embalaje (Packaging Data
Management System, PDMS) para
confirmar que el embalaje es
aceptable con base en las GPS-PPy
los SSPR.

Y

Aelermina la

dela PDS

e

RECHAZADO

A
<

Y
El sistema PDMS de Cummins envia una
notificacion automdtica de RECHAZO al gerente de
Abastecimiento y al representante del proveedor
de piezas que figura en |a PDS de |a aprobacién.
Los motivos pueden figurar en la notificacion, pero
s el proveeder quien debe comunicarse con
Cummins,

Tras el rechazo, el proceso de envio del proveedor
comienza desde el principio.

Representacion del proceso de aprobacién de la
hoja de datos de embalaje

para que la use
Cummins.

Aceptable

AUTORIZADO

Y

Elsistema PDMS de Cummins envia
una notificacion automdtica de
APROBACION al gerente de
Abastecimiento y al representante del
proveedor de piezas que figura en la
PDs.

Figura 2: Diagrama de flujo de la hoja de datos de embalaje (PDS)
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5. Requisitos de embalaje

El proveedor debe asegurarse de la calidad del embalaje para proteger de manera adecuada los
componentes durante el trasporte desde el punto de origen hasta el punto de uso, teniendo en
cuenta todos los medios de transporte usados para la carga.

5.1. Proteccion de las piezas

Para embalar las piezas y los materiales, se deberan tener en cuenta las siguientes
consideraciones:
5.1.1. Planifique el embalaje de forma que las piezas puedan extraerse sin necesidad de
manipularlas.

5.1.2. Las piezas agrupadas pueden embalarse de forma secuencial, pero deberan poder
extraerse con facilidad del embalaje.

5.1.3. Planifique el embalaje de forma que se mantenga una carga unitaria segura y
estable en el estado “tal como estd embalado” cuando se retire el cierre.

5.1.4. Proteja los orificios abiertos de las piezas funcionales que puedan verse afectadas
por los contaminantes.

5.1.5. Cuando se utilicen tapones y tapas, deberan ser faciles de retirar, pero no podran
alterarse durante el transporte y la manipulacion.

5.1.6. Proteja las piezas funcionales y precalibradas en la medida necesaria para
garantizar el cumplimiento de las especificaciones de impresion.

5.1.7. Proteja las superficies especiales como las siguientes:

a. Superficies mecanizadas
b. Acabado pintado o por pintar
c. Acabado chapado o por chapar

5.2. Método de seguridad ante fallas

El embalaje puede disenarse para garantizar la seguridad de nuestros procesos de manufactura

Numero de version actual Nivel de revision de la norma
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o para facilitar el montaje mediante la incorporacion de una funcion a prueba de errores al
embalaje o mediante la presentacion de las piezas.

Ejemplos:

a. Piezas emparejadas embaladas como conjuntos con una clara asociacion de las piezas
de acoplamiento.

b. Si se escanean las etiquetas de identificacion de las piezas con codigo de barras, se
puede garantizar la introduccion de las piezas en el proceso de manufactura.

c. En la medida de lo posible, el recuento de embalajes debe coincidir con las necesidades
de las unidades de montaje.

5.3. Limpieza de las piezas

Los métodos de embalaje y conservacion del proveedor deberdn proteger los requisitos de
limpieza de las piezas especificados para la impresion. Las piezas sucias con restos de
embalaje se consideraran fuera de especificacion. Por lo tanto, podrian emitirse MNC o SCAR
mediante el sistema de calidad de las piezas. El defecto se considera un defecto especifico de
la pieza, aunque, segun la medida correctiva, los departamentos de embalaje deben abordar la
mejora. Para ejemplificar la situacion anterior, podemos pensar en una pieza que se ha
contaminado con fibra corrugada o virutas de plastlco provenientes de los divisores.

5.4. Conservacion y vida util

Segun se exija para piezas especificas, los requisitos que se indican a continuacion son
generales y pueden complementarse por decision del ingeniero de mejora de la calidad de
proveedores de Cummins.

La conservacion es la medida necesaria para evitar la corrosion o el deterioro y, por lo
general, es independiente del embalaje.

La conservacion sera suficiente para proteger el producto de cualquier corrosioén o deterioro
durante un periodo de 6 meses, en el caso de las piezas de produccion, y de 18 meses, en el
caso de las piezas de posventa/servicio, en condiciones normales de almacenamiento y
transporte. El periodo de exigencia de conservacion comienza cuando Cummins asume la
titularidad de los bienes.

Siempre que sea posible, Cummins prefiere que el material anticorrosivo utilizado sea un
componente seco al tacto.

El proveedor debera proporcionar, si se le solicita, una copia de la hoja de datos de seguridad
(Safety Data Sheet, SDS) de los conservantes utilizados.
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5.5. Sostenibilidad e impacto ambiental

El proveedor debe cumplir con las iniciativas de sostenibilidad de Cummins para reducir de
forma continua los costos de desechos y eliminaciéon de Cummins Inc., y para redoblar todos
los esfuerzos de reciclaje.

55.1. El embalaje debera crearse de acuerdo con todas las normativas gubernamentales
y el impacto ambiental desde la seleccion del material de embalaje hasta el final del ciclo
de vida.

5.5.1.1. Algunos materiales aceptables de embalaje son, entre otros, los siguientes:

Aglomerado/carton corrugado limpio

Aglomerado revestido (sin cera) y totalmente reciclable

Pulpa moldeada

Papel kraft limpio

Papel (tratado con inhibidor de corrosion volatil [Volatile Corrosion Inhibitor, VCI]

aceptable)

Materiales de polietileno (polietileno de alta densidad [PEAD], polietileno de baja

densidad [PEBD] o polietileno lineal de baja densidad [Linear Low Density

Polyethylene, LLPE]) que no sean espumas

g. Materiales de polietileno tereftalato (politereftalato de etileno [PET o PETE], tereftalato

de polietilenglicol [Polyethylene Terephthalate Glycol, PETG] o PET reciclado)

Materiales de polipropileno (PP)

Acero

Paletas/cajas/cajones de madera:

* deberan cumplir con las Normas Internacionales para Medidas Fitosanitarias
(NIMF-15).

* Los materiales de embalaje de madera fabricados deberan cumplir con los limites
de exposicion de Cummins, de 0.016 ppm [0.02 mg/m3 de formaldehido por metro
cubico de aire (mg/m3)] como media ponderada total de 8 horas y 0.1 ppm (0.15 mg/m3)
como concentracion maxima determinada en cualquier muestreo de 15 minutos.

o a0 o

sl

.Ln. :_“E:T‘

5.5.1.2. Siempre que sea posible, se prefieren los materiales biodegradables y
comercialmente compostables.

5.5.1.3. Siempre que sea posible, se prefieren los materiales reciclados en proceso

(preconsumo) y los materiales reciclados posconsumo (Post-Consumer Recycled, PCR).
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5.5.1.4. Materiales de embalaje permitidos con la aprobacion del sitio de recepcion de
Cummins
seglin el namero de pieza:

a. Plasticos desechables (como compartimientos, bandejas de capas y rellenos)
b. Espumas (etileno, propileno, estireno, uretano, etcétera)
c. Policloruro de vinilo (PVC).

5.5.1.5. En los materiales de embalaje prohibidos, se incluyen los siguientes:

a. Materiales peligrosos, excepto aquellos que se permiten segun las normas de la
Organizacion Mundial de la Salud.

Corrugados manchados (empapados en aceite).

Corrugados de cera o polirrevestidos (no son reciclables).

Microespuma corrugada laminada

Se prohiben de manera estricta los materiales (madera maciza) que requieren el
cumplimiento de la NIMF 15 tratados con bromuro de metilo (Methyl Bromide, MB) en
todos los paises de la Union Europea y el Reino Unido. En todos los paquetes de piezas que
consistan en materiales de embalaje de madera maciza, se deberan utilizar tratamientos que
no sean de MB para cumplir con la NIMF 15 en todos los envios dirigidos por Cummins
(incluidas las ubicaciones de las empresas conjuntas).

oao o

5.5.1.6. Cuando sea practico, todos los materiales de resina de polimero deben tener el
codigo de resina de reciclado visible y legible, de acuerdo con la norma ASTM D7611:
Practica estandar para la codificacion de articulos fabricados de plastico para la
identificacion de resina.

A A" A" A" A A" A"

LY | D B Y BB B
PETE HDPE ‘ PVC LDPE PP PS OTHER
high-density low-density other plastics,

polyethylene. polyethylene including acrylic,

polycarbonate,

polyactic fibers,

nylon, fiberglass

soft drink botties milk jugs, cleaning trays for sweets

waler, fruit

Figura 3: Cddigo de resina de reciclaje para la Coalicion de Embalaje Sostenible
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5.5.1.7. Consejos de disefio del embalaje para minimizar el impacto ambiental:

a. Reducir la cantidad de material necesario para el embalaje y evitar el uso de recursos
no renovables.

b. Reutilizar el material de embalaje de forma segura y rentable, prestando especial
atencion a las distancias de transporte necesarias para completar el ciclo.

c. Maximizar el uso de materiales de embalaje renovables o reciclados.

Reducir

Reutilizar

Reciclar

Recuperar
(recuperacion de energia)

O Desechar/verter

Figura 4: Impacto ambiental

5.6. Principios Lean en la contenedorizacion

Para establecer el tamafio adecuado del contenedor, el tipo y la orientacion de la pieza, se
utilizaran las siguientes pautas.

a. Con los métodos de contenedorizacion y embalaje, se debe optimizar la densidad del
paquete sin dejar de lado la calidad de las piezas, la ergonomia y el costo.

b. Cuando se oriente la pieza para su presentacion ergonodmica, se debera optimizar el
agarre, la elevacion, la manipulacion y la transferencia de la pieza al trabajo de los
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operadores.

Cuando se oriente la pieza en el contenedor, se debera utilizar la ubicacion relativa a la
etiqueta del contenedor como referencia para una presentacion coherente en el lado de
lineas.

Cuando se deban utilizar materiales de estiba, su orientacion dentro del contenedor
debera aplicarse de forma coherente, de manera que se mantenga la relacion entre la
piezay la etiqueta de envio.

Los contenedores que se manipulan de forma manual son el método preferido cuando
se puede obtener una ventaja ergonémica al disminuir la distancia de alcance o de
elevacion.

El limite de peso bruto (Gross Weight Limit, GWL) de los contenedores que se
manipulan de forma manual a cualquier instalacion de Cummins no debe superar los
15kg o33 1b.

Los contenedores que se manipulan de forma manual se indican cuando las
dimensiones, las caracteristicas y el peso de la pieza permiten alojar el contenedor de
forma segura en una orientacion favorable en cuanto a la ergonomia. Por ejemplo,
aquellos con un peso bruto maximo de 15 kg, con una cantidad objetivo de un tercio
(1/3) a una hora de produccion.

Cuando el uso del sitio lo exija, los contenedores que se manipulan de forma manual
deberan tener un tamafio tal que la cantidad estdndar de paquetes (Standard Pack
Quantity, SPQ) no supere la produccion de un dia, excepto en el caso de los articulos
de alta densidad, como los elementos de fijacion.

5.7. Materiales de embalaje

5.7.1 Disefio del embalaje y seleccion de materiales.

El proveedor debera tener en cuenta las siguientes practicas generales cuando defina el disefio
del embalaje y seleccione los materiales.

5.7.1.1. El proveedor deberd utilizar materiales de suficiente resistencia e integridad para
que las piezas de calidad se transporten con seguridad al punto de uso.

5.7.1.2. El proveedor debera aplicar los principios de embalaje adecuados en el disefio de
los contenedores y los
materiales de estiba, teniendo en cuenta las condiciones estaticas y dinamicas.
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5.7.1.3. El proveedor debera aplicar los principios de embalaje adecuados en el uso de
paletas de carga y el aseguramiento
de carga unitaria.

a. Se prefiere el uso de cinchado de poliéster.
b. No se debera utilizar cinchado de metal sin el permiso expreso por escrito a nivel de
numero de pieza del representante de embalaje del sitio de recepcion de Cummins.

5.7.1.4. El tamafio de los contenedores debe ser tal que se obtenga apoyo de la base
solida de la paleta (no se permite que el contenedor/la caja/la pieza sobresalga). Las esquinas
de las cajas/el carton corrugado son el punto mas fuerte para la resistencia de la carga
superior, por lo tanto, deben apoyarse en las tablas de cubierta de la paleta siempre que sea
posible.

5.7.1.5. Eluso de postes en las esquinas y tablas angulares son medios aceptables para
mejorar el rendimiento de la carga unitaria, seglin sea necesario.

5.7.2. Disefio y construccion de paletas

Con el disefio y la construccion de las paletas, se debe lograr de forma eficaz la entrega y el
almacenamiento aceptables del producto. El proveedor debe determinar la calidad y el
rendimiento de la paleta, y que esta cumpla o supere los requisitos. Ademads, debe tener en
cuenta toda la dindmica prevista durante el entorno de distribucion y almacenamiento.

Las paletas recicladas o reacondicionadas deberan tener el mismo rendimiento que las nuevas.

Se recomienda que el disefio y las pruebas de las paletas sigan las normas del sector,
incluidas, entre otras, las siguientes:

a. ISO 6780: Paletas planas para la manipulacion intercontinental de materiales.
Dimensiones y tolerancias principales

b. ISO 8611-1: Paletas para la manipulacién de materiales. Paletas planas. Parte 1:
Métodos de prueba

c. ISO 8611-2: Paletas para la manipulacion de materiales. Paletas planas. Parte 2:
Requisitos de rendimiento y seleccion de pruebas

d. ISO 8611-3: Paletas para la manipulacion de materiales. Paletas planas. Parte 3:
Cargas maximas de trabajo

e. Asociacion Nacional de Paletas y Contenedores de Madera (National Wooden Pallet
and Container Association, NWPCA): NORMA UNIFORME PARA PALETAS DE

MADERA
Numero de version actual Nivel de revision de la norma '
212023-050 003 Pigina 19 de 76

INFORMACION CONFIDENCIAL DE CUMMINS
Como es CONFIDENCIAL Y DE PROPIEDAD EXCLUSIVA, este documento (y la informacion que aparece en él) no debe revelarse a
terceros en forma impresa o electronica, reproducirse por ningiin medio ni utilizarse con ningun fin sin el consentimiento por escrito de
Cummins Inc.



Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre

NORMA GLOBAL DE EMBALAIE DE PIEZAS DE PRODUCCION Nimero de la norma aplicada
a ingenieria

Identificador (ARTICULO)

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041

5.7.2.1. Requisitos del disefio de las paletas:

Es OBLIGATORIO que los envios a todos los sitios de Cummins, incluidos los centros de
distribucion de piezas de recambio de Cummins, cumplan con la NIMF 15, y la marca
debe tener las siguientes caracteristicas:

e Ser legible.
e Ser duradera y no transferible.
e C(Colocarse en un lugar visible cuando se utiliza el embalaje de madera,

preferentemente en, como minimo, dos lados opuestos de la unidad de embalaje de
madera.

La marca no debe dibujarse a mano. Consulte la figura 7: Marca de certificacion segun la
CIPF/NIMF 15 a continuacion para ver un ejemplo del marcado obligatorio.

a

b.

Las paletas de 40 in de largo x 40 in de ancho (1,016 mm x 1,016 mm) y de mayor
envergadura deberan tener 4 entradas.

El espacio abierto entre las tablas de la cubierta superior no debe ser mayor que 3 in
(76 mm).

Las tablas de la cubierta del borde superior e inferior deberan estar a ras con los
extremos del larguero dentro de las tolerancias normales.

Las paletas de largueros tendran un acceso con elevacion minima de 3.5 in (89 mm).
Los largueros muescados en paletas de 4 entradas deberan tener una altura de abertura
de 2.5 in (64 mm). Las aberturas muescadas deben ser de 9 in (229 mm) de ancho, con
esquinas superiores cortadas radialmente y colocadas en centros de 16in a 24 in
(406 mm a 610 mm).

Las paletas estilo bloque tendran un acceso de elevacion minimo de 4 in (100 mm).
Las paletas tendran una resistencia de viga suficiente para usarse con estantes de
almacenamiento.

Todos los cabezales de los sujetadores deberan estar avellanados o a ras, y no deben
alterarse en ningiin momento del uso y almacenamiento del producto/paquete.

5.7.2.2. Estilos de paletas aceptables (consulte la figura 5: Estilos de paletas aceptables).

Estilo bloque, con 9 elevadores de bloque

Paleta estilo a ras de 2 entradas

Paleta estilo a ras de 4 entradas

También pueden aceptarse paletas de plastico. Comuniquese con el gerente de
Abastecimiento y el representante de embalaje del sitio de recepcidn para confirmar

poe o
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la aceptacion. En la revision, se tendra en cuenta la capacidad de reciclaje de dichos
materiales en el sitio. Preparese para compartir informacion sobre el material de
construccion y el peso. No se aceptan refuerzos de metal, madera u otros plasticos
combinados dentro del disefio de la paleta. Gracias a las paletas de madera prensada
con tablas de la cubierta inferior, se puede distribuir el peso cuando se apilan sobre
otras cargas unitarias.

5.7.2.3. Estilos de paletas no aceptables (consulte la figura 6: Estilos de paletas no

poe o

o

aceptables).
Larguero o bloque de una sola superficie (sin tablas de la cubierta inferior)
Larguero de ala simple
Larguero de ala doble
Pléstico con estructura reforzada considerado unidireccional sin un programa de
retorno implementado
Pléstico en el que no se ha identificado ni implementado ningtn flujo de reciclaje
Pulpa/madera prensada sin tablas de la cubierta inferior

e

3 //' - =

-

: -4
»
|
Estilo bloque, 2 entradas Larguero estilo a ras
con 9 elevadores de 4 entradas de 4 entradas
de bloque
Figura 5: Estilos aceptables de paletas
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Figura 6: Estilos de paletas no aceptables

T —
~—/ e
‘\‘ \'— - W —
ey S o
"“'-..\‘ -t .\ o
¢ - r"‘“ = -
Larguero de una sola superficie Larguero de ala simple

Madera prensada

XX -000
i

XX representa el codigo ISO del pais.

000 representa el nimero Unico asignado por la organizacion de proteccion de plantas nacional.

YY representa HT para el tratamiento térmico o MB para la fumigacion con bromuro de metilo.

Figura 7: Marca de certificacién segun la CIPF/NIMF 15

5.8. Cierre del embalaje

Se desaconsejan los estilos y métodos de cierre de contenedores en los que deban
utilizarse cuchillos u otras herramientas.

5.8.1. Los métodos aceptables de cierre son los siguientes:
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a. Adhesivos
b. Cinta de sellado
c. Cinchado de poliéster o nailon

5.8.2. Se prohiben los siguientes métodos de cierre, salvo que se obtenga la aprobacion por
escrito del sitio de recepcion:
a. Costuras y grapas metalicas
b. Cincha de acero (cinchado)

5.9. Modularidad
Se deberan implementar las siguientes pautas generales para establecer el espacio de la carga
unitaria/el cubo. Cuando se justifiquen las desviaciones, el proveedor debera proporcionar una
prueba si se le solicita.

a. La carga unitaria debe ser modular con respecto al medio de transporte desde la
ubicacion del proveedor hasta el punto de uso.

b. Cuando se utilicen varios medios de transporte, la modularidad de la carga
unitaria debe optimizarse en funcion del medio de transporte que ofrezca el
menor costo logistico total.

c. Cuando se utilicen varios medios de transporte y el costo logistico total no
favorezca un medio sobre otro, en la carga unitaria se deberan implementar las
normas aplicables a la region global de las instalaciones del cliente receptor.

d. Cuando se determine que los contenedores que se manipulan de forma manual
son el método de embalaje adecuado, estos seran modulares con respecto a la
carga unitaria.

e. El proveedor debera definir las dimensiones de las cajas de cartén, de modo
que sea modular con respecto al cubo de la carga unitaria adecuado para el
método de transporte; consulte la figura 8: Modularidad y uso de cubos de
cargas para obtener ejemplos de la modularidad de las cajas de carton y el uso
de cubos.

f. Debe maximizarse el espacio en la paleta y en el camidn, y tenerse en cuenta los
requisitos de cantidad del pedido, el peso de la carga y el costo del paquete.
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Figura 8: Modularidad y uso de cubos de cargas

5.10. Estabilidad de la carga unitaria y capacidad de apilamiento

5.10.1. Integridad de la carga unitaria

La carga unitaria debera disefiarse para mantener la integridad durante la manipulacion, el
transporte y el almacenamiento normales.

a. La carga unitaria debe apilarse hasta 100” (2,540 mm) en un entorno dinamico (en
transito) sobre un plano de nivel estable de transporte similar (espacio y peso).

b. La carga unitaria debe apilarse de forma segura a la mayor de las tres alturas o
3,200 mm (10°6”), en un entorno estatico (en almacén). Si, por alguna razén, no se
recomienda apilar hasta este nivel, la carga unitaria deberda marcarse claramente con
una etiqueta u otro elemento de identificacion. Si la carga no puede apilarse, Cummins
debera dar su aprobacion por escrito antes de aceptarla.

c. Para garantizar la maxima resistencia de apilamiento, las cajas de carton unificadas en
una paleta deberan apilarse en columnas.

d. El peso bruto maximo de las cargas enviadas a las ubicaciones de Cummins no
debera superar las 4,000 libras por carga unitaria, a menos que lo autorice el sitio
de recepcion de Cummins.

e. Larelacion entre la altura y el ancho de la carga unitaria (al.:an.) no debera exceder de
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5.10.1.

f

2:1, amenos que se apruebe mediante el proceso de aprobacion de la PDS de
Cummins.

(Continuacion)

Las cargas unitarias deberan estructurarse para maximizar la estabilidad de tal forma
que el centro de gravedad se ubique en el medio, en el espacio del contenedor y a la
minima elevacion posible. Si el embalaje de la pieza no puede tener un centro de
gravedad equilibrado, el centro de gravedad debera marcarse claramente en el exterior
del embalaje para informar al personal de logistica o almacén donde se ubica. Se trata
de un requisito de seguridad fundamental y se sefialard en todos los lados de la carga
que pueda levantarse con una carretilla elevadora, una gria u otros medios.

Cummins haré todo lo posible para hacer el pedido en multiplos de la SPQ, tal y como
se define en el Acuerdo del proveedor.

Cummins debe hacer todo lo posible para hacer el pedido en cantidades de capas
niveladas (multiplos de capas niveladas de la SPQ).

Cummins debe hacer todo lo posible por hacer el pedido en cantidades de carga
unitaria estandar (Standard Unit Load Quantities, SULQ) cuando los horarios lo
permitan.

Nota: Cuando Cummins no cumpla con estos protocolos de cantidad de pedido (y se
comprometa el valor en la cadena de suministro), corresponde al proveedor comunicar de
manera formal la preocupacion y buscar una resolucion activamente.

Siempre que sea posible, la carga unitaria debera contener piezas del mismo niimero
de pieza; sin embargo, se aceptan cargas combinadas segin lo permita el Acuerdo de
cadena de suministro de Cummins especifico para esas piezas y para el sitio de
recepcion de Cummins.

Cuando las cargas combinadas sean adecuadas debido a la mezcla de productos y a la
cantidad liberada, el proveedor debera aplicar los principios de embalaje
correspondientes en la paletizacion.

Todas las cargas unitarias deberan igualarse a una orientacion de capa completa
siempre que sea posible. No se permite el apilamiento de cajas de carton en
configuracion piramidal en una carga unitaria. Las excepciones requeriran una
desviacion por escrito del sitio de recepcion de Cummins.
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5.10.2. Pautas de exportacion y sobreembalaje con fines especiales

En esta seccion, se abarcan las especificaciones de embalaje aprobadas que pueden utilizarse en
envios internacionales en los que se exige un paquete de exportacion de gran envergadura.
Estas especificaciones se derivan de la investigacion de varios estilos de embalaje, materiales
disponibles en la region, capacidades de fabricacion y condiciones de transporte.

Las especificaciones se definen en los apéndices que figuran a continuacion. Estas
especificaciones se proporcionan como recomendacion a los proveedores con recursos
limitados de ingenieria de embalaje con el fin de elaborar contenedores especificos para la
aplicacion, adecuados para proteger sus piezas en el entorno de distribucion global.

Nota: Embalaje de madera; consulte el apéndice B: Guia de embalaje de componentes de
produccion. Embalaje de madera.

5.11. Condiciones extremas de distribucion

A causa de las condiciones extremas de distribucion, el embalaje debe tener una
proteccion mas resistente que la del transporte nacional estdndar por carretera. Algunos
ejemplos son los envios de carga consolidada (Less-Than-Truckload, LTL) y los de carga
completa (Full-Truckload, FTL) por carretera, el transporte aéreo, el transporte maritimo,
el ferrocarril y los envios de paquetes.

a. Esposible que los métodos de transporte maritimo de carga inferior a un contenedor
(Less-Than-Container-Load, LCL) y los de carga completa (Full Container Load,
FCL) necesiten mas ajustes en el disefio del embalaje.

b. Dadas las condiciones meteoroldgicas y los métodos de manipulacion de la carga en
diferentes partes del mundo, se necesita mas proteccion contra los elementos.

c. El proveedor debera proteger de manera adecuada el producto y el embalaje de la
humedad mediante la inclusion de un inhibidor de corrosion volatil (VCI), desecantes
y un método de cierre adecuado. Debe prestarse especial atencion para evitar la “lluvia
de contenedores”, o la condensacion excesiva, cuando se envie la carga maritima.

d. Los métodos de cierre deberan incluir cobertura o sellado de la carga unitaria con una
bolsa de polipropileno o pelicula de envoltura expansible. Esto reviste especial
importancia cuando se utilizan métodos de transporte LCL.

Si se debe utilizar la desviacion del medio normal de transporte, quizas sea necesario
implementar otras medidas.

a. Se puede exigir al proveedor que “sobreembale” la carga unitaria para asegurar una

Numero de version actual Nivel de revision de la norma

212023-050 003 Pigina 26 de 76

INFORMACION CONFIDENCIAL DE CUMMINS
Como es CONFIDENCIAL Y DE PROPIEDAD EXCLUSIVA, este documento (y la informacion que aparece en él) no debe revelarse a
terceros en forma impresa o electronica, reproducirse por ningiin medio ni utilizarse con ningun fin sin el consentimiento por escrito de
Cummins Inc.



Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAIE DE PIEZAS DE PRODUCCION Numero de la norma aplicada
a ingenieria

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041
Identificador (ARTICULO)

pieza de calidad hasta el punto de uso.
b. Este requisito también se aplica a las empresas de transportes internacionales de
Cummins.

5.12. Envios de materiales y bienes peligrosos

El proveedor debe conocer las normas de embalaje y transporte vigentes en las regiones del
mundo por las que se enviaran sus bienes, y cumplir con estas.

5.13. Envios de prueba de embalaje

El representante de embalaje del sitio de recepcion de Cummins puede exigir pruebas de
embalaje para confirmar las propuestas de embalaje del proveedor segin lo que se define en la
presentacion de la PDS del proveedor. El proveedor debera encargarse de la coordinacion y el
seguimiento del envio/la entrega con antelacion. La planificacion y coordinacion del envio de
prueba incluird lo siguiente:

Para identificar el envio de prueba, se utilizard una etiqueta blanca lisa de aproximadamente
8.5inx 111in (216 mm x 279 mm), como se muestra en la figura 9: Etiqueta de identificacion del
envio de prueba

TEST PACKAGE
HOLD
IN RECEIVING AREA
NOTIFY
PHONE

Figura 9: Etiqueta de identificacion del envio de prueba
En la notificacion anticipada al representante de embalaje, se debera incluir lo siguiente:

a. Fotografias del embalaje antes del envio
b. Cantidad enviada
c. Formato de la PDS
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d. Fecha prevista de entrega
e. Transporte
f.  Conocimiento de embarque o nimero de seguimiento

5.14. Requisitos de la lista de materiales de embalaje y de la documentacion del
proceso

El proveedor debera establecer y mantener un documento de “proceso de embalaje” en el que se
vincule el numero de pieza de Cummins con los componentes de embalaje necesarios (lista de
materiales) y las instrucciones de trabajo.

En el documento de proceso de embalaje, se debera realizar lo siguiente:

a. usar el nimero de pieza de Cummins como referencia principal;

b. incluir los nimeros de pieza del embalaje, las cantidades y las descripciones de todos
los componentes de embalaje necesarios para montar la carga unitaria;

c. incluir la secuencia de operaciones de embalaje al tener en cuenta la orientacion de las
piezas y de los materiales de estiba, y la disposicion de la paletizacion;

d. establecer la orientacion del contenedor de manera que todas las posibles etiquetas que
tenga se vean alrededor del perimetro de la carga unitaria.

Deberan controlarse el documento del proceso de embalaje y las instrucciones de trabajo.
Ademas, el operador de embalaje del proveedor y Cummins deben poder acceder a estos
cuando lo soliciten.

5.15. Plan de embalaje

La representacién grafica o “plan de embalaje” no es un requisito, pero es un componente de la
vision de Cummins para la excelencia practica en el embalaje de los proveedores. En un “plan
de embalaje” con excelencia practica, ademas de los requisitos anteriores, se incluiria lo
siguiente en un formato isométrico desglosado (consulte la figura 11: EJemplo del plan de
embalaje).

a. Descripcion de la pieza (nombre).
Material de estiba* (si corresponde): con descripcion.

c. Orientacidn de la pieza: tal como se embala, incluida la interfaz con el material de
estiba (si corresponde).
Orientacion de la pieza: al lugar de la etiqueta del contenedor principal.

e. Contenedor principal: con descripcion y SPQ.
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f. Esquema de paletizacion de la carga unitaria con indicacion de la ubicacion de la
etiqueta.

g. Dimensiones y pesos de referencia de los componentes de embalaje.

h. Nivel de revision del plan de embalaje y fecha de cada documento.

EXAMPLE PACKAGING PLAN

— a BLL OF MATERLALY
NOTES el VQULANTITIES PER LUNIT CASTON
T RIS HEEOWT OF UNT LOAD FROM FLOOR TO TOR OF aTv.| WEE
LOAD NOT TO ExCEED 3% (10 CETAL] P By TEM DESCRSTION UAIT] LSGIT s
T STACKRG ALLOWED OMLY UPON STABLE LEVEL FLANE OF T - —
w;;rz':wi.:..-—. — CANTUN. CORRUUATED 11 3} TIG
3. UM LOAD STACKING NOT TO EXCEED i) HOH OF 103 ] AT, TRANGVRIA U
SUEPLIER PuG PLAN MO R EVER TS LOWER 3 PEERT AL 1 (=
BART Mgy AATONS Onf FeLLET SucH TraT LABELS ASE B s, CORAGRTRD B -
MALE FLAN FACHAGING FACHMO OUTAARD E - -
& T4 AFTER TRE NT OOUCT ¥ o ELE, PRy T A5 e
DRAVY DATE €8972013 ity T e e — A
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Figura 10: Ejemplo del plan de embalaje

5.16. Normas de pruebas de embalaje

El proveedor debera garantizar que el rendimiento del embalaje de las piezas cumpla con los
requisitos de Cummins. Por lo general, Cummins no exige a los proveedores que realicen
pruebas de laboratorio de su embalaje, sino que recomienda, y puede exigir, sobre todo en el
caso de piezas importantes, de alto costo, delicadas o fragiles, que las pruebas se realicen en un
laboratorio certificado de pruebas de embalaje. La decision de realizar pruebas de validacion, la
seleccion de la norma adecuada de prueba y el nivel de garantia son responsabilidad del
proveedor. El rendimiento del embalaje es responsabilidad del proveedor, independientemente
del medio de transporte, con o sin una PDS aprobada. Esto incluye todos los paquetes que se
han enviado previamente de manera satisfactoria.
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6. Embalaje retornable dedicado
6.1. Introduccion

Los contenedores retornables se utilizan para maximizar la economia del flujo de productos
entre el proveedor y las instalaciones de manufactura de Cummins. Ademas, estos contenedores
se utilizan para reducir el uso colectivo de embalaje fungible y avanzar en la consecucion de
iniciativas ambientales compartidas. Aunque es una ambicion, no es el mandato especifico de
un programa de contenedores retornables eliminar completamente el uso de material fungible
junto con el uso de los contenedores retornables. En algunos casos, es necesario el uso de
materiales de estiba o cinchado fungibles para realizar la funcién de contenedor adecuada de
forma eficaz y econdmica.

6.2. Politica de embalaje retornable

Para garantizar que no se interrumpan los envios de productos, el proveedor debera contar
siempre con una solucién de embalaje fungible que cumpla con la misma contenedorizacion y
configuracion que el embalaje retornable.

En NINGUN caso, el proveedor debera comprar contenedores retornables con la intencién de
que se utilicen para abastecer a Cummins o con la creencia de que se le reembolsara cualquier
gasto de este tipo, sin la autorizacion expresa por escrito del representante de embalaje
responsable del sitio de recepcion de Cummins y del gerente de Abastecimiento responsable de
Cummins.

El representante de embalaje del sitio de recepcion de Cummins responsable sera la tinica
fuente aceptable para aprobar y validar todas las propuestas de embalaje retornable basadas en
el costo total de propiedad. A menos que los proporcionen nuestros proveedores, los
contenedores retornables son activos propiedad de Cummins y se contabilizan como tales.

6.3. Justificacion del embalaje retornable

La justificacion del embalaje retornable depende de diversas variables de costo que incluyen,
entre otras, el costo del embalaje fungible, la logistica y la inversion. Los contenedores
retornables se consideran una alternativa viable al embalaje desechable solo después de realizar
un exhaustivo célculo de costos, el retorno de la inversion (Return on Investment, ROI) y un
andlisis del impacto ambiental.

Nota: Los proveedores de Cummins deberan participar de manera activa en el suministro de los
datos necesarios para realizar el andlisis de justificacion.
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6.4. Propiedad y financiacion del embalaje retornable

6.4.1. Propiedad

a. Cummins prefiere que su sitio de recepcion posea o alquile el embalaje retornable.
b. El embalaje retornable propiedad del proveedor puede ser una alternativa aceptable,
pero el sitio de recepcion de Cummins debera negociarlo y acordarlo.

6.4.2. Financiacion/compra

El método de inversion en embalajes retornables lo determina el sitio de recepcion de Cummins,
y suele tener el respaldo de una reduccion en el precio de la pieza del proveedor.

6.5. Responsabilidad de Cummins

6.5.1. Cummins determinara la viabilidad del programa de embalaje retornable y
la parte responsable de proporcionar la flota de contenedores.

65.1.1.  El proveedor no asumira que el “contenedor” retornable supone el material de
estiba retornable. En determinadas circunstancias, los contenedores retornables pueden
suministrarse con la hipdtesis de que el proveedor proporcionara el material de estiba
fungible.

65.12.  En el caso del embalaje retornable propiedad de Cummins, el ingeniero de
Embalaje de Cummins dirigird la elaboracion y la validacion de los contenedores y el material
de estiba.

65.13.  En el caso del embalaje retornable propiedad del proveedor, este dirigira
la elaboracion y la validacion de los contenedores y el material de estiba.

65.14.  Los contenedores retornables deberan contar con carteles, soportes o clips
para etiquetas, segun el tamafio y el tipo de contenedor.

65.1.5. A la flota de contenedores retornables de Cummins la puede gestionar un
proveedor de logistica de terceros (3PL). El proveedor de Cummins, el sitio de recepcion de
Cummins y el proveedor 3PL acordaran de forma mutua el tamafio de la flota de contenedores
retornables y el plan logistico de contenedores, si corresponde.
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6.5.1.6 En el plan logistico de contenedores, se debera definir lo siguiente segun lo que
hayan acordado el proveedor y la entidad de recepcion de Cummins.
Configuracién o metodologia del retorno del material de estiba.

Uso de las caracteristicas de colapsabilidad y configuracion de retorno.
Plan/frecuencia de limpieza y mantenimiento del contenedor.

Plan de almacenamiento/reaplicacion de contenedores al final del programa.

e o

6.5.2. Costo logisticos

Todos los costos logisticos de entrada y retorno son responsabilidad del sitio de recepcion de
Cummins, a menos que se indique especificamente en el Acuerdo de la cadena de suministro
entre Cummins y el proveedor. La excepcidon conocida a esta politica es en el caso de una
situacion de carga acelerada en la que el proveedor tenga la culpa. En este caso, el proveedor
serd responsable.

6.5.3. Mantenimiento de contenedores retornables

En el caso de los contenedores retornables propiedad de Cummins, el sitio de recepcion de
Cummins o el proveedor 3PL debe realizar el mantenimiento y la limpieza habituales de los
contenedores, a menos que se establezcan otras disposiciones en el contrato de embalaje
retornable del proveedor o Cummins.

6.6. Responsabilidades del proveedor

El mantenimiento, la limpieza, la sustitucion y la compra de otros contenedores debido a la
demanda son responsabilidad del propietario del embalaje retornable. Los proveedores de
Cummins deben participar de manera activa en la gestion de la flota de contenedores
retornables.

6.6.1. Requisitos generales

Los proveedores son responsables de los siguientes requisitos generales mientras controlen o
posean los contenedores:

a. Utilizar los contenedores solo para enviar la pieza de Cummins al sitio al que estan
destinados.

b. Protegerse contra el robo y el uso indebido al garantizar que los contenedores
retornables se manipulen de manera correcta y estén siempre seguros.

c. Proporcionar un espacio limpio, seco y organizado para el almacenamiento de
contenedores que no los exponga al ambiente y con facil acceso y visibilidad para
facilitar el inventario fisico cuando se solicite.
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6.6.1. (Continuacion)

d.

e

=~

Asegurarse de que los contenedores retornables no se utilicen a largo plazo, para
trabajos en curso (Work-In-Process, WIP) ni para nada que extienda los dias de uso
del contenedor después del tiempo de posesion acordado o de los dias flotantes.

Los proveedores deberan disponer de una solucion de embalaje fungible de reserva y
cumplir con los mismos parametros que el embalaje retornable (tamafio y cantidad).
Los proveedores deberan contar con una PDS aprobada tanto para el embalaje
retornable como para el fungible de reserva.

Cuando la necesidad de un embalaje fungible de reserva sea directamente atribuible al
incumplimiento por parte del proveedor de los dias de flota acordados, este debera
hacerse cargo de la compra de material de embalaje fungible y de los demas gastos
asociados a la entrega puntual de las piezas en el sitio de Cummins.

Notificar con 6 meses de antelacion a los sitios de recepcion de Cummins los cambios
en el volumen o la logistica que afectardn los dias flotantes acordados o los requisitos
de tamafio de la flota.

No modificar los contenedores de ninguna manera.

Colocar las etiquetas de envio en las ubicaciones designadas de los contenedores con
los métodos (cartel, soporte o clip) proporcionados.

No colocar otras etiquetas o marcas, ni alterar los contenedores de ninguna manera.
Cuando Cummins lo solicite, los proveedores deben rastrear los contenedores a nivel
de transaccion de recepcion y envio.

Cuando Cummins lo solicite, el proveedor deberd realizar una conciliacion del
inventario de los contenedores asignados segun la frecuencia acordada con el sitio de
recepcion de Cummins o el proveedor 3PL.

Se cobrard la pérdida de contenedores que se considere resultado de malas précticas o
negligencia por parte del proveedor.

Se podra exigir al proveedor que almacene los contenedores durante los periodos de
demanda reducida y al final del programa en espera del plan de
reaplicacion/eliminacion, durante el periodo que acordaron el proveedor y el sitio de
recepcion de Cummins.
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6.6.2. Mantenimiento y limpieza de los contenedores retornables

En el caso de los contenedores retornables propiedad de Cummins, el sitio de recepcion de
Cummins o el proveedor 3PL debe realizar el mantenimiento y la limpieza habituales de los
contenedores, a menos que se establezcan otras disposiciones en el contrato del
proveedor/Cummins.

Los proveedores deben realizar lo siguiente:

a. Aislar los contenedores dafiados o sospechosos.

b. Identificar todos los contenedores dafiados o sospechosos con las etiquetas colgantes
de material en incumplimiento del propio proveedor.

c. Incluir informacién detallada especifica sobre el tipo de defecto y la ubicacion en el
contenedor.

d. Devolver inmediatamente los contenedores dafiados o sospechosos al sitio de
recepcion de Cummins o al proveedor 3PL.

Los costos de mantenimiento de los proveedores pueden cobrarse cuando se llegue a la
conclusion de que el dano o defecto se debio a la negligencia del proveedor o sus
representantes.

Los proveedores deberan confirmar que se han retirado todas las etiquetas de identificacion de
envio/piezas caducadas en los contenedores devueltos y que estos no tienen residuos y se
encuentran en condiciones de uso seguras.

En el caso de los contenedores retornables propiedad del proveedor, este debe realizar el

mantenimiento y la limpieza habituales de los contenedores, a menos que se establezcan otras
disposiciones en el contrato entre el proveedor y Cummins.

7. Especificaciones de la etiqueta de envio/piezas con codigo de
barras

7.1. Fin

Normalizar los requisitos de identificacion del material embalado desde el punto de origen
hasta el punto de uso.

7.2. Alcance

Estos requisitos se aplican a todas las piezas o materiales de produccion, incluidas las muestras
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que se envian a todas las instalaciones de fabricacion de Cummins de todo el mundo. No se
refieren a las piezas nuevas ni ReCon ni abordan la identificacion del contenido que pueden
exigir las tarifas vigentes, las instrucciones especiales de manipulacion o el etiquetado de
materiales peligrosos.

7.3. Introduccion

El formato de etiquetado que prefiere Cummins es el Odette. En un principio, el formato Odette
se utilizaba en Europa, pero desde entonces ha sido adoptado por muchos proveedores
mundiales de automoviles. Otra etiqueta aceptable es la de la norma de etiquetas de
identificacién de envio/piezas del Grupo de Accion de la Industria Automotriz (Automotive
Industry Action Group, AIAG). El formato de la etiqueta heredada de Cummins se basa en el
formato B-3 del AIAG (consulte la figura 15: Etiqueta heredada de Cummins con peso bruto y
pais de origen en la pagina 41), y varios sitios han adoptado versiones posteriores. Consulte los
requisitos de embalaje especificos del sitio para obtener mas detalles y presente un ejemplo de
etiqueta de embalaje en la hoja de datos de embalaje (PDS) para que se apruebe.

Estas etiquetas se disefiaron para mejorar la productividad y los controles de proveedores y
clientes, ya que permiten la captura eficaz y eficiente de datos para los recuentos de
produccion, la entrada o salida del almacén, el recuento ciclico, la generacion de remitentes, la
expedicion, el control de la transferencia de cargas, la recepcion y otros controles de inventario.
El proveedor debe hacer todo lo posible para proporcionar etiquetas con codigos de barras que
cumplan estas especificaciones.

Si no se utilizan los formatos de etiquetado presentados en este documento, se puede emitir un
MNC o un SCAR, lo que se traduce en cargos administrativos, cargos adicionales (que
determina el grupo de calidad de Cummins) y puntuaciones PPM contra la calificacion de
calidad de los proveedores.

7.4. Glosario de términos especificos relacionados con la etiqueta

a. Articulo: parte de material comprado, fabricado o distribuido.

b. Paquete de cantidad estandar: paquete que siempre contiene una cantidad estandar de
articulos similares.

c. Paquete de cantidad no estandar: paquete que contiene cantidades variables de articulos
similares.

d. Paquete de articulos comunes: paquete que contiene todos los articulos similares, es
decir, los mismos niimeros de pieza/articulo.

e. Paquete de articulos combinados: paquete que contiene articulos con diferentes nimeros
de pieza/articulo.

f. Subpaquete: uno de los paquetes mas pequenios (que puede ser un paquete de cantidad
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estandar o de cantidad no estdndar) que componen un paquete multiple mas grande.

g. Paquete de envio: paquete que se utiliza para enviar articulos de una planta a otra y
puede ser cualquiera de los paquetes descritos anteriormente.

h. Etiqueta: tarjeta, tira de papel u otro elemento marcado y fijado a un objeto pata
indicar su naturaleza, contenido, propiedad, destino, etcétera.

i. Etiqueta colgante: etiqueta que se cuelga de un objeto, generalmente con un alambre
que pasa por un ojal reforzado en la etiqueta/etiqueta colgante.

j. Etiqueta de identificacion de envio/piezas: etiqueta que se utiliza para identificar el
contenido de un paquete de envio.

k. Etiqueta maestra: etiqueta que se utiliza para identificar y resumir el contenido total de
un paquete de envio.

1. Etiqueta de carga combinada: etiqueta que se utiliza para designar contenido combinado
en la misma carga unitaria.

7.4. Glosario de términos especificos relacionados con la etiqueta (continuacion)

m. Paquete o carga: unidad que proporciona proteccion y contencion de los articulos,
ademas de facilitar su manipulacion por medios manuales o mecanicos. En general,
algunos ejemplos de contenedores o paquetes son bolsas desechables, cajas de carton,
cajas de carton sobre paletas, cajas de paletas y cubos de metal y estantes/patines de
metal.

n. Codigo de ubicacion de recepcion: codigo tnico que asigna Cummins para la
ubicacion del muelle de recepcion de cada planta (por ejemplo, R/L 022, en el caso de
la planta de motores de gama media de Columbus).

0. Peso neto: peso total del producto que hay en el paquete.

p. Peso bruto: peso total de la unidad de envio, incluidos el producto, el paquete y el
material de estiba. Peso bruto = peso neto + peso del paquete y del material de estiba.

7.5. Tamaiio y material de la etiqueta de identificacion de envio/piezas

El tamafio y las dimensiones del area de datos de la etiqueta deben coincidir con los que se
muestran en la figura 11: Dimensiones de la etiqueta Odette/de la de identificacion de piezas y
la figura 12: Dimensiones de la etiqueta heredada/de la de identificacion de piezas de
Cummins.

El papel de la etiqueta debe ser de color blanco, pero el texto debe imprimirse en negro. Los
tipos de adhesivos pueden ser sensibles a la presion o engomados en seco si se garantiza la
adherencia al sustrato del embalaje y la aplicacion sin arrugas. Si la etiqueta especificada no
puede colocarse en el embalaje o contenedor debido al tamafio o disefio de este, se debera
adaptar. (Consulte la seccion 7.7. Etiquetas especiales en la pagina 43).
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Figura 11: Dimensiones de la etiqueta de Odette y la etiqueta de identificacion de piezas
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Figura 12: Dimensiones de la etiqueta heredada/y de la de identificacion de piezas de

Cummins

7.5.1. Tamafo y material de la etiqueta colgante de identificacion de envio/piezas

El tamafio de la etiqueta colgante debe coincidir con el descrito anteriormente, mas el material
necesario para anadir un ojal reforzado a dicha etiqueta. Esta debe durar lo suficiente como para
garantizar la legibilidad en su destino. (Consulte la figura 13: Etiqueta colgante de

identificacion de envio/piezas en la pagina 40).

Numero de version actual Nivel de revision de la norma

212023-050 003

Pagina

38 de 76

INFORMACION CONFIDENCIAL DE CUMMINS

Como es CONFIDENCIAL Y DE PROPIEDAD EXCLUSIVA, este documento (y la informacion que aparece en él) no debe revelarse a
terceros en forma impresa o electronica, reproducirse por ningiin medio ni utilizarse con ningun fin sin el consentimiento por escrito de

Cummins Inc.



Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre

NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

Numero de la norma aplicada
a ingenieria

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA

Identificador (ARTICULO)

19041

Disefo de la etiqueta colgante basado en el
formato de etiqueta Odette

7 & X

Planta de motores |
Cummins Rocky Mount |

“* 1030046
I
A053S716
R T
CCCCCCC 1 EA - ENFRIADOR DE AIRE DEL CARGADOR
[T
. il i
| = 191311 " 3323
100000012 BT 90004
LI (100 T

Disefio de la etiqueta colgante basado en el
formato de la etiqueta heredada de Cummins

o

= 2942351 o
T

CANTIDAD N.° DE PEDIDO
@

393946

..

NSDEPROVEEDOR {333

SERIE

e

[PAIS DE ORIGEN

EE. UU.

LOLY

N.° de publicacion del
pedido: 98712365
iR

R/L 031 LISTA DE
PIEZAS/PRUEBA

Figura 13: Etiqueta colgante de identificacién de envio/piezas
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Figura 14: Formato Odette con ubicacion de datos del pais de origen
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Figura 15: Etiqueta heredada de Cummins con peso bruto y pais de origen

El niimero de pieza, la cantidad, el nimero de proveedor, el lugar de muelle/recepcion y el
numero de serie de la etiqueta se incluiran en las areas de datos designadas de cada etiqueta y
se mostraran en caracteres legibles y en simbolos de cddigo de barras. El nimero de pedido en
las etiquetas individuales de las cajas puede ser una excepcidon si se trata de productos
etiquetados embalados de las existencias que se envian a varias ubicaciones de Cummins. No
obstante, en la etiqueta maestra debera mostrarse el pedido en caracteres legibles para el ser
humano y simbolos de codigo de barras. Todos los datos pueden variar en longitud.

Numero de version actual Nivel de revision de la norma

212023-050 003

Pagina

41 de 76

INFORMACION CONFIDENCIAL DE CUMMINS

Como es CONFIDENCIAL Y DE PROPIEDAD EXCLUSIVA, este documento (y la informacion que aparece en él) no debe revelarse a
terceros en forma impresa o electronica, reproducirse por ningiin medio ni utilizarse con ningun fin sin el consentimiento por escrito de

Cummins Inc.



Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre

NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA

Numero de la norma aplicada
a ingenieria

19041

Identificador (ARTICULO)
Tipo de etiqueta
o =
) £ 8 ®
b~ 29 T 5 ]
£ S -
o = O v ® s 38 Q 3 © 3
= [T -1 T = v (=] - =
5] T g v . © o9 -] S o © ]
o w o8 e 2 o = T ® T ¢ © 2 i
= o iE 9 s e S 2o c S & = = £
= 05 5 ES O S o o0 & -] a ] ]
€ = L2 i = ‘B S g o o £ £
° =3 =] [}
3 035 £ w5 U9 o 3 5 T S 6
) 0% 9 <9 = x S o T g O 2 o o
. Segun . El simbolo del cédigo de barras no debe superar las
o
N.2 DE PIEZA P 0.5in (13 mm) 764 El cliente X X 5.5 in (140 mm) de longitud.
El cliente, Cuando la unidad de medida son las piezas, no es
Seatn que se necesario hacer anotaciones. Cuando la unidad de
CANTIDAD Q 0.5in (13 mm) 8 basaen la X X medida no sean las piezas (p. €j., libras, pares, pies,
7.6.1 . . .
PDS etc.), se anotard en cantidad legible para el ser humano
aprobada y tendrd una altura minima de 0.2 in (5 mm).
N.2 DE PEDIDO K 0.2in (5 mm) iesg‘i" El cliente X X
N.2 DE PROVEEDOR v 0.2in (5 mm) gesglin El cliente X X
. Segun Se suele conocer como “notificacién anticipada de
SERIE C 0.2in (5 El d X X . . e
in (5 mm) 7.6.1 proveedor envio” (Advanced Shipment Notification, ASN).
Nﬂmero Unico de M 0.2in (5 mm) X
serie
RECEPTOR Ninguno 0.2iin (5 mm) Ninguno El cliente X Esta es la direccion fisica de envio.
En la etiqueta Odette hay una celda especifica en la
PUERTA DEL parte superior/derecha. Todas las etiquetas heredadas
MUELLE Ninguno 0.5in (13 mm) Ninguno El cliente X X X X de Cummins tienen la informacion en la celda especial,
que se encuentra en la parte inferior/derecha
especificada y la ubicacién R/L.
NOTA DE . Segun .
N 0.2in (5 El client X
ASESORAMIENTO in (5 mm) 7.6.1 clente
En la etiqueta Odette hay una celda especifica en la
DIRECCION DEL . . . seccion superior/derecha. Todas las demas deben estar
PROVEEDOR Ninguno 0.2in (5 mm) Ninguno El proveedor X X X X en la celda SERIE, debajo del cédigo de barras, y
deberan tener una altura de 0.1 in (2.5 mm).
PESO NETO Ninguno 0.2in (5 mm) Ninguno El proveedor X
PESO BRUTO Ninguno 0.2in (5 mm) Ninguno El proveedor X X X X Nuevo requisito de las etiquetas heredadas de
Cummins.
CANTIDAD DE Ninguno 0.2in (5mm) Ninguno El proveedor X
CAJAS
DESCRIPCION Ninguno 0.1in (2.5 mm) Ninguno El proveedor X X X X En la etiqueta Odette hay una celda especifica en la
seccion central/derecha. Todas las etiquetas heredadas
de Cummins tienen la informacién en la celda especial
en la parte inferior/derecha. La descripcion debe ser la
misma que la del dibujo del proveedor.
N.2 DE PIEZA DEL Por 0.2iin (5mm) Segun El X Informacion opcional. En la etiqueta Odette hay una
PROVEEDOR determinarse 7.6.1 proveedor celda especifica en la seccion central/derecha. Todas
las etiquetas heredadas de Cummins tienen la
informacidn en la celda especial en la parte
inferior/derecha. Si se utiliza un cédigo de barras, se
utilizaran los cddigos reservados del identificador.
FECHA Ninguno 0.2in (5mm) Ninguno El X Formato de fecha segun los requisitos del cliente.
proveedor
CAMBIO DE ING. Ninguno 0.2in (5mm) Ninguno El X
proveedor
PAIS DE ORIGEN Ninguno 0.2in (5mm) N/C El X X X X Cédigo alfa-2 segun la norma ISO 3166.
proveedor
N DEUBERACION | o 0.1 (25 mm) segn fdene | x| x| seespecthes unmimers de oeraion poraiiode
DEL PEDIDO : . 7.6.1 receppcién p

Numero de version actual

212023-050

003

Nivel de revision de la norma

Pagina 42 de 76

INFORMACION CONFIDENCIAL DE CUMMINS

Como es CONFIDENCIAL Y DE PROPIEDAD EXCLUSIVA, este documento (y la informacion que aparece en él) no debe revelarse a
terceros en forma impresa o electronica, reproducirse por ningiin medio ni utilizarse con ningun fin sin el consentimiento por escrito de
Cummins Inc.




Normas aplicadas a la ingenieria

Numero de la norma aplicada
a ingenieria

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041
Identificador (ARTICULO)

Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

Figura 16a: Tabla de identificacion de etiquetas
7.6. Simbologia del codigo de barras

7.6.1. Coddigos del identificador de etiquetas

Se debera utilizar un codigo del identificador de datos en la primera posicion tras el codigo de
inicio del simbolo del cédigo de barras para hacer referencia a la informacion que sigue. Este
caracter no debe incluirse en la linea legible para los seres humanos, pero se muestra en los
caracteres legibles para ellos con el titulo del 4rea de datos correspondiente. No se recomienda
el uso de otros simbolos de cdédigos de barras en los paquetes de envio, pero puede ser
adecuado en algunas circunstancias. Para evitar la lectura de datos errdneos en un sistema y
diferenciar entre todos los simbolos de codigos de barras, todo simbolo de cddigo de barras que
se coloque en la etiqueta de identificacion de envio/piezas debera tener identificadores de datos.
Todo simbolo de cédigo de barras que se coloque en otro lugar del embalaje de envio debera
contener también un identificador de datos. Los cddigos del identificador de datos se enumeran
en las figuras 16ay 16b: Tablas de identificacion de etiquetas.

Cabe sefialar que los identificadores “D” y “E” se reservan para las asignaciones a los datos que
se pueden realizar en las ubicaciones del cliente y del proveedor. Si un proveedor o cliente
desea asignar diferentes identificadores a mas de un elemento de datos, se pueden utilizar
identificadores de datos dobles, por ejemplo, “EA”, para el nimero de producto del proveedor,
“EB”, para el numero de inspector del proveedor, y asi sucesivamente.

Todos los codigos de barras deben ser de codigo 39.

7.6.2. Digitos de control
No se anadiran digitos de control en los codigos de barras.
7.6.3. Requisitos de garantia de calidad

El proveedor es responsable de proporcionar etiquetas de codigos de barras que cumplan con
estas condiciones. Se dispone de equipos para verificar que los simbolos de los cédigos de
barras cumplan con estos requisitos. Puede comprar el software o los servicios para imprimir
etiquetas en linea con el fin de obtener las soluciones de etiquetado de codigos de barra y, de
esta manera, reducir los costos de inversion de hardware.
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7.7. Etiquetas especiales

Aunque estas especificaciones cubren la mayoria de las situaciones, habra casos en los que los
requisitos dicten arreglos especiales entre los clientes y proveedores. Todos los esfuerzos para
minimizar estas situaciones sera un objetivo comun, de manera que no se agreguen
complejidades ni costos.

Dos (2) situaciones en las que pueden necesitarse etiquetas especiales para el mejor manejo son
los paquetes multiples y de articulos combinados. Estas se usaran solo cuando el proveedor y el
cliente acuerden mutuamente.

7.7. Etiquetas especiales (continuacion)

Cuando se envien nlimeros de pieza distintos o emparejados en el mismo contenedor, se
imprimiran en el drea Nuimero de pieza los numeros de pieza legibles para el ser humano de
cada pieza embalada, pero no los simbolos del cddigo de barras de estos numeros de pieza. Si la
cantidad de piezas es la misma para cada numero de pieza, esa cantidad debe anotarse en el
bloque de cantidad y debe incluirse un codigo de barras. Si las cantidades son variables, se debe
anotar la cantidad de cada pieza en el bloque de cantidad y omitir el codigo de barras. (Consulte
la figura 17: Etiqueta especial en la pagina 44).

N.” DE PIEZA PESO BRUTO PAiS DE ORIGEN

" 202667 202668 23 EE. UU.
202669 202663

T Bet | e

L AN b

JDEFROVEEROR 15333 N.° de publicacion del
e I pedido: 98712365

’SSER'E R/L 031 LISTA DE
[ IIIIIIIIIIIIIIIIIIII e
INFORMACION BOERE EL NOMERE ¥ LA DIRECCIGH DEL PROVEEDDR EN E3TE LUGAR

Figura 17: Etiqueta especial

Numero de version actual Nivel de revision de la norma

212023-050 003 Pagina 44 de 76

INFORMACION CONFIDENCIAL DE CUMMINS
Como es CONFIDENCIAL Y DE PROPIEDAD EXCLUSIVA, este documento (y la informacion que aparece en él) no debe revelarse a
terceros en forma impresa o electronica, reproducirse por ningiin medio ni utilizarse con ningun fin sin el consentimiento por escrito de
Cummins Inc.



Normas aplicadas a la ingenieria

Numero de la norma aplicada
a ingenieria

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041
Identificador (ARTICULO)

Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

7.7.1. Paquetes multiples de articulos comunes

Se utilizara una etiqueta maestra, como la que se muestra en la figura 18: Etiqueta maestra,
cuando haya que identificar el contenido total de un paquete multiple de articulos comunes.
Cada subpaquete del paquete multiple se identificara con una etiqueta de identificacion de
envio/piezas. El paquete multiple total debera identificarse con una etiqueta maestra en los dos
lados de la carga unitaria. En la medida de lo posible, la etiqueta debe colocarse en un paquete
de tal manera que, cuando el paquete se rompa, la etiqueta se deseche (por ejemplo, cuelgue la
etiqueta maestra del cinchado o de la envoltura expansible, de la envoltura retractil o en la parte
exterior de una caja de paleta sobreembalada).

7.7.1. Paquetes multiples de articulos comunes (continuacion)

En la parte superior de esta etiqueta, se imprimira el titulo “Etiqueta maestra” en letras negritas
de 1.0 in (25.4 mm). El resto del formato de la etiqueta se ajustara a las especificaciones de la
etiqueta de identificacion de envio/piezas, salvo que el identificador de datos del nimero de
serie sea (M) en lugar de (S). El nimero de serie, precedido por una “M” en el formato del
cédigo de barras, sera un nimero Unico, que no se repetira en todo un afio. La cantidad de la
etiqueta maestra debera ser el total de todos los subpaquetes.

El nimero de pedido es un campo que exige Cummins Inc. para “Etiqueta maestra”. El numero
de pedido legible para el ser humano debe tener una altura minima de 0.2 in (5 mm). El simbolo
del codigo de barras del nimero de pedido debera estar directamente debajo de los caracteres
legibles para el ser humano y debera tener una altura minima de 0.5 in (13 mm) de altura. La
longitud méaxima prevista para el numero de pedido es de ocho (8) caracteres mas el
identificador de datos (K).
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ETIQUETA MAESTRA
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Figura 18: Etiqueta maestra
7.7.2. Cargas de articulos combinados

Las cargas de articulos combinados deberan tener una etiqueta con las palabras “Carga
combinadas” en letras gruesas de 1.0 in (25.4 mm) en un lugar visible del embalaje/contenedor.
Se especifican dos disefos alternativos de etiquetas: uno genérico disefiado para alertar al sitio
de que se adjuntan materiales combinados y otro con el que se identifica al proveedor y la
informacion serializada.

Cada subpaquete o articulo debera identificarse con una etiqueta de identificacion de
envio/piezas como se menciono antes.

Consulte la figura 19: Ejemplos de etiquetas de carga combinada en la pagina 46.
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Figura 19: Ejemplos de etiquetas de carga combinada

Etiqueta genérica de identificacion de carga combinada Etiqueta de identificacion de carga combinada con campos
de datos del proveedor y la serie

PROVEEDOR
W)

©® uéElEOMpANy INC. COLUMBUS,IN 47202  EE.UU.

7.7.3. Ubicacion de la etiqueta

Puede encontrar ilustraciones de los paquetes de envio mas comunes y de las ubicaciones
recomendadas para las etiquetas en la figura 20A: Ejemplos de ubicacion de las etiquetas,
la figura 20B: Ejemplos de ubicacion de las etiquetas y la figura 20C: Ejemplos de
ubicacion de las etiquetas. En la mayoria de los casos, se especifican dos etiquetas. El
borde inferior de la etiqueta debera ser paralelo a la base del embalaje/contenedor.

Para facilitar la lectura automatica de los simbolos del codigo de barras, el borde superior
de la etiqueta, siempre que sea posible, no debe estar a menos de 0.5 in de la parte superior
del contenedor. Se aceptan las etiquetas envolventes siempre que las zonas silenciosas
estén dentro de las especificaciones.
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Caja o caja de carton
La etiqueta debe ser
idéntica en dos (2) lados
adyacentes (se aceptan las
etiquetas envolventes).

Cajas de carton/cajas en
paleta
Cada caja de carton/caja
debera etiquetarse de
forma individual como se
indica mas arriba. Las
etiquetas de carga maestra
o combinada deberan
utilizarse como se indica
mas arriba.

Tambores, barriles o

paquetes cilindricos
Deberan colocarse
etiquetas idénticas en la
parte superior y en el
centro del lateral.

Figura 20A: Ejemplos de ubicacion de las etiquetas

Pacas
Deberan colocarse
etiquetas idénticas en dos
lados adyacentes.

“

Canastas/contenedores
de malla de alambre
Deberan colocarse
etiquetas idénticas en dos
lados adyacentes.

Contenedor o cubo de metal
Coloque una etiqueta
colgante visible en una pieza
cerca de la parte superior o
use un portaetiquetas.
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Fardo

Caja/cubo de paletas
La etiqueta debe ser idéntica
en dos (2) lados adyacentes
(se aceptan las etiquetas
envolventes).

Telescopica o de montaje
Debe colocarse una etiqueta
idéntica en dos (2) lados
adyacentes de la caja
exterior. En algunas
aplicaciones, se puede exigir
el etiquetado de piezas/cajas
dentro de los paquetes
exteriores.

Deberan colocarse etiquetas
idénticas colgantes en cada
extremo del fardo como se ha
indicado anteriormente.

Figura 20B: Ejemplos de ubicacion de las etiquetas

Bolsa
Coloque una (1) etiqueta en
el centro de la superficie
frontal de la bolsa.

0

v

Rollo
Cuelgue una (1) etiqueta
colgante a 2.0 in (51 mm) del
extremo del material.

Estante
Coloque una (1) etiqueta
colgante visible en una pieza
cerca de la parte superior o
use un portaetiquetas.

Figura 20C: Ejemplos de ubicacion de las etiquetas
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8.

Ergonomia y sostenibilidad

Para establecer el tamafio adecuado del contenedor, el tipo, la orientacion de la piezay la
ergonomia, deberan implementarse las siguientes pautas.

a.

Con los métodos de contenedorizacion y embalaje, se debe optimizar la densidad del
paquete sin dejar de lado la calidad de las piezas, la ergonomia y el costo. En la norma
sobre ergonomia de Cummins, se incluyen pautas completas de disefio ergonémico.
Comuniquese con el representante de salud, seguridad y medio ambiente (Health,
Safety and Evironment, HSE) de Cummins para obtener mas informacion.

Cuando se oriente la pieza para su presentacion ergonodmica, se debera optimizar el
agarre, la elevacion, la manipulacion y la transferencia de la pieza al trabajo de los
operadores. Los operadores deben poder agarrar y levantar la pieza del embalaje
mientras mantienen una postura neutra.

Cuando se oriente la pieza en el contenedor, se debera utilizar la ubicacion relativa a la
etiqueta del contenedor como referencia para una presentacion coherente en el lado de
lineas.

Las piezas deben presentarse en la misma orientacion en la que se ensamblan o
trabajan para minimizar su manipulacion.

8. Ergonomia y sostenibilidad (continuacion)

€.

Cuando se deban utilizar materiales de estiba, su orientacion dentro del contenedor
debera aplicarse de forma coherente, de manera que se mantenga la relacion entre la
piezay la etiqueta de envio.

En el material de estiba, se debe incluir el disefio de acoplamiento manual y la
orientacion de los mangos para permitir el agarre con fuerza y las posturas neutras.
Cuando se incorpore, como minimo, la longitud ideal del mango es de 5” y el recorte
de sujecion de la mano es de 4.5”. Con el material de estiba, se debe permitir el acceso
manual para agarrar de manera adecuada las piezas. Cuando se disefia el espacio para
las manos, no hay que olvidarse de los guantes.

Debe utilizarse el material de estiba para evitar el cambio de piezas.

Los contenedores que se manipulan de manera manual son el método preferido de
embalaje cuando se puede obtener una ventaja ergonomica al disminuir la distancia de
alcance o de elevacion. Ademas, estos se prefieren al embalaje a granel por su
contribucion a la estrategia de lotes pequefios y por la ventaja ergondmica de reducir la
distancia de alcance y elevacion.

Todo embalaje que pueda exceder la guia de peso debe disefiarse en funcion de los
dispositivos de ayuda a la elevacion o el equipo.
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9. Lecturas de referencia

En la elaboracion de esta norma, se utilizaron las siguientes referencias.

a. AIAG B1: Norma de simbologia de cddigo de barras
b. ANSI ASC X12.3: Diccionario de elementos de datos
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Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAIE DE PIEZAS DE PRODUCCION Numero de la norma aplicada
a ingenieria
ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041
Identificador (ARTICULO)
Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje
Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje
Término Definicion
3PL Servicios logisticos de terceros.
4 entradas Paleta cuya configuracion permite la insercion y el retiro de equipos
de manipulacion desde todos sus lados.
Adhesivos Materiales capaces de adherir una superficie a otra. En relacion con

las cajas de fibra: material para adherir las pilas de aglomerado
solido, los revestimientos al medio de corrugacion en el carton
corrugado combinado, los lados superpuestos de una caja que
forman la articulacion del fabricante o las solapas en el cierre de una
caja ranurada.

AIAG Grupo de Accion de la Industria Automotriz.

Tabla angular Tabla de esquina o angular que se utiliza para proteger los productos
embalados durante el almacenamiento o el envio. Se utiliza para
proteger la carga de las abolladuras, el cinchado, la pelicula
expansible y otros dafios ocasionados durante el envio y la
manipulacion. También se emplea para mejorar la resistencia de la

pila.

APQP Planificacion avanzada de la calidad de la produccion: proceso
metodico utilizado para introducir productos y procesos nuevos o
modificados.

Nivel de garantia Intensidad de las pruebas de embalaje que se basa en el nivel que se

quiere alcanzar en el rendimiento del paquete. Para un nivel medio
de garantia, se puede utilizar el nivel II con intensidades de prueba
medias; para el nivel de garantia mas alto, el nivel [; y para el nivel
de garantia mas bajo, el nivel III.

Conocimiento de Lista detallada de un envio de bienes en forma de recibo que el
embarque transportista entrega a la persona que consigna los bienes.
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Numero de la norma aplicada
a ingenieria
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Identificador (ARTICULO)

19041

Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término

Definicion

Elevadores de bloque

Espaciador de cubierta rectangular, cuadrado o cilindrico, o bloques
entre las cubiertas de la paleta o debajo de la cubierta superior, a
menudo identificados por su ubicacion dentro de la paleta como
bloque de esquina, de extremo, de borde, interior o central.

Embalaje a granel

Contenedor en el que o sobre el que se embalan y utilizan varias
piezas similares como un unico contenedor y que no alberga varios
contenedores primarios de piezas.

Superficies de clase “A”

Término utilizado en el disefio de automdviles para describir un
conjunto de superficies de forma libre de gran eficacia y calidad.

Encajonado cerrado

Contenedor con marco estructural y elementos de panel sujetados
entre si para formar un recinto rigido. Los paneles utilizados para
crear este recinto pueden ser de papel corrugado, triplay, tableros de
virutas orientadas (Oriented Strand Board, OSB) o cualquier
producto con la resistencia suficiente para contener determinados
productos. Estas cajas encajonadas estan totalmente cerradas.
Ademas, se les puede extraer cualquier seccion (es decir, el lateral,
el extremo, la parte superior, la base y la tapa) para llenarlas.

Cierre

Medio para cerrar un contenedor y retener el contenido.

Tamaiio de la flota de
contenedores

Cantidad de contenedores necesarios para resistir un determinado
flujo del sistema retornable desde y hacia el punto de origen.

Postes de esquinas

Elemento de soporte estructural colocado dentro o fuera de las
esquinas de la carga unitaria o la caja de carton para mejorar la
capacidad de apilamiento.

Inhibidores de la
corrosion

Medio que se utiliza para inhibir la oxidacion de metales ferrosos y
no ferrosos.

Material de embalaje
corrugado

Estructura formada por el encolado de una o més laminas de medio
de corrugado acanalado a una o mas superficies planas del carton de
revestimiento. A veces, de forma inexacta, se lo llama “carton”.
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a ingenieria
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Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término

Definicion

Uso del cubo

Término del sector que se refiere a la cantidad de espacio total
disponible que se utiliza, expresado como un porcentaje. Cuando un
espacio se llena en su totalidad de producto, el uso del cubo es del
100 %. Este término es valido en la carga secundaria, terciaria o de
camiones/contenedores.

Sitio de recepcion de
Cummins

Sitio de Cummins que recibe especificamente las piezas
suministradas por el proveedor.

Recuento ciclico

Procedimiento de gestion de inventarios en el que se cuenta un
pequefio subconjunto de inventarios en intervalos especificos para
validar que los recuentos fisicos coincidan con los restos del sistema.

Tabla de la cubierta

Elemento o componente de una cubierta de paletas, orientado de
forma perpendicular al larguero o a la tabla del larguero.

Separacion de las tablas
de la cubierta

Distancia entre las tablas de la cubierta adyacentes.

Desecantes Componente de secado que se utiliza para reducir rapidamente la
humedad dentro de un contenedor cerrado a un valor inferior
predeterminado y, luego, mantener la humedad en ese nivel inferior
durante un tiempo.

Ala doble Estilo de paleta que tiene tablas de la cubierta superior e inferior que

se extienden sobre los largueros de una paleta.

Material de estiba

Dispositivos o materiales utilizados para orientar, asegurar o
proteger los bienes durante el envio.

Entorno dinamico

Estado en el que el producto estd en movimiento, como en un evento
de transporte de carga.

Embalaje fungible

Material de embalaje destinado principalmente a un solo uso para
luego desecharlo, reutilizarlo, reciclarlo o eliminarlo.
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Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

Numero de la norma aplicada
a ingenieria

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041

Identificador (ARTICULO)

Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término

Definicion

Método de seguridad
ante fallas

Método de comprobacion de errores inherentes a una accion o
resultado.

Tamario de la flota

Cantidad dias del contenedor en un sistema de contenedores
retornables asignado a los flujos de tamafio de recepcion
combinados del proveedor y de Cummins.

Dias flotantes

Cantidad dias del contenedor en un sistema de contenedores
retornables asignado especificamente a los flujos del lado del
proveedor.

Espacio

Dimensiones de longitud y ancho de un determinado paquete o carga
unitaria.

Sitio web de GPS

Sitio web del sistema global de compras en el que los proveedores
pueden acceder a la informacién y los requisitos relativos a las
normas de compra y embalaje.

CIPF

Convencion Internacional de Proteccion Fitosanitaria: grupo de las
Naciones Unidas que trabaja en conjunto para reducir la propagacion
de plagas y enfermedades de las plantas. La CIPF elabor¢ las reglas
de la NIMF 15.

Isométrico

Me¢étodo de proyeccion de dibujos técnicos en el que se representa un
objeto tridimensional.

NIMF 15

Norma Internacional para Medidas Fitosanitarias n.° 15. Normativa
mundial de la Comision Internacional de Proteccion Fitosanitaria
(CIPF) que regula las medidas aprobadas para la erradicacion de
insectos en los materiales de embalaje de madera maciza utilizados
en el comercio internacional. Por lo general, se realiza mediante un
proceso de tratamiento térmico o de fumigacion aprobado.

JISK0303

Norma industrial japonesa para la regulacion del umbral de
concentracion de formaldehido en el aire de los materiales de
madera fabricados.
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Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término

Definicion

Carteles de etiquetas

Dispositivo que proporciona una superficie de sujecion de etiquetas
reutilizable, en la que las etiquetas desechables pueden aplicarse y
retirarse rapidamente sin dejar residuos.

lineas

Presentacion del lado de| M¢étodo de pieza o embalaje que se introduce en la linea de montaje

0 en una estacion de montaje de manufactura ajustada para su uso.

Madera manufacturada

Materiales de madera producidos a partir de un proceso artificial en
el que se utilizan maderas en bruto para crear triplays, tableros de
virutas orientadas (OSB), madera chapada en capas, tableros de
virutas estratificadas, madera prensada, etcétera.

Costuras de metal

Dispositivo de sujecion formado a maquina en el que se utiliza
alambre extraido de una bobina.

Carga combinada

Carga unitaria que consiste en mas de un numero de piezas
embaladas.

Modularidad

Concepto de unir unidades de embalaje estandarizadas para formar
composiciones mas grandes que proporcionen eficacia en la unidad
de embalaje y en el medio de transporte.

Agrupado

Configuracion de los elementos apilados de manera que cada
elemento sucesivo se encuentre, en cierta medida, dentro del
siguiente.

NIOSH

Instituto Nacional para la Seguridad y la Salud en el Trabajo:
organismo de los Estados Unidos que se ocupa de las normas de
seguridad y salud en el trabajo.

NWPCA

National Wood Pallet and Container Association: organizacion
norteamericana que establece y regula las normas de construccion y
materiales de los paletas y contenedores de madera.

Encajonado abierto

Contenedor de madera con un marco estructural sujetado para
formar una estructura de soporte rigida.
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Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término

Definicion

Parte sobresaliente

Parte de la pieza/caja/carga unitaria que se extiende mas alla de la
dimension de ancho o largo de la paleta. (No se permite).

Sobreembalaje Contenedor grande/secundario en el que se embalan contenedores
primarios mas pequenos.

Paletizacion Apilamiento y fijacion de contenedores en paletas para enviarse
como carga unitaria.

Fitosanitario Libre de plagas y enfermedades vegetales perjudiciales. Consulte la

NIMF 15.

Plan para cada parte
(Plan-For- Every-Part,
PFEP)

Proceso con el que se definen y optimizan las caracteristicas de
embalaje y flujo de materiales de una pieza embalada, incluidas la
orientacion de la pieza, la cantidad de embalaje estandar (embalaje
de tamafio adecuado), las dimensiones y el peso del embalaje, la
presentacion en la linea, la frecuencia de entrega, etcétera.

Punto de origen

Lugar o estacion donde Cummins se hace cargo de los bienes.

Punto de uso

Lugar o estacion donde se consumira un producto o componente.

Bolsa de polietileno

Bolsa de pelicula de plastico compuesta por cualquier polimero
plastico térmico o sus combinaciones.

Material reciclado
previo al consumo

También conocido como “en proceso”. Residuo generado en el
proceso de manufactura y utilizado de nuevo para hacer el mismo
material o producto.

Material reciclado
posterior al consumo

Contenido posterior al consumo que procede de un producto
acabado que comprd y utilizé un consumidor, y que, luego, se
reciclo para manufacturar un nuevo producto y evitar que termine en
un vertedero.
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Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término

Definicion

Proceso de aprobacion
de piezas de produccion
(Production Parts
Approval Process,
PPAP)

Proceso para registrar el trabajo inicial de planificacion de la calidad
necesario con el fin de evitar que se produzcan problemas durante la
produccion.

Contenedor primario

Unidad més pequefia de contenedorizacion de la pieza embalada.

Material reciclable

Material que puede procesarse para usarse como materia prima.

Contenedores Contenedor de envio disefiado especificamente para devolverse y

retornables reutilizarse a largo plazo durante el ciclo de vida del producto.

Deslizador Consulte el punto sobre larguero. Parte de una paleta igual al
larguero.

Término Definicion

Revision S Proceso de revision de la preparacion para las compras cuando se

contrata a un nuevo proveedor.

Contenedor secundario

Contenedor en el que se embalan uno o varios contenedores
primarios.

Limpiabotas

Sujetador sobresaliente con puntas que se extiende fuera de la paleta,
encajonado o caja de madera.

Cinta de embalaje

Pelicula de plastico que se aplica a un paquete o producto, que luego
se pasa por un horno u otro dispositivo de calentamiento para que se
adhiera al articulo.

Madera maciza

Material de embalaje homogéneo de madera en bruto (por ejemplo,
tablas o tablones macizos).

Entorno estatico

Estado en el que el producto estd inmovil, como en el entorno de un
almacén.

Cinta expansible

Pelicula de pléstico que se aplica a un paquete/producto que se
alarga y envuelve alrededor de una carga unitaria en varias
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revoluciones superpuestas para unificar de forma segura una carga
de producto en una paleta.

Apéndice A: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Tabla Al: Glosario de términos relacionados con el embalaje (continuacion)

Término Definicion

Larguero Elemento longitudinal continuo que soporta las cubiertas de una
paleta.

Carga unitaria Varias cajas de carton o articulos embalados a granel que se

ensamblan en un unico contenedor o estructura para manipularlos,
almacenarlos y transportarlos.

VCI Proceso quimico de vaporizacion utilizado para retardar o prevenir
la corrosion de metales ferrosos y no ferrosos. Por lo general, se lo
conoce como “inhibidor corrosivo volatil”, aunque también se lo
llama “inhibidor de la corrosion en fase de vapor” (Vapor Phase
Corrosion Inhibitor, VPCI) e “inhibidor de la fase de vapor” (Vapor
Phase Inhibitor, VPI).
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Apéndice B: Pauta de embalaje de componentes de produccion: encajonado de madera

Alcance

En este documento, se especifican las normas de construccion y dimensiones recomendadas
para el embalaje de encajonados de madera que se destinan a aplicaciones nacionales e
internacionales. El objetivo de estas normas es estandarizar, reducir los dafios en los productos
y prevenir los incidentes relacionados con la seguridad derivados de las fallas de los
embalajes. En este documento, se presentan las pautas con la que se guiara el usuario para
seleccionar la solucion de embalaje Optima reconocida por Cummins. En estas pautas, se
tomaran en cuenta varios parametros (por ejemplo, tamafio, peso y contencion) para llegar a la
solucion final.

B2. Metodologia

Estas pautas se formularon como resultado de la investigacion combinada de varios estilos de
embalaje, materiales disponibles en la region y capacidades de manufactura, condiciones de
transporte y procedimientos de prueba reconocidos por el sector. Una vez que se definieron
las soluciones aceptables, estas se sometieron a rigurosas pruebas de transporte (norma ASTM
D4169. Nivel de garantia 1: caida/vibracion/impacto) y se revisaron con las distintas partes
interesadas para garantizar una implementacion exitosa.

B3. Detalles de la construccion

En los detalles que figuran a continuacion, se abarca toda la informacion de referencia
necesaria para repasar las pautas a la hora ‘de seleccionar la solucion necesaria de embalaje.

B3.1. Material

Toda la madera maciza utilizada debe cumplir los requisitos de la NIMF 15 y no contener
mas de un 14 % de humedad. Se acepta el uso del siguiente material durante la
construccion de las soluciones de embalaje:

a. Especies de madera dura: roble, alamo, arce, fresno, alamo americano, acacia, etcétera.
Especies de madera blanda: abeto, pino, etcétera.

c. Triplay: se acepta el uso de triplay de grado EO o E1 solo para los componentes de la
pared (laterales, extremos y parte superior). Si se elige el triplay como componente de
la pared, no es necesario que tenga listones. (Consulte la figura B1: Caja de triplay.)
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Figura B1: Caja de triplay

B3.2 Sujetadores

a. Tipo: los clavos helicoidales, de vastago liso y de vastago anular son elementos de

sujecion aceptables para utilizar durante la construccion. Los tornillos también son
aceptables siempre y cuando cumplan con el requisito de empalme. Las grapas no son
sujetadores aceptables.

ADVERTENCIA: Los clavos o tornillos que sobresalen se llaman “limpiabotas”. Desde
un punto de vista de seguridad, para evitar lesionar al personal durante la manipulacion,
no pueden utilizarse “limpiabotas”.

Empalme: el empalme del sujetador de dos elementos debe ser de, como minimo, el
75 %. (Por ejemplo, al clavar un panel de 0.75” [19.05 mm] de grosor a un taco de
1.5” [38.1 mm], la longitud minima del sujetador serd de 1.5” [38.1 mm] para
proporcionar un empalme adecuado).

Las tapas deberan sujetarse con tornillos para facilitar el desembalaje y la inspeccion
aduanera.

d Sujecion del producto a la base: si el producto debe sujetarse a la base, el proveedor

debera utilizar material de cubierta con un grosor minimo de 1.5” (38.1 mm), que no debera
sobresalir de la cubierta, ya que puede separarse.
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Apéndice B: Pautas de embalaje de los componentes de produccion de Cummins: caja
cerrada de madera maciza (continuacion)

B3.2. Sujetadores (continuacion)

Tamafios del espacio: para maximizar el uso del cubo de transporte y minimizar el impacto
lateral mientras est4 en transito, el espacio de la caja debera contener, como minimo, una de las
siguientes dimensiones (consulte la tabla B1: Tamanos del espacio). En caso de que no se
pueda cumplir este requisito, el proveedor debera comunicarse con su representante de
embalaje de Cummins para obtener la aprobacion antes de la implementacion.

Tabla B1: Tamanos del espacio

Internacional (contenedor maritimo Nacional (EE. UU.) (furgoneta de
de 90” de ancho) 96” de ancho)

Sistema Sistema Sistema Sistema
imperial (in) métrico (mm) imperial (in) métrico (mm)

15 381 20 508

18 457.2 24 609.6

22.5 571.5 32 812.8

30 762 48 1219.2

45 1143 96 2438.4

90 2286

B3.3. Cinchado: se exige un cinchado unidireccional en todas las cajas. El material
preferido del cinchado debera ser el poliéster con un ancho minimo de 0.75” (19.05 mm). No
se permite el cinchado de acero. El cinchado debera alinearse sobre los tacos y barrotes si
estan presentes. Si le preocupa la falta de resistencia de la pared en un tramo grande, se puede
colocar una cincha central a cada lado del deslizador central.

B3.4. Capacidad de la caja: se deben seguir los tres niveles de servicio siguientes:

a. Carga ligera (<1,000 1b/453 kg)
b. Carga media (1,000 1b a 2500 1b/453 kg a 1333 kg)
c. Carga pesada (2,500 1b a 4,000 1b/1,133 kg a 1,812 kg)
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ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041

Apéndice B: Pautas de embalaje de los componentes de produccion de Cummins: caja
cerrada de madera maciza (continuacion)

B3.5. Detalles de los componentes

a.

Paredes (elementos superiores, laterales y finales): las tablas de la pared deben tener
un ancho minimo de 3.5” (88.9 mm). Se acepta una combinacion de varios anchos
siempre que no haya huecos entre los listones. Si hay problemas con la resistencia de
la pared con un gran tramo, se puede colocar un taco central para proporcionar mas
apoyo lateral.

Tacos: los tacos se integran en las paredes que son paralelas a los deslizadores. Los
laterales y la parte superior deberan fijarse con sujetadores al extremo de los tacos, y
los tacos deberan sujetarse al lado de los deslizadores.

Cubiertas: si el encajonado tiene una gran envergadura y existen dudas sobre la
resistencia de la cubierta, utilice el grosor de la tabla del tamafio especifico de la
cubierta que figura en la tabla de clases de peso de la figura B3: Tamafio de los
componentes de la caja; el proveedor deberd utilizar un grosor de tabla de la cubierta
mayor para adaptarse a la aplicacion.

Barrotes: los barrotes refuerzan la circunferencia del encajonado paralelo a los
deslizadores. Sobre los barrotes, deberan colocarse correas de cinchado. Los barrotes
deben colocarse a no mas de 2” (50.8 mm) del borde del deslizador para evitar que las
puas de la horquilla corten la cincha.

Bandas de deslizamiento: las bandas de deslizamiento (tablas de la cubierta inferior)
son necesarias si el proveedor opta por utilizar un deslizamiento con un grosor inferior
a 2.5” (63.5 mm) para evitar que el deslizador se doble/tuerza. Estas deben ser de un
minimo de 0.5 (12.7 mm) (consulte la figura B2: Bandas de deslizamiento).

rd .‘

Las bandas de deslizamiento integran los deslizadores, lo que evita que

se doblen/se tuerzan.
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Figura B2: Bandas de deslizamiento

Apéndice B: Pautas de embalaje de los componentes de produccion de Cummins: caja
cerrada de madera maciza (continuacion)

B3.6. Componentes del encajonado

& . Light Medium Heavy
at
B (< 1000 Ibs) (< 453 KG) (1000-25001bs) |  (453-1133 KG) | (2500-4000 Ibs) | (1133-1812 KG)

Wall (min) 5 x3.5% 12.7 x 88.9 mm 45 x5.5" 19.05 x 139.7 .75 x 5.5" 19.05 x 139.7 mm

Deck(min) | 5x35" [ 12.7x88.9 mm 1x3.5" 25.4 x 88.9 mm 15x3.5" 25.4 x 88.9 mm

Runner (min) 1.5x 3.5" 38.1 x88.9 mm 2.5 35" 63.5x88.9 mm 3.5x 35" 88.9 x 88.9 mm

Cleat (min) 1x2" 254 x50.8 mm 1.25x2.5" 31.75x63.5 mm 1.5x3.5" 38.1 x88.9 mm

Batten (min) | 75x2.5" | 19.05x63.5mm | .75x2.5" 19.05 x 63.5 mm 1x3.5" 25.4 x 88.3 mm
Figura B3: Tamaiio de los componentes del encajonado

TOP
BATTEN
SIDE >
CLEAT
CLEAT
RUNNER
END
e DECK
BATTEN
Figura B4: Componentes del encajonado
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Apéndice B: Pautas de embalaje de los componentes de produccion de Cummins: caja
cerrada de madera maciza (continuacion)

B3.7 Método de construccion

Top battensto be nailed
into end of side battens

Top membersto be screwed
into end of horizontal cleat Side and end walls to

be nailed into end of

Battensto be nailsd to
deckifdeckthicknessis.5"

Align bandswith battens

If there are concarns of wall
strangth with 2 large span, 2
center band can be placed

on either side of the center
runner. [see note #5)

vertical cleats

Clests to be nailed
into side of runners

If there are concerns with wall
strength with 2 large span, 2
center cleat can be placed to

provide additional [ateral support.
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Figura B5: Método de construccion

Apéndice C: Hoja de datos de embalaje (PDS)

La hoja de datos de embalaje (PDS) debe rellenarse y procesarse en el sistema PDMS
de acuerdo con las instrucciones que figuran en el portal de proveedores de Cummins.

Los graficos de ejemplo del formato de la PDS pueden no ser los mas recientes. Los
proveedores deben obtener la revision actual publicada de la plantilla de la PDS del portal de
proveedores de Cummins.

En la PDS hay dos pestanas de captura de datos que deben llenarse en su totalidad. Estas
pestafias son la hoja de datos de especificacion de embalaje (Packaging Specification Data
Sheet, PSDS) y la hoja de datos de costo de embalaje (Packaging Cost Data Sheet, PCDS).

Ademas, puede usarse la pestafia Verificar requisitos (Check Requirements) como referencia a
fin de asegurar que se cumplan todos los requisitos estandar en el concepto de disefio
propuesto.

La PDS se encuentra en el portal de proveedores de Cummins.
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Figura C1: Formato de la hoja de datos de especificacion de embalaje (PSDS)

SUPPLIER INSTRUCTIONS
[Narme the PSDS File using the following convention
- Cummins Part No. (a3 defined by cu p.n Print). underscore
PACKAGING DATA SHEET |- Suppbier 1D No. [SIDNNNNNN), under
(PDS) File Name - Pack Type: (AAA] where pack type is ddmcd a3 Expendable: (EXP), Retumatie (FET), underscore
e [YYMMOO), ur
. S-vdm Compary Norme
e For Part A1238456, Supplier # 678087, Expendadle, Apnl 22 2016, |A1238456_SID678987_EXP_160422
ACME Widget Company ACME Wi agom‘omp.n,
SPECIAL The Excel version of the PSOS 15 8 working document subrmatled (o the Cumeming Sourcing
INSTRUCTI sppeoval. Where traceabulity is required to track meulbiple suppler revisions, the supplier shall suberet ke tted]
Document Submission |POF document wath the PSUS & PCOS included in the same file. The Supplier Instructions for the PSOS &
Format PCOS are NOT 1o be included in the FOF file.

SPECIAL Select Insert’. "Picture’ on the man 1ol bar and select prchure from source folder. Flenize the prhure to it
the prcture cell while holding the *Shift Key' to maintain the aspect rafio. Apply the appropriate photo
resclution to oplirmize the size of th firsshed document. Low rescluion is requred for close-n photos - highee

Picture Insert resolution for farther awar photos.
Inchcate the Part Nurmber from the Curmimins € ngnsenng Oravwing
REV LEVEL Indicate the Fevision Level from the Cumemins Engneenng Oramng.
Incicate the Part Name from the Cummmins Engs 2 Oravang ) (Nown Narne,
PART NAME Qualifier)
ANNUAL VOLUME Incicated the estmated annusl supply volume.
PFEP Incicate if PlanF or-E very-Part critens was provided by Curmeming and 15 the bass for the supplier poposal
Incicate the Proposal Level of the document beng submitled Instial submession is Preliminan/. Each
PROPOSAL LEVEL | subsequent subrmission i3 ‘Changs’ including hange to
[Cummins Inc will indicate ¥ inal’ state Upon system approval of the plooo‘nl
SUBMISSION DATE | Ind cate the Subem ssion Date (DO-MMM-YYYY) of the document a3 il relates 1o the Proposal Level
Inchcate the type of packang specificanon. EXPendable or RE Turmable
SOURCING MBR EMAIL Ind cate the email address of the Cumemins Sourcing Manager 1o whom the docurment 15 submitied
COMPANY NAME Incicate the name of the component supplier.
SUPPLIER ADDRESS |Ind cate the Supplier Address for the Pant of Ongin of the component
SUPPLIER 1D NO. Incicate the Cummins sssigned Supplier 1D (SIM) Nurmber
PACKAGING ENGINEER)| I3 cate the name of the responuble supplier Packagng Engreer
I cate the Phons Number of the supplier Packaging Engreer
EMAIL ADDRESS | Indicate the Emal Address of the supplier Packagng Engineer
PART Insert a digital photo or graphic of an ‘unpackaged” single Part
PART DIMENSI Indicate in millimaters the dmensons of & single part
INTERNAL DUNNAGE |Insert s digtal photo or graphec of the Internal Dunnage displanang the part as packed
DIME NS Inchcate in rellimeters the outside dmensions of & single prece of dunnage.
The Primary Containes i the smallest urst of contanenzaton of the packaged part Insert » dgital photo o
PRIMARY CONTAINER | oraptec of the Primary Contaner d splaying the part [and durnage) as packed Include Primary Containes
Label placernent
CONTAINE R DIME Inchcate in mullimeters the outside dmensions of a single contaner
A uret 1050 15 multiple pmany Cortaner tems assembled Into & gl Dackaoed struchre for handing Insert o
UNIT LOAD diital photo oe graphic of the enfire Ut Load ready for shipment. Include Urut Load Securement method and
Uret Load Label placerent
UNIT LOAD DIME | Indicate in millimeters the outsice dmensions of Uril Losd as shipped
PIECESICONTAINER |Indicate the quarity of parts in & single contaner
AYER | IPCote the Guarbty of containers recrared 1o cubes ot one ful Layer on & secondary contmner. pallet or Uret
Losd (as
X [Indicare the nurmber of Layers reqrared 1o cube out the sec pallet or Uit Losd (3
UNIT LOAD QUANTITY | The Urst Load Quanity wil sutomancally calcud ste
Indicate in olograms the weght of & single part
The total of the contaned including contents and Will sutomahcally calcuste.
) the unitiosd | conterts sodste
z Chack boxes to indicate the mathod of Urt Load Securement. Check medbiple boxes if applicable. If an
STRETCHWRAP. | 11\t method 12 used. check ‘Other’ and dezcnbe
Make & selection 1o indicate which tpe of validation testing was successfully performed
LOAD STACK ABILIY e 3 selection 1o indicate comgliance to the Unit Load Stackabuity Recusrements outlined in the Cummins
-y L Global Packagng Standard
P Make a selection 1o indicate the Pallet C erments cutfined in the Cumming
SPACING Global Packagng Standard Deck Board Spacing NOT me-««ﬂomqnzmj
T Make a selection to indicate he Pallet C Pocarements cutfned in the Cumming
THICKNESS Global Packagng Standard Deck Bosrd Thickress MINIMUIM of 0.5 in (12 7rmen)
ISPM-15 COMPLIANCE | All export shepments outside of source country MUST be heat-trested compliant to ISPM-5.
INSERT IMAGE Insert image d splasang the format and data content compliant with Cummins Global Packaging Standard
Inchcate the Cummins recerving location Ertity Code and Name as provided by the Cumening Sourc
CUMMINS LOCATION |Marsger. This Poch.scs g Dot St form will be rewewsd ariy fer e selected recesing locaon i selling o

redtiple Cumening locanons., it is recrared tht o form pee each location is subrmitted

Incicate the standard reference ublized in the desgn of the Part Packagng system proposal and use of arv)
5 components (desiccant, VOI, etc)

PSOS approval indic ates

achive
lr-ac.ve the rambec d manths of part presarvaion arid siable ShAll e thal can be xhwmwm— use of

acceptance of the supplier propos al hovever does not relieve the supplies of 1esponsibiny lor pack agng
perlormance Lo the pownt of use

This document is the property of Cummins Inc and o annot be revised vithout permis sion of the Cummins Global Pack aging Counci

POS - REV 002 - DEC 2019

Figura C2: Pestafia de instrucciones para el proveedor del formato de la hoja de datos de
especificacion de embalaje (PSDS)
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Figura C3: Formato de la hoja de datos de costo de embalaje (PCDS)

CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

SUPPLIER INSTRUCTIONS
COMPONENT PART - PROPOSAL INFORMATION

Al information in this section is the same as that of the corresponding
PSDS section and is 50 structured to facilitate traceabdity of a panted

Fields colot coded blue contain
g field

SUPPLIER 1D NO.

SALES REPRESENTATIVE
SUPPLIER ADDRESS
Enter the Supplier Business Office Address and Commercial Contact
(BUSINESS OFFICE) Information PHONE NUMBER
EMAIL ADDRESS

PRIMARY CONTAINER INFORMATION
Check box to indicate the design style of the pnmary contamner. Check 'Other and descnbe, f design style

CONTAINER TYPE differs from choices prowded
Please pronde empty container/pnmary packaging wesght. Empty contamner weight i1s wesght of contaner
CONTAINER TARE WT without parts or interal dunnage
MATERIAL TYPE Check box to indicate the matenal construction of the pamary container. Check ‘Other and descnbe, if

matenal differs from choices prowded
FLUTE CONFIGURATION |Indicate the corrugated flute configuration (1e.- A B, C, BC) of the container matenal
BURST / ECT Indicate the corrugated Mullen Burst Strength (PSI) or Edge Crush Test (Lbs) of the container material
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of a single pamary container
PRIMARY CONTAINER INTERNAL DUNNAGE INFORMATION

DUNNAGE TYPE Check boxes to indicate all dunnage types employed
DESCRIPTION/QUALIFIER |Prowde a descnption or qualifier for each dunnage type employed. as applicable
MATERIAL Indicate the matenal of each dunnage type employed

QUANTITY PER CONTAINER |Indicate the quantity of each dunnage type employed per one single pamary container
KILOGRAMS PER ITEM Indicate the weight in kilograms of one single item of each dunnage type employed
KILOGRAMS PER CONTAINER |The total dunnage tare weight by tem will aut from the g fields.
COST PER EACH Indicate the cost in US Dollars of one smgh ge ¢ for each d ge type employed

A container in which one or more pamary containers is packaged or for consolidating the matenal into a single,

unit load
Check box to indicate the type of the secondary contamner. Check 'Other and descnbe, f type differs from
CONTAINER TYPE |cho-cu prowded
DESCRIPTION/QUALIFIER |Provde a descnption or qualer for the contaner type, as apphcable (1.e . stnnger, block, winged)
MATERIAL Indicate the matenal of the contaner (1.¢.. hardwood, softwood, manufactured wood types, plastic, steel)

I1SPM .15 CERTIFIED Check YES' box if container is ISPM-15 Centified
COST PER CONTAINER Indicate the Cost (in US Dollars) of the secondary container.

CLOSURE MATERIAL INFORMATION

Check boxes to indicate all matenal types employed. Check 'Other and descnbe, f matenal type differs from
MATERIAL TYPE choices prowded

MATERIAL/DE SCRIPTION Indicate the matenal, descnption and/or qualder for each matenal type employed
Indicate the quantty of each matenal type employed per Unit Load. Include pnmary container labels in Label
Quantity’

Indicate the weight in kilograms for one untt of each matenal type employed - where “units™ may be “each”™ or
“meter”. For ‘Other indicate the untt of measure

KILOGRAMS PER UNIT LOAD |The total matenial weight by item will auto-calculate from the P g fields
Indicate the cost of one unt of each matenal type employed - where “units™ is “each™ or "meter”. For ‘Other

COST PER indicate the unit of measure
COST PER UNIT LOAD Cost per Unit Load of each matenal vall calculate
SUBTOTAL COST/CONTR Subtotal of Closure Matenal Cost per Unit Load will calculate.
DA A ATERIA o AND AR
QUANTITY FIELDS quantity s will auto-populate the corresponding the
COST/WEIGHT FIELDS fields will calculate

CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

PSDS approval indicates acceptance of the supplier proposal however does not relieve the supplier of responsibility for packaging
performance to the point of use

This document i the property of Cummins Inc. and cannot be revised without permission of the Cummins Global Packaging Council

PDS - REV 002 - DEC 2019
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Figura C4: Pestafia de instrucciones para el proveedor del formato de la hoja de datos de costo de
embalaje (PSDS)

Apéndice D: Hoja de registro de revisiones

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones

Fecha Pagina Cambios o actualizaciones Encargado
7/11/2019 Todas Se sustituy0 la palabra “planta” por “sitio”. P. Quillette
7/11/2019 Todas Se sustituy6 la hoja de datos de especificacion de P. Ouillette
embalaje (PSDS) por la hoja de datos de embalaje
(PDS).
7/11/2019 1 Se actualiz6 el resumen. P. Quillette
7/11/2019 6 Se agrego6 una imagen al portal de proveedores. P. Ouillette
7/11/2019 8 Se cambid de “NCMR” o “CMN” a “CMN” Ginicamente. | P. Ouillette
7/11/2019 8 Se sustituy6 al miembro del Consejo mundial de embalaje| P. Ouillette
por el gerente de Abastecimiento.
7/11/2019 8 Se dirigi¢ al usuario al documento de requisitos de P. Quillette

embalaje especificos del sitio en el portal de proveedores
de Cummins Inc. (CMI).

7/11/2019 9 Se agrego la figura 2: Diagrama de flujo de datos de la P. Ouillette
hoja de datos de embalaje (PDS) en la pagina 10.

7/11/2019 10 Se actualiz6 el diagrama de flujo de la hoja de datos de P. Ouillette
embalaje (PDS).
7/11/2019 11 Se actualizo el diagrama de flujo de la hoja de datos de | P. Ouillette

embalaje (PDS) (continuacidn) para mostrar la conexion
con la pagina anterior.

7/11/2019 12 Se actualiz6 el parrafo introductorio de la seccion 5.1. P. Quillette
Proteccion de piezas en la pagina 13.

7/11/2019 7,13, 14 Se redacto la funcion del ingeniero de mejora de calidad | P. Ouillette
del proveedor (SQIE).

7/11/2019 13 Se actualiz6 la definicion de “conservacion”paraincluir | P. Ouillette
el deterioro.
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Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre

NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

a ingenieria

Identificador

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA
(ARTICULO)

Numero de la norma aplicada

19041

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones (continuacion)

Fecha

Pagina

Cambios o actualizaciones

Encargado

7/11/2019

13, 14

Se actualizé la seccion Sostenibilidad e impacto ambiental
para aclarar los materiales aceptables, los permitidos con
aprobacion y los prohibidos. Se indicé que se necesita la
aprobacion del embalaje del material permitido a nivel de
numero de pieza. Se agregd un grafico con simbolos de
reciclaje segun la Coalicion de Embalaje Sostenible.

P. Ouillette

7/11/2019

17

Se cambio el titulo de la seccion 5.7.2. de la pagina 19 , de
Construccion de paletas a Disefio y construccion de paletas.
Se agregaron referencias a la norma ISO para las
recomendaciones de pruebas de paletas. Se cambio6 la
seccion 5.7.1.2. de la pagina 18 de Estilos de paletas a
Requisitos de disefio de paletas. Las actualizaciones incluyen
el acceso de elevacion de los disefios de larguero y estilo de
bloque.

P. Ouillette

7/11/2019

17

Se agregd que, para todos los envios internacionales, todas las
paletas de madera deben cumplir los requisitos de la NIMF 15.

P. Ouillette

7/11/2019

17

Se indic6 que no se permite que sobresalga el contenedor/la
caja de carton.

P. Ouillette

7/11/2019

18

Se agregaron paletas de ala tinica al estilo inaceptable de
paletas.

P. Ouillette

7/11/2019

18

Se indic6 que la aprobacion del cinchado de metal es
necesaria a nivel de nimero de pieza.

P. Ouillette

7/11/2019

20

Se actualiz6 el diagrama en el que se muestra la modularidad
del paquete.

P. Ouillette

7/11/2019

22

Se actualizo la relacion entre la altura y el ancho de la carga
unitaria (al.:an.) para que no exceda de 2:1 sin la aprobacion de
la PDS.

P. Ouillette

7/11/2019

24

Se actualizd la figura 11: Ejemplo de plan de embalaje en la
pagina 28 para eliminar la imagen de las grapas en las cajas,
ya que estas no pueden utilizarse en los sitios de Cummins.

P. Ouillette
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Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

Numero de
a ingenieria

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA

Identificador (ARTICULO)

la norma aplicada

19041

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones (continuacion)

Fecha Pagina

Cambios o actualizaciones

Encargado

7/11/2019 24,25

Se actualizo el lenguaje de las normas de prueba de embalaje
para reflejar el hecho de que Cummins se reserva el derecho
de exigir pruebas.

P. Ouillette

7/11/2019 29

Seccion 7.3. de la pagina 34. Se actualiz6 la informacion
preferida de la etiqueta de Cummins y el razonamiento en el
que se basa la decision.

P. Ouillette

7/11/2019 30

Se agrego la definicion de “peso neto” y “peso bruto” al texto
(0.yp.).

P. Ouillette

7/11/2019 31

Se agregaron imagenes de plantillas de etiquetas con las
dimensiones recomendadas, en las que se muestra el espacio
para el peso y el pais de origen en la etiqueta.

P. Ouillette

7/11/2019 32

Se agregd la imagen de ambos formatos de etiquetas
preferidas como etiquetas colgantes.

P. Ouillette

7/11/2019 32,33

Se agregaron ejemplos de imagenes de cada formato en una
etiqueta completa.

P. Ouillette

7/11/2019 34

Se agregd una tabla para mostrar los requisitos de etiquetado.

P. Ouillette

7/11/2019 38-40

Seccion 7.7.3. de la pagina 45. Se actualizaron los diagramas
de ubicacién de las etiquetas en una tabla mas facil de leer.

P. Ouillette

7/11/2019 41

Seccion 8. de la pagina 47. Se agrego6 la seccion Ergonomia y
sostenibilidad. Cabe sefialar que las normas ergonémicas de
Cummins aparecen en el portal de proveedores de Cummins.

P. Ouillette

5/25/2021 5

Se actualizo el alcance para agregar detalles sobre la ubicacion
del portal de proveedores y la ubicacion de las instrucciones
de la PDS. Cabe senalar que la referencia al portal de
proveedores de Cummins sustituira a la direccion web real
para todas las referencias al portal de proveedores mas
adelante en el documento.

P. Ouillette

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones (continuacion)

Fecha Péagina

Cambios o actualizaciones

Encargado

5/25/2021 5

Se elimindé la referencia CORP-09-10-03-01 del
documento.

P. Ouillette
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Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre

NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

a ingenieria

Identificador

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA

(ARTICULO)

Numero de la norma aplicada

19041

5/25/2021

Se agrego la definicion de “DEBE” al documento
en la seccion 4.1.
Se elimino la direccion web de la seccion 4.2; se

sustituyo por “el portal de proveedores de
Cummins”.

P. Ouillette

5/25/2021

Se actualiz6 la captura de pantalla del portal de
proveedores de Cummins para reflejar la
actualizacion de 2020.

P. Ouillette

5/25/2021

Se actualiz6 la seccion 4.3. Cumplimiento del
proveedor para reflejar la responsabilidad del
proveedor en la seleccion de los materiales de
embalaje, su disefio, su ejecucion y su rendimiento;
los materiales, el disefo y la ejecucion del embalaje
se regiran por la GPS-PP de Cummins. Ademas, se
incluyo informacion sobre la PDS y el proceso de
aprobacion, y las posibles ramificaciones del
incumplimiento.

P. Ouillette

5/25/2021

Se agreg¢ el titulo “Restricciones del tipo de
material” a la seccion 4.6.1.

P. Ouillette

5/25/2021

Se actualiz6 la seccion 4.6.3 para hacer referencia a
las instrucciones del PDMS en el portal de
proveedores de Cummins.

P. Ouillette

5/25/2021

10

Se actualizo el flujo del proceso de aprobacion del
PDMS.

C. Rea/P.
Ouillette

5/25/2021

14

5.3 Seaclar6 como debe limpiarse la piezay la
responsabilidad de la actividad de los
informes MNC y SCAR

P. Ouillette

5/25/2021

16

5.5.1.5 Cumplimiento de la NIMF 15 y prohibicion
del material de embalaje de madera (Wood
Packaging Material, WPM) tratado con bromuro de
metilo.

P. Ouillette
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Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre

NORMA GLOBAL DE EMBALAJE DE PIEZAS DE PRODUCCION

a ingenieria

Identificador

ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA

(ARTICULO)

Numero de la norma aplicada

19041

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones (continuacion)

Fecha

Pagina

Cambios o actualizaciones

Encargado

5/25/2021

20

5.7.2.1 Diseio de paletas y aclaraciones sobre los
requisitos de la NIMF 15.

Se actualizaron en la seccion 5.7.2.2 los estilos de
paletas aceptables para incluir las paletas de plastico.

Se agregd un bloque en la seccion 5.7.2.3.

P. Ouillette

5/25/2021

24

5.10.1 Integridad de la carga unitaria.

Se agreg6 una declaracion sobre la altura de la pila en la
subseccion b.

Se agregaron los requisitos del centro de gravedad y la

comunicacién de dichos requisitos por motivos de
seguridad en la seccion e.

P. Ouillette

5/25/2021

25

5.11 Condiciones extremas de distribucion.

Se hace referencia a un ejemplo de condicion evitable en
la subseccién c.

P. Ouillette

5/25/2021

28

Se hizo hincapié en que el rendimiento del embalaje es
responsabilidad del proveedor, independientemente del
medio de transporte, con o sin una PSD aprobada. Esto
incluye todos los paquetes que se han enviado
previamente de manera satisfactoria.

P. Ouillette

5/25/2021

32

Se aclar6 que, cuando se requiera un embalaje fungible de
reserva por causa del proveedor, este debera hacerse cargo
de la compra del material de embalaje fungible y de los
demas gastos asociados a la entrega puntual de las piezas
en el sitio de Cummins.

P. Ouillette

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones (continuacion)

Fecha

Pégina

Cambios o actualizaciones

Encargado

5/25/2021

34

Se hizo hincapié en que, si no se usan los formatos de
etiquetado presentados en este documento, se puede

P. Ouillette

emitir un informe MNC o SCAR, lo que se traduce en
cargos administrativos, otros cargos (determinadas por
el grupo de calidad de Cummins) y puntuaciones PPM
contra la calificacion de calidad de los proveedores.
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e Normas aplicadas a la ingenieria

Nombre NORMA GLOBAL DE EMBALAIE DE PIEZAS DE PRODUCCION Numero de la norma aplicada
a ingenieria
ESPECIFICACION DE MANUFACTURA DE LA PLANTA 19041
Identificador (ARTICULO)
5/25/2021 39 Se agreg6 la puerta del muelle/el lugar de recepcion a | P, Quillette
los requisitos establecidos para la etiqueta.
5/25/2021 40 Se sustituyo la imagen de la tabla de identificacion de | P, Quillette
etiquetas por una tabla de busqueda.
5/25/2021 42 Se actualiz6 la declaracion en la seccion 7.7 Etiquetas | P. Quillette

especiales para aclarar que, si la cantidad de piezas es
la misma para cada numero de pieza, esa cantidad
debe sefialarse en el bloque de cantidad y debe
incluirse un codigo de barras. Si las cantidades son
variables, se debe anotar la cantidad de cada pieza en
el bloque de cantidad y omitir el codigo de barras.

5/25/2021 47 Se elimind la referencia a la norma ergondmica de
Cummins y se indico al lector que se comunique con
el representante de salud, seguridad y medio ambiente
(HSE) de Cummins.

P. Ouillette

5/25/2021 52 Se agregd la Convencion Internacional de Proteccion
Fitosanitaria (CIPF) a la tabla A1: Glosario de
términos relacionados con el embalaje.

P. Ouillette

5/25/2021 55 Se agreg6 el deslizador (componente de construccion
de paletas) a la tabla A1: Glosario de términos
relacionados con el embalaje.

P. Ouillette

5/25/2021 56 Se agregaron otros términos al acronimo de VCI, al P. Ouillette
que se suele hacer referencia en el sector.

5/25/2021 64 Se actualiz6 la imagen de la pestana del PSDS del P. Ouillette
formato de la PDS.

Tabla D1: Hoja de registro de revisiones (continuacion)

Fecha Pégina Cambios o actualizaciones Encargado
5/25/2021 65 Se actualizo la imagen de la pestafia Instrucciones del | P, Ouillette
PSDS del formato de la PDS.
5/25/2021 67 Se actualiz6 la imagen de la pestaia Instrucciones del | P. Quillette
PCDS del formato de la PDS.
Numero de version actual Nivel de revision de la norma
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