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Cu privire la aceste standarde:

Prezentul document descrie practicile si standardele de ambalare a pieselor de service, atat la
nivel international, cat si national. Aceste Standarde reprezinta fundatia pe care furnizorii Tsi pot
elabora specificatiile de ambalare. In cadrul acestor standarde, este posibil s& existe cerinte
specifice unor anumite Centre de Distributie Cummins cu privire la dimensiunea unica a
loturilor de componente livrate catre ele, cum ar fi ambalajul vrac, ambalajul de carton, limitele
de dimensiune, dimensiunea lotului/cantitatea pe cutie de carton/pachet etc. Furnizorii isi vor
elabora propunerile de ambalare in conformitate cu Standardul si cerintele specifice ale
centrului de receptie Cummins si le vor remite Managerului de resurse Cummins prin
intermediul Fisei de date pentru ambalaje (FDA - a se vedea Anexa 3). in urma aprobarii,
Reprezentantul pentru Ambalaje si Materiale al centrului de receptie va trimite Fisa de date
pentru ambalaje (FDA) aprobata Furnizorului.

Standardul global privind ambalajele Cummins -Piese noi si reconditionate, denumit in
continuare ,Standardul” a fost creat cu scopul de a standardiza ambalajele, de a reduce
deseurile si de a imbunatati calitatea si sustenabilitatea ambalajelor si de a furniza, in acelasi
timp, piesele la cel mai scazut cost total. Ambalajul este un element cheie al lantului de
aprovizionare, care poate afecta siguranta, mediul, calitatea, cantitatile comandate, nivelurile
de inventar, utilizarea marfurilor si satisfactia clientilor.

Designul ambalajelor se va axa pe impactul asupra mediului si siguranta, incluzand aspectele
legate de ergonomie si stabilitatea sarcinii unitare in tranzit in cadrul punctului de utilizare.
Recomandarile specifice privind materialele si metodele acceptabile sunt evidentiate in cadrul
Standardului.

Prezentul document descrie practicile si standardele de ambalare pentru toti furnizorii de piese
noi si reconditionate care lucreaza cu toate unitatile Cummins de piese noi si reconditionate.
Aceste Standarde reprezinta fundatia pe care Furnizorii isi pot elabora specificatile de
ambalare, asigurandu-se ca toate componentele intrate sunt protejate corespunzator, costurile
totale sunt cat mai mici posibil, aspectele legate de sustenabilitate sunt luate in considerare,
impreuna cu intregul lant de aprovizionare. Ambalajele Furnizorilor vor proteja calitatea
pieselor pe parcursul intregului lant de distributie pana la si in cadrul punctului de utilizare,
indiferent de termenii de expediere si de modul de transport al marfurilor.

Standardul global privind ambalajele - Piese noi & reconditionate poate fi accesat pe
supplier.cummins.com - sectiunea ,Standards & Processes” (Standarde si procese).

Toate intrebarile referitoare la aceste Standarde de ambalare pot fi adresate liderilor nostri FE
privind ambalajele din cadrul Cummins.

Paul G. Ouillette Sidney Joseph

Manager global de inginerie a ambalajelor Lider global pentru ambalaje - Piese noi si
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Introducere

1.1 Misiune

Fiecare piesa Cummins Aftermarket, indiferent de locatia de fabricatie sau ambalare, va fi
ambalata in conformitate cu un set specific de criterii asociate cu piesa respectiva. Criteriile
vor fi elaborate si aprobate in conformitate cu nevoile clientului privind functionalitatea,
imaginea si eficienta, definite de Ingineria ambalajelor.

1.2 Conformitatea furnizorilor

Cummins va inspecta aleatoriu ambalajele intrate, pentru a evalua conformitatea cu
Standardul. In cazul in care exista cerinte suplimentare de reglementare sau alte conditii de
ambalare, sau care nu sunt incluse in acest Standard, furnizorul este raspunzator de
armonizare si asigurarea conformitatii.

In eventualitatea neconformitatii cu specificatiile din acest document, Cummins fsi rezerva
dreptul:

= Sa emita un document de Neconformitate materiala (Material Non-Conformance - MNC)
pentru a documenta neconformitatea, pentru a-l notifica pe furnizor cu privire la actiunile
corective necesare.

» Sa emita un Raport de actiuni corective pentru furnizor (Supplier Corrective Action
Report - SCAR) pentru a documenta si implementa actiunile corective prin intermediul
unui proces in 7 pasi, coordonat de un Inginer pentru imbunatatirea calitatii al
Furnizorului (Supplier Quality Improvement Engineer - SQIE).

= Sarespinga si sa solicite o Autorizatie de returnare a materialelor (Return Material
Authorization - RMA), pentru a returna toate expedierile primite, care sunt ambalate
si/sau identificate necorespunzator, pe cheltuiala furnizorului.

» Sa factureze furnizorul pentru toate costurile generate de neconformitatea cu
Standardul. (De ex. costul materialelor si/sau manoperei pentru reambalarea, sortarea,
reprelucrarea sau nlocuirea pieselor deteriorate etc.).

» Saia in considerare eliminarea furnizorului respectiv din lista de furnizori a Cummins.
1.3 Sistemul de livrare Cummins

Sistemul de livrare Cummins (Cummins Delivery System - CDS) a fost lansat ih 1994,
pentru a asigura directiile de atingere a excelentei functionale in toate domeniile asociate cu
livrarea produselor. Una dintre cerintele CDS privind excelenta functionala este ambalarea.
Aceleasi principii de baza sunt valide si astazi pentru Sistemele operationale Cummins
(Cummins Operating Systems - COS) care au inlocuit Sistemele de productie Cummins
(Cummins Production Systems - CPS).

Daca este efectuata corect, ambalarea poate influenta semnificativ valoarea unei piese de
service. Elementele esentiale sunt:

= Functionalitatea: Ambalajul protejeaza, conserva si identifica piesa cu privire la
depozitare si distributie.
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* Imaginea: Ambalajul furnizeaza informatii vizuale care confirma faptul ca clientul
achizitioneaza o ,Piesa originala Cummins” de Tnalta calitate.

= Eficienta: Ambalajul integreaza piesa in procesele operationale ale companiei clientului
- facilitdnd achizitionarea, utilizarea si eliminarea.

|dentifica cerintele privind ambalarea pieselor de service comercializate pe piata de piese
de schimb. Toti furnizorii (atat furnizorii interni ai Cummins, cat si furnizorii externi) de piese
ambalate de pe piata de piese de schimb sunt obligati sa respecte aceste standarde la
expedierea pieselor de service catre orice locatie din reteaua de distributie Cummins.

1.4 Procesul de aprobare a specificatiilor privind ambalajele

Furnizorii interni si externi vor respecta procesul de mai jos, pentru a se asigura ca
ambalajele proprii respecta Standardul si cerintele de ambalare specifice locale.

Pretul unitar al ambalajelor consumabile va fi stabilit ca element separat in toate cotatiile de
pret pentru piese trimise catre departamentul de Achizitii al Cummins si incluse in Fisa de
date pentru ambalaje (FDA) din Anexa 3: Fisa de date pentru ambalaje

1.4.1 Reprezentantii locali pentru ambalaje sunt cei care trebuie sa stabileasca parametrii
de ambalare specifici centrului de receptie pentru Furnizor. De exemplu:

+ Restrictii privind amprenta

+ Limite privind greutatea & inaltimea

« Limite privind cantitatea per container

+ Cerinte speciale de calitate

+ Cerinte privind orientarea de prezentare in linie

1.4.2 Furnizorii vor contacta Reprezentantul pentru ambalaje al fiecarui centru de receptie
Cummins n parte pentru a interoga cu privire la parametrii de ambalare specifici la nivel
local. Un numar limitat de centre de receptie Cummins au identificat si documentat cerintele
locale specifice privind ambalajele, care vor fi incluse in propunerile de ambalaje ale
Furnizorilor. Furnizorii pot gasi documentul cu Cerintele de ambalare Cummins specifice la
nivel local pe Portalul pentru furnizorii Cummins. Pentru orice intrebari cu privire la cerintele
specifice la nivel local, contactati Reprezentantul local pentru ambalaje.

1.4.3 Furnizorul va elabora propunerea de ambalare in conformitate cu Standardul si
cerintele specifice ale centrului de receptie Cummins si o va remite Managerului de resurse
Cummins prin intermediul Fisei de date pentru ambalaje care se gaseste pe Portalul pentru
furnizori (supplier.cummins.com). Un exemplu este ilustrat in Anexa 3: Fisa de date pentru
ambalaje.

1.4.4 Daca o piesa este utilizata atat in aplicatiile de productie cat si in cele de pe piata de
piese de schimb/service, procesul de aprobare FDA este obligatoriu pentru toate centrele
de productie Cummins si PDC.

1.4.5 Fiecare centru de receptie va revizui ambalajele propuse de Furnizori in Fisele de
date pentru ambalaje si le va circula intern pentru aprobare.

1.4.6 Toate specificatiile privind ambalarea individuala a pieselor si costurile
corespunzatoare vor fi definite Thainte de expedierea pieselor catre un centru de receptie
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Cummins. Nu va fi permisa nicio modificare cu exceptia celor autorizate de Reprezentantul
pentru ambalaje al centrului de receptie Cummins.

1.4.7 A se vedea Figura 1: Diagrama fluxului de date din Fisa de date pentru ambalaje
(FDA) si Figura 2: Diagrama fluxului din Fisa de date pentru ambalaje (FDA) privind
procesul de aprobare a ambalajelor.

Modificarile ambalajelor efectuate de Furnizor privind piesele curente (din dotare) au

si ele nevoie de aprobarea reprezentantului pentru ambalaje al uzinei beneficiare/PDC,
prin intermediul procesului asociat cu Fisa de date pentru ambalaje (FDA).
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Functionalitatea
2.1 Protectie
2.1.1 Discutie

Functia cea mai importanta a unui ambalaj pentru piese de service este de a proteja piesele
respective impotriva daunelor in timpul proceselor de depozitare si distributie.

Furnizorul este raspunzator de calitatea ambalajelor, trebuie sa asigure protectia
corespunzatoare a componentelor in timpul expedierii de la punctul de origine pana la
punctul de utilizare, tindnd cont de toate modurile de livrare utilizate pentru transportul
marfurilor.

Numeroase piese componente comercializate pe piata de piese de schimb Cummins sunt
relativ mici si au o greutate mica, fiind combinate cu alte piese similare intr-un supraambalaj
adecvat pentru expediere. Pentru aceste piese, exista o varietate de metode si materiale de
ambalare aprobate pentru utilizare.

De asemenea, exista si alte tipuri de ambalaje aprobate pentru componentele mai grele,
care pot fi expediate fara supraambalaj suplimentar. Ambalajele de piese care cantaresc
mai mult de 50 de livre sau au dimensiuni mari trebuie sa fie dotate cu mijloace de acces
pentru motostivuitoare. Piesele care cantaresc mai mult de 20 de livre trebuie ambalate intr-
un container conform cu specificatiile ASTM (American Society for Testing and Materials -
Societatea Americana pentru Testare si Materiale) referitoare la expedierea pe calea
aerului, testele de cadere libera si testele de vibratii. De asemenea, aceste containere
trebuie sa indeplineasca toate cerintele referitoare la ambalarea pieselor de service.

Indiferent de situatie, decizia cu privire la alegerea tipului de metoda de ambalare aprobata
ii apartine furnizorului.

2.1.2 Stiluri de ambalare aprobate

Stilurile principale de ambalare a pieselor de service sunt:
= Carton ondulat
= Carton fibrolemnos solid
= Suporturi ondulate
» Pungi de ambalare automata din plastic (dimensiuni standard)
» Plicuri (dimensiuni standard)
» Pungi antistatice
= Mansoane din polietilena (normale sau impregnate cu VCI)
= Folie contractabila (cu sau fara suport ondulat sau folie de tip VCI)
= Ambalaj vidat (etansare la cald sau la rece, cu suport ondulat sau folie de tip VCI)
* Lada manson ondulat (cu capete solide)
* Lada din lemn (doar pentru piesele foarte mari si grele sau in alte conditii speciale)
= Ambalarea pieselor grele. (Consultati Recomandarile privind ambalarea pieselor
grele din Sectiunea 6 a acestor standarde, de la pagina 46 pentru detalii)

Exista numeroase optiuni privind aceste tipuri de ambalaje, care includ deja dimensiunile
standard. In masura in care acest lucru este posibil, este recomandat sa se utilizeze aceste
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specificatii pentru consecventa. Pentru a obtine informatii mai detaliate cu privire la
specificatiile existente, contactati inginerul sau reprezentantul pentru ambalaje PDC.

2.1.3 Designul ambalajelor si alegerea materialelor

Furnizorul va lua in considerare urmatoarele practici generale privind alegerea designului
ambalajului si a materialelor.

a. Furnizorul va utiliza materiale cu rezistenta si integritate suficienta, pentru a asigura
transportul in siguranta si calitatea pieselor pana la punctul de utilizare.

b. Furnizorul va implementa principiile de ambalare corespunzatoare asociate cu designul
containerelor si dunajelor, tindnd cont de conditiile atat statice, cat si dinamice.

c. Furnizorul va implementa principiile de ambalare corespunzatoare asociate cu
paletizarea si securizarea sarcinilor unitare.
a. Este preferata prinderea cu benzi din poliester reciclabile.
b. Prinderea cu benzi metalice nu va fi utilizatd decat cu acordul explicit in scris al

Reprezentantului pentru ambalaje al centrului de receptie Cummins.

d. Containerele vor fi dimensionate astfel incat sa se obtina o sustinere solida la baza pe
palet (nu sunt permise iesirile in afara paletului).

e. Utilizarea stalpilor de colt si a placilor unghiulare este acceptata pentru sporirea
performantei sarcinii unitare, daca este cazul.

2.1.4 Capitonare interioara si dunaj

Un alt aspect important privind protectia este capitonarea interioara sau dunajul. Acest

element al ambalajului are mai multe roluri — imobilizeaza piesa in interiorul containerului
exterior, o izoleaza de vibratii si socuri in tranzit, protejeaza peretii containerului impotriva
perforarilor produse de piesa si umple golurile din container, pentru a consolida pachetul.

Sunt disponibile mai multe metode, in functie de aplicatie. Printre exemple se numara:

» Hartie de dunaj (kraft sau absorbanta)

= Suporturi ondulate — suporturi de umplere sau insertii stantate

* Insertii sau tavi speciale (,cuib” pentru piese)

* Spuma — suporturi, granule din spuma in pungi sau spuma formata (retineti ca
metodele cu spuma trebuie folosite doar in lipsa unei alte metode adecvate,
pentru a evita problemele asociate cu eliminarea)

= Folie cu bule

= Expandos

Alegerea celei mai bune metode trebuie sa se bazeze pe performanta (conform experientei
anterioare si rezultatelor de testare) si pe costuri. Alegerea finald urmeaza sa treaca prin
acelasi proces de aprobare evidentiat in discutia de mai sus. Contactati inginerul sau
reprezentantul pentru ambalaje PDC daca aveti nevoie de asistenta.

2.1.5 Impactul asupra mediului

Furnizorul este raspunzator de conformitatea cu initiativele Cummins de a reduce continuu
deseurile, costurile de eliminare si de a spori eforturile de reciclare.
e Ambalajele trebuie dezvoltate in conformitate cu toate reglementarile
guvernamentale si cu cerintele privind impactul asupra mediului, de la selectia
materialelor de ambalare péna la finalul duratei de utilizare a acestora.
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e Materialele de ambalare acceptabile includ, fara a se limita la acestea:
a. Paleti/cutii/lazi de lemn:

Nota 1: Trebuie sa fie conforme cu Standardele internationale privind masurile fitosanitare
(ISPM 15), dupa caz.

Nota 2: Materialele de ambalare fabricate din lemn trebuie sa fie conforme cu limitele de
expunere Cummins de 0,016 ppm [0,02 mg/m3 de formaldehida per metru cub de aer
(mg/m3)], ca medie ponderata totala pe 8 ore si 0,1 ppm (0,15 mg/m3), ca plafon de
concentratie determinat in orice prelevare de 15 minute.

Placi aglomerate ondulate/fibrolemnoase curate

Pasta turnata

Hartie kraft curata

Hartie (tratata VCI)

Materiale pe baza de polietilena (tratate VCI), (HDPE, LDPE, LLDPE) cu exceptia
spumelor

g. Pungi din polietilena (doar transparente), Polietilen tereftalat (PET, PETE, PETG, RPET)
h. Materiale pe baza de polipropilena (PP) cu exceptia spumei

i. Folie cu bule (doar transparenta)

j. Folie elastica (doar transparenta)

k. Otel

~oooo

Materiale de ambalare permise cu aprobarea PDC Cummins:

a. Materialele biodegradabile si compostabile la nivel comercial sunt de preferat, daca
acest lucru este posibil.

b. Materiale plastice de unica folosinta (de exemplu, separatoare, tavi si suporturi de
stratificare)

c. Spume (etilena, propilena, stiren, uretan etc.)

d. Clorura de polivinil (PVC)

e. Materiale ondulate laminate cu microspuma

Materialele de ambalare interzise includ:

a. Materialele periculoase, cu exceptia celor acceptate si reglementate prin standardele
Organizatiei Mondiale a Sanatatii.

b. Materiale ondulate murdare (imbibate cu ulei).

c. Materiale ondulate ceruite sau cu invelis din polimeri (nereciclabile).

Daca este posibil, toate materialele din rasini polimerice trebuie sa fie marcate cu
codul rasinii reciclabile, vizibil si lizibil. (A se vedea Anexa 5 pentru codurile
aplicabile)

2.1.6 Rezistenta recomandata pentru materialele ondulate in cazul ambalarii de
piese individuale
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Mai jos aveti specificatiile recomandate pentru materialele ondulate care utilizeaza
materialul virgin standard sau materialul virgin standard din domeniu, cu continut reciclat de
~28% sau mai putin pentru ambalajele de piese individuale.

e Ondula B cu Rupere la 200 Ib: Utilizat pentru elemente cu greutati sub 10 Ibs, ale
caror dimensiuni (L, | sau T) nu depasesc 12”

e Ondula C cu Rupere la 200 Ib: Utilizat pentru elemente cu greutati maxime de 25 Ibs,
ale caror dimensiuni nu depasesc 24"

e Ondula C cu Rupere la 275 Ib: Utilizat pentru elemente cu greutati maxime de 50 Ibs,
ale caror dimensiuni nu depasesc 48”

e Ondula B/C cu Rupere la 275 Ib: Utilizat pentru elemente mai mari de 50 Ibs sau cu
volume cubice mari.

Continut ondulat reciclat mare - Se aplica o rezistenta la rupere mai mare pentru a compara
performanta. Exemplu: O cutie din material virgin cu ondula C si rupere la 200 Ib poate fi la
fel de rezistenta precum o cutie reciclata cu ondula B/C de 250 Ib. Trebuie sa mariti
specificatiile privind ruperea sau dimensiunea ondulei pentru compensare.

Nota - Nu exista o formula exacta de marire a rezistentei la rupere sau a ondulei atunci
cand se compara cartoane ondulate virgine si reciclate. Testarea de performanta trebuie
efectuata pentru a confirma capacitatea cutiei de a proteja corespunzator piesa.

Recomandarea de mai sus este valabila pentru toate expedierile in cadrul unor retele de
marfuri si colete mici. Cu toate acestea, rezistenta cutiei este influentata de rezistenta
ambalajului/capitonarii interne. Acesta este intotdeauna elementul principal de luat in
considerare.

Contactati Reprezentantul pentru ambalaje al centrului de receptie pentru mai multe
informatii.

2.2 Discutie
2.2.1 Conservare

Anumite piese trebuie protejate impotriva elementelor distructive din atmosfera. Piesele
Cummins sunt comercializate in intreaga lume, astfel ca trebuie protejate si ambalate
corespunzator pentru mentinerea calitatii in toate mediile clientilor. Masurile de conservare
a componentelor trebuie sa asigure protectia pieselor impotriva coroziunii timp de cel
putin 18 luni (daca nu exista cerinte diferite) din momentul in care Cummins intra in
posesia componentelor. Astfel, ambalajul acestor piese trebuie sa indeplineasca aceste
cerinte de conservare, pentru a asigura o protectie de durata impotriva coroziunii.
Consultati Anexa 4 pentru detalii.

2.2.2 Pregatire privind corodarea metalelor

Cauza cea mai frecventa a corodarii este contaminarea. Piesele contaminate se vor coroda
indiferent de tipul de substante inhibitoare sau materiale VCI utilizate. Cauzele contaminarii
pot fi:

= Necuratarea piesei.

= Bacteriile din procesul de fabricatie (lichid de racire).
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= Omiterea etapei de neutralizare a pieselor dupa scufundarea acestora in baie acida.
= TInlocuirea prea rara a filtrelor de apa (prezenta clorului in sistem).

= TInlocuirea prea rara a substantelor chimice.

= Sapunul folosit in procesul de curatare nu este indepartat complet.

* Manipularea fara manusi a pieselor de catre operatori.

» Introducerea pieselor incinse in pungi, fara ca acestea sa fie lasate sa se raceasca.

Este extrem de important ca producatorul sa aplice masuri stricte de asigurare a calitatii
care sa garanteze curatenia si lipsa agentilor contaminanti inainte de ambalare. (Consultati
Anexa 4 pentru mai multe detalii)

2.2.3 Prevenirea corodarii metalelor

Metoda recomandata de prevenire a corodarii pieselor de schimb:

=

Piesele nu sunt contaminate cu mizerie.

2. Piesele sunt acoperite cu un strat de protectie prin scufundare sau pulverizare, in
conformitate cu rata de dilutie recomandata, cu un agent de preventie a ruginii lichid
aprobat (RP), recomandat de producatorul RP, care sa asigure protectia o perioada de
6 panala 12 luni.

3. Piesele sunt apoi ambalate corespunzator, ferite de coroziune, intr-un mediu etans ,
intr-o punga VCI 4 mil sau intr-un amestec de punga VCI si granule, care permite
circularea adecvata a VCI pentru a preveni coroziunea o perioada de minimum 18 luni.

4. Tn functie de caz, este recomandata utilizarea de agenti de deshidratare si/sau de

emitatori VCI pentru a maximiza protectia impotriva corodarii.

In ceea ce priveste protectia unei piese, este important sa fie utilizati agentii de inhibare si
VCI corecti, pentru a asigura protectia corespunzatoare a tuturor materialelor din produs.
Cele mai des folosite metode de prevenire a corodarii pieselor metalice includ:

Aplicarea de inhibitori de rugina/coroziune (pe termen lung) pe piese.
Hartie VCI sau folie cu bule

Pungi/folie din polietilena impregnate cu VCI.

Granule VCI in pungi etanse (fara orificii de aerisire).

Straturi speciale de protectie VCI pe suporturi si cartoane interioare

in cazul utilizarii de lubrifianti de inhibare a coroziunii, aceste produse trebuie sa asigure
protectia pieselor pe termen lung, sa nu necesite curatare inainte de utilizarea piesei si
trebuie sa aiba un finisaj uscat (reziduurile lipicioase sunt acceptate). Inhibitorii absorbiti de
materialele de ambalare vor degrada rezistenta ambalajului si a nivelului de protectie
mpotriva coroziunii.

2.2.4 Conservarea cauciucului si a garniturilor

in general, utilizarea stilurilor de ambalare aprobate mentionate mai sus a asigurat o
protectie corespunzatoare a materialelor din cauciuc si a garniturilor impotriva ruperii Si
contorsionarii premature. Garniturile trebuie ambalate plat, pentru a elimina riscul de rupere.
Se poate face o exceptie in cazul in care garnitura este pliabila si existad aprobarea
departamentului de inginerie a produselor.
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2.3Identificare
Abilitatea de identificare rapida a materialelor libere si ambalate este importanta, nu numai
pana la receptie, ci si pe durata depozitarii pe mai multe niveluri. In consecinta, urmatoarele
cerinte vor fi obligatorii pentru identificarea adecvata a pieselor de productie/service livrate
catre Cummins, Inc. de furnizorii interni si externi.

Aceste cerinte sunt valabile pentru toate piesele noi & reconditionate si materialele, inclusiv
mostrele. Este recomandat ca toti furnizorii sa utilizeze cerintele de informatii din Fisa
standard de ambalare de mai jos. Aceste cerinte nu acopera si identificarea continutului,
care poate fi obligatorie conform normelor aplicabile, instructiunile de manipulare speciala
sau etichetarea materialelor periculoase.

Informatii necesare
o Fisa de ambalare
7 Numar piesd Cummins
I Descriere piesa
i Cantitate
1 Numar de cutii de carton

Numar comanda de achizitionare
Cummins

Numar de lansare comanda de
achizitionare

Locatia receptiei

Nr. SID ID ASN *

Tara de origine

>== = =

*Nota

a. Toate expedierile trebuie sa includa o fisa de ambalaj pentru fiecare locatie de
receptie (a se vedea exemplul de mai jos). Nr. ASN $I Nr. SID TREBUIE SA
CORESPUNDA EXACT IN TOATE SITUATIILE.

b. Numarul ASN/SID trebuie introdus in campurile de pe fisa de ambalayj,
specifice pentru ASN sau SID, incluse in formularele EDI sau Sterling Web (de
exemplu, Fisa de ambalaj, Etichete, BOL, ASN etc...) FARA CIFRE
SUPLIMENTARE.

c. Expedierile cu sarcini de palet multiple TREBUIE sa aiba o fisa de ambalaj pe
fiecare palet individual sau trebuie sa includa o metoda de identificare/corelare
a continutului fiecarui palet pe fisa de ambalaj. Numarul piesei si cantitatea de
expediere asociate cu fiecare sarcina de palet individual trebuie sa fie
identificate clar in fisa de ambalaj.

Exemplu de fisa de ambalare

. furnizor: | NNV 1IN OO O
Cummins Numiir ASN:
Numar de urmarire: traknm umar ' ”I" .l Ill IlHII”lI II ||I|I ‘I
Numar PRO:
Adresa de expediere: Adresa de facturare:
bt_adrpsz
Nr. client stcust Transportator carname ‘ Tip de comanda
Note:
Nr. piesa Numar sarcina Descriere ;’[“‘;2[ coo rc:;p\em g;,""‘e NR OP LIVR OP client Client Nr. piesa
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| A0 A SUA

Notelins comendé269999010 | IO O
| O A GARNIT, INEL O SUA
Note linie comands: Piesa 302982000 trebuie comandats in seturi de 6. 269999061 [ AR N
10 T I LRI, A=W SUA
Note linie comanda: Piesa 367887300 trebuie comandaté n seturi de 2. 269999071 I.I "I Ill”.l ||I| ‘“I ‘"Ill" IIl.IH |I |.
g g BN T suA
Note linie comand: 2699990081 LI L
Numér fisa ambalaj Piese Ccl;tritiodne Paleti | Greutate Ambalaj Dimensiuni Data ambalare Ambalat de
ooorssotsss | IR AR BN L

2.3.1 Discutie

Cea de-a treia functie importanta a unui ambalaj pentru piese de service este de a identifica
piesa in timpul tranzitului prin reteaua de distributie. In cazul proceselor de distributie
moderne, identificarea adecvata este facilitata de o serie variatd de documente de
expediere si metode de interschimbare a datelor electronice. Dar cea mai simpla modalitate
de identificare este etichetarea ambalajului piesei.

2.3.2 Standard privind eticheta de pre-ambalare

Eticheta de pre-ambalare va include urmatoarele informatii:

Numar piesa

Numar cod de bare al piesei — format alfanumeric cu 11 cifre

Cantitate Tn ambalaj

Cod de bare pt cantitatea din ambalaj — format numeric cu 3 cifre
Descrierea piesei — format lizibil

Tara de origine - ISO Alpha-2 (abreviere cu 2 litere)

Greutate totala pachet (Piesa + Cutie carton) — valoarea zecimala cea mai apropiata 0,1
(LB) si (KG)

8. Data ambalarii — format ZZ-LLL (abreviere text)-AAAA

9. Ambalator — Numarul sau numele furnizorului

10. (Optional) Cod de bare al tarii de origine — format alfanumeric cu 11 cifre
11.(Optional) Numar de serie al piesei — format alfanumeric cu 11 cifre

NoohswbhE

Dimensiunea standard a etichetei este 3,25” pe 2,0”, iar grafica va fi cea ilustrata mai
jos. Toate textele trebuie sa fie in limba engleza. (Consultati sectiunile 3.2 si 3.2.1
pentru instructiunile privind obtinerea aprobarii pentru o grafica noua a etichetelor.

Informatii specifice privind piesa — Anumite piese pot necesita informatii suplimentare pe
eticheta de pre-ambalare. Contactati inginerul pentru ambalaje al centrelor de receptie sau
Liderul global pentru ambalaje, pentru mai multe informatii.

Exista 3 tipuri specifice de etichete de pre-ambalare:

e Eticheta standard de pre-ambalare Cummins doar cu logo-ul Cummins
o Antet cu banda rosie — Piese noi
o Antet cu banda neagra — Piese reconditionate.

¢ Date specifice unitatii de afaceri

e Date specifice marcii de produs

OBSERVATIE: Dimensiunile de etichetd mai mari sau mai mici pot fi utilizate doar cu

aprobarea inginerului pentru ambalaje PDC.
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OBSERVATIE: Pre-ambalaje cu marca privatda Cummins si aprobat de unitatea de afaceri.
Aceste etichete sunt utilizate doar atunci cand Clientul solicita etichete de marca privata sau
specifice unitatilor de afaceri.
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Mai jos sunt ilustrate exemple de etichete de pre-ambalare standard Cummins:

Piese noi — PMS 485 banda rosie

-

NUMAR PIESA 477027

WO
NIEERmETN
DATA 05-Oct-2018 CANTITATE 1
AMBALATOR MDC |"|H|\":
GREUT (LB): 0.01  GREUT (KG): Ll
DESC ARC, INJECTOR

ORENE N

Piese reconditionate — banda neagra

NUMAR PIESA 477027

LUV EIRY
0

DATA 05-Oct-2018 CANTITATE 1
AMBALATOR MDC 'I"i”"i
GREUT (LB): 0.01 GREUT (KG): |
DESC ARC, INJEQ

1

2.3.3 Pozitie eticheta

Cutiile de carton standard aprobate de Cummins vor avea marcaje care vor indica pozitia

corecta a etichetelor de pre-ambalare. Pozitionarea standard trebuie sa respecte aceste
recomandari:

» Asezati eticheta intr-o zona deschisa a panoului, orientata la exterior atunci cand
ambalajul este depozitat cu orientarea de depozitare naturala pe un raft. Nu se
acopera tipul sau logo-ul existent.

= Daca forma ambalajului nu permite acest lucru, asezati eticheta cu orientarea cea
mai logica posibila.

= [Indiferent de situatie, eticheta nu va fi pozitionata peste imaginile preimprimate pe
ambalaj (a se vedea capitolul Grafica din sectiunea 3 — Imagine).

2.3.4 Etichetarea continutului setului
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Pe piata de piese de schimb Cummins sunt comercializate numeroase seturi cu mai multe
componente, pentru a veni in intdmpinarea nevoilor clientilor. Aceste seturi sunt ambalate
cu ajutorul acelorasi metode folosite pentru componentele individuale, incluzand eticheta de
pre-ambalare pentru a identifica numarul pieselor din set (conform sectiunii 2.3.2).

Pe langa eticheta de pre-ambalare, un set va fi etichetat cu o eticheta de continut, unde vor
fie prezentate toate componentele setului:

= Numar piesa componenta

= Cantitate in set

= Descriere piesa componenta

» Tara de origine a componentei

Contactati departamentul de inginerie a ambalajelor MDC pentru mai multe informatii cu
privire la ambalaje sau alte optiuni de etichetare a seturilor care sa corespunda nevoilor
speciale de ambalare a seturilor.

gl&e#/; 4.550 GREUT (KG): ORIGINE: SUA
05-0CT-18 3 |
Ll

AT

DEScR  SETMOTORPISTON
11
e | Fiecare seTconThe

WPES 4955622 !

NR. PIESA Cani  COO'  DESCRIERE
3934047 tate MX ' CUI. PISTON
4955625 1 MX SET, INEL PISTON
3920691 2 SuU INEL, FIXARE
4934286 1 SuU PISTON, MOTOR
A

2.3.5 Etichetarea ambalajelor cutie (Uzina Cummins/Doar pentru utilizare PDC)

e Obiectiv — Consolidarea inventarului si Imbunatatirea productivitatii de preluare la
iesire

e Piesele identificate pentru Ambalajele cutie trebuie ambalate individual in cutii cu
marca si etichete Cummins.

e Piesele ambalate individual vor fi ambalate apoi intr-o cutie de supraambalaj, in
functie de cantitatea per ambalajul cutie.

o Cutia de supraambalare poate purta marca Cummins sau poate fi o cutie din
hartie kraft simpla, nemarcata

e Pe cutia de supraambalare trebuie atasata doar eticheta ambalajului cutie. Pe cutia
de supraambalare nu trebuie atasata nicio eticheta cu banda rosie sau neagra.

e Pe cutia de supraambalare este necesara doar o singura eticheta de ambalaj cutie.

Eticheta pentru ambalajul cutie va include informatiile de baza de mai jos (Variatiile pot fi aprobate
de inginerii pentru ambalaje): (A se vedea exemplul de eticheta de mai jos)

Eticheta alba cu text negru

Titlu — AMBALAJ CUTIE cu majuscule

Cod de piesa

Numar cod de bare al piesei — format alfanumeric cu 11 cifre

Descriere piesa
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e Cantitate piese
e Cod de bare pt cantitate — format numeric cu 3 cifre

AMBALAJ

2880215 Ecania
I 10

GARNITURA, DISPOZITIV AFM

2.3.6 Metode alternative de etichetare

Pe langa eticheta de pre-ambalaj, anumite pachete pot necesita forme alternative de
identificare. Aceste pot include:

o Etichete atasate — In cazul in care o piesa indeplineste cerintele pentru ,Fara
ambalaj” (consultati sectiunea 2.4), aceasta poate necesita totusi identificarea. in
astfel de situatii, piesa va avea o eticheta standard atasata cu fir.

e Containere vrac —in mod similar, piesele ,Fara ambalaj” pot fi expediate si
depozitate in cantitati vrac. in astfel de situatii, se va atasa o etichetd de expeditie
standard AIAG pe containerul vrac.

e Imprimare directa — in aplicatiile automatizate, se pot folosi echipamente de
imprimare directa pentru etichetarea ambalajelor. Aceasta metoda este acceptabilg;
cu toate acestea, trebuie furnizate toate informatiile definite in sectiunea 2.4.2.

Toate celelalte metode alternative trebuie aprobate de departamentul de inginerie a
ambalajelor PDC.

2.3.7 Standarde privind etichetele cu cod de bare AIAG:

Standardul de etichetare Cummins Inc. este extras din Standardele privind etichetele de
identificare a expeditiilor/pieselor AIAG (AIAG-B-3) elaborate de Automotive Industry Action
Group (Grupul de actiune din industria auto). Variatile Cummins sau adaugirile la
standardul AIAG sunt marcate cu un (*), care furnizeaza recomandari cu privire la
imprimarea si pozitionarea etichetelor de identificare a expeditiilor/pieselor. Standardele
privind codurile de bare vor fi utilizate in combinatie cu standardele Cummins privind
ambalajele WW.

Consiliul de directori AIAG a acordat permisiunea de imprimare a unor portiuni din
Standardul privind etichetele de identificare a expeditiilor/pieselor AIAG (AIAG-B-3-1984).

Toate codurile de bare vor respecta simbologia Code 39 si vor fi conforme cu Standardul
privind simbologia codurilor de bare ODETTE, AIAG, in functie de specificatiile Clientului cu
privire la Etichetele principale. Formatul de eticheta proprie Cummins se bazeaza pe
formatul AIAG B-3, iar mai multe centre au adoptat versiunile ulterioare. Consultati cerintele
de ambalare specifice fiecarui centru pentru mai multe detalii si remiteti un exemplu de
eticheta de ambalaj in Fisa de date pentru ambalaje (FDA) pentru aprobare.
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Aceste etichete sunt menite sa imbunatateasca productivitatea si controalele la nivel de
furnizor si client, deoarece permit capturarea eficace si eficientd a datelor referitoare la
numerele de productie, intrareal/iesirea din depozit, numerotarea ciclica, generarea de
expeditori, redirectionarea, controlul transferului marfurilor, receptia si alte controale de
inventar. Furnizorul trebuie sa se asigure ca etichetele cu coduri de bare intrunesc aceste
specificatii. Trebuie sa implementeze requli privind respectarea cu strictete a acestor

specificatii.

in prezentul document, termenul ,va/vor” indica o cerinta, iar termenul ,trebuie” indica o
recomandare.

2.3.8 Definitii:

Articol
O singura bucata de material achizitionata, fabricata si/sau distribuita.

Ambalaj cu cantitate standard
Un pachet care contine intotdeauna aceleasi cantitati de articole identice.

Ambalaj cu cantitate non standard
Un pachet care contine cantitati variabile de articole identice.

Ambalaj cu articole identice
Un pachet care contine doar articole identice, si anume cu acelasi numar de
piesa/articol.

Ambalaj cu articole mixte
Un pachet care contine articole cu numere de piesa/articol diferite.

Subambalaj
Unul dintre ambalajele mai mici (care poate fi un ambalaj cu cantitate standard sau
non standard) care formeaza un ambalaj multiplu mai mare.

Ambalaj de expeditie
Un ambalaj utilizat pentru expedierea articolelor de la o fabrica la alta si care poate fi
oricare dintre ambalajele descrise mai sus.

Eticheta
O carteld, bucata de hértie etc. marcata si atasata pe un obiect, specificand natura,
continutul, proprietarul, destinatia etc...

Eticheta atasata
O eticheta clasica agatata de un obiect, de obicei cu un fir trecut printr-un inel
ranforsat din eticheta.

Eticheta de identificare a expeditiei/pieselor
O eticheta utilizata pentru identificarea continutului unui ambalaj de expeditie.

Eticheta principala
O eticheta utilizata pentru identificarea si rezumarea continutului total al unui ambalaj
de expeditie.
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Eticheta de sarcina mixta
O eticheta utilizata pentru a desemna continutul mixt al aceluiasi container.

Pachet, ambalaj sau sarcina
O unitate care asigura protectia si izolarea articolelor, facilitand manipularea cu
mijloace manuale sau mecanice. Containerele sau pachetele sunt de regula pungi,
cutii de carton, cutii de carton pe paleti, cutii si cuve metalice cu palet si rastele/sine
metalice de unica folosinta.

2.3.9 Etichete speciale

Chiar daca aceste specificatii vor acoperi majoritatea situatiilor, vor exista situatii in care
cerintele vor dicta acorduri speciale intre Client si Furnizori. Fiecare efort de minimizare a
acestor situatii trebuie sa fie un obiectiv comun, astfel incéat sa evite complicatiile si
cresterea costurilor.

Doua (2) situatii in care pot fi necesare etichete speciale pentru o manipulare mai buna pot
interveni in cazul ambalajelor cu articole multiple si mixte. Pot fi folosite doar in urma unui
acord ntre furnizor si client.

2.3.10 Informatiile de pe etichetele pungilor de ambalare automata sau imprimate
direct:

Etichetele de pre-ambalare sau set trebuie amplasate pe spatele pungii.

Informatiile necesare de pe eticheta pot fi imprimate direct pe spatele pungii de ambalare
automata, asa cum se ilustreaza mai jos. Acesta este formatul nostru standard cu
informatiile care trebuie imprimate direct pe punga.

Origine sUA Piese

GREU 0.100 originale e
Data  0g/19/2009 Comnni mig

AMBA  ppgi]

IE)‘E—SE: AX, ACCELERATIE

Nr. 3046691

|II||1||||||II|||I|||II|||I||||||||Ill|l|||||
A

Cantitate

Ambalaje cu articole identice, multiple
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* O eticheta principala, ilustrata in Exemplul 4, va fi utilizata atunci cand va fi identificat
continutul total al unui ambalaj cu articole identice, multiple. Fiecare subambalaj al unui
ambalaj multiplu va fi identificat cu o eticheta de identificare a expeditiei/pieselor. Ambalajul
multiplu total va fi identificat cu o eticheta principala pe cel putin o latura a
paletului/containerului. In masura in care acest lucru este posibil, eticheta trebuie
amplasata pe ambalaj, astfel incéat la desfacerea ambalajului eticheta sa fie eliminata (de
ex., agatarea etichetei principale de banda sau folia extensibila, folia contractabila sau pe
exteriorul unui supraambalaj de carton pe palet.)

In partea superioaré a acestei etichete, se va imprima antetul ,ETICHETA PRINCIPALA” cu
caractere aldine de 1,0 inch (25,4 mm). Proportiile formatului etichetei vor fi conforme cu
specificatiile de pe eticheta de identificare a expeditiei/pieselor, cu exceptia identificatorului
de date pentru numarul de serie care va fi (M) in loc de (S). Numarul de serie, precedat de
un ,M” sub forma de cod de bare va fi un numar unic, care nu se va repeta pe parcursul
unui an. Cantitatea de pe eticheta principala va reprezenta totalul tuturor subambalajelor.

Numarul comenzii de achizitionare este un camp obligatoriu conform cerintelor
Cummins Inc. pentru ,,ETICHETA PRINCIPALA”. Numarul comenzii de achizitie lizibil
pentru oameni va avea o inaltime minima de 0,2 in. (5 mm). Simbolul de pe codul de bare
al numarului comenzii de achizitie se va afla direct sub caracterele lizibile pentru om si va
avea o inaltime minima de 0,5 mm (13 mm). Lungimea maxima anticipata a numarului
comenzii de achizitie este de sase (6) caractere, plus identificatorul de date (K).

ETICHETA PRINCIPALA Cummins pentru AMBALAJE CU ARTICOLE IDENTICE
Exemplul 4

ETICHETA

— DD TN A
e 202667B JIPALA
000 00 0 A AR

5 8 o LBA4547
I T,

FURNIZOR  N560B Sistem post-

M)
T tratare

1234321123 RIL22

VA e
SUA

Cummins Emissions Solutions, Mineral Point, Wi 47202 SUA

Sarcini cu articole mixte
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Sarcinile cu articole mixte vor avea o eticheta cu textul ,Sarcina mixta”, cu caractere aldine
de 1,0 in. (25,4 mm), atasata intr-un loc vizibil pe ambalaj/container. Sunt specificate doua
modele alternative de eticheta. Consultati Exemplele 5A si 5B. Fiecare subambalaj sau
articol va fi identificat cu o eticheta de identificare a expeditiei/pieselor, conforma referintei
din Exemplul 1.

Daca se utilizeaza modelul de eticheta 5B, se aplica cerintele privind furnizorul si numarul
de serie specificate la alineatul anterior denumit Zona pentru numarul de serie de pe

eticheta.
ETICHETA DE SARCINA MIXTA
Exemplul 5A
e Ay ey
s - S A, o A
e o P \W L
%@-}}}}.. i A A, ) o
s ' N
]
.L‘..
R w (¥4 AR
by, B, N N,
- R
ey o
by B Ty i, e
o, }}{‘
'oq' B h,
R
b e,
g T N %,
R
by, "
1‘ " a
oy o
NN
TS S OO :;: s, N
R A R R A Y
gy, iy Sy o s iy iy iy iy oy 0 N S T N
. W b b b b .
ETICHETA DE SARCINA MIXTA
Exemplul 5B
Ay
SARCINA MIXTA
FURNIZOR D& ORE T
) M
NR SERIAL
COLUMBUS, IN 47202 SUA
EXEMPLU de eticheta cu cod de bare ODETTE
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Tlustratia de mai jos (nu este la dimensiunea reala) exemplifica eticheta folositda de CAR IND.

CAR IND. CORP.
MAREA BRITANIE

SOOGATE

352
R7648

1030046

ST A

TUrFLIEN A
FURNIZOR XXX

SET W X GmOAS =T =Oe

100 100

T 1234567

m

100

UMMM

WP 25891

JELERTR VAR

DESCRIERE

CONSOLA DE PLASTIC

P—— e e
RLFPLLR FanT MO

200010797

IO RAEME R

NG DAL
P-021

900307

<

e e 200000172

ARV ERMRMI |

iR 9003005

UL

Standarde de ambalare
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POZITII ETICHETA
EXEMPLUL 6A

Cutie sau carton
Eticheta de pre-ambalare va fi amplasata pe doua laturi
adiacente sau in zonele pre-imprimate de pe cutia de
carton pentru amplasarea etichetei.

Carton pe palet
Fiecare cutie de carton va fi etichetata individual, conform
indicatiilor de mai sus. Se poate utiliza o eticheta
principala, conform descrierii de la pagina 13, sau o
eticheta de sarcina mixta, conform descrierii de la pagina
14.

Containere tip tambur, butoi sau cilindru
Se vor amplasa etichete identice in partea superioara si
aproape de mijlocul partilor laterale

Baloturi
Se vor amplasa etichete identice pe doua (2) parti
adiacente.

Containere tip cos, din plasa de sarma
Se vor amplasa etichete identice pe doua (2) parti
adiacente.

Cos sau tub metalic
Se foloseste o eticheta atasata pe una dintre piesele
vizibile din partea de sus sau se utilizeaza un suport de
eticheta.
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POZITII ETICHETA
EXEMPLUL 6B

Cutie palet
Se vor amplasa etichete identice pe doua (2) parti
adiacente (se accepta si etichete infasurate).

Containere telescopice sau configurate
Se vor amplasa etichete identice pe doua (2) parti
adiacente ale cutiei exterioare. Unele aplicatii pot necesita
si identificarea cutiei interioare.

Manunchi
Se vor amplasa etichete identice la fiecare capat.

Punga
Se amplaseaza o (1) eticheta in centrul fetei pungii.

Rola
Se amplaseaza o (1) eticheta atasata de 2,0 inch (51 mm)
la capatul materialului

Rastel
Se foloseste o (1) eticheta atasata pe una dintre piesele
vizibile din partea de sus sau se utilizeaza un suport de
eticheta.

2.4 Standarde ,,Fara ambalaj”
Pot exista piese comercializate pe piata de piese de schimb Cummins care nu necesita

niciun fel de ambalaj. Bineinteles, aceste piese vor fi supraambalate pentru protectie si
identificare pe durata expedierii. Pentru manipulare si depozitare, aceste piese nu necesita

25 & © Cummins, Inc., Toate drepturile rezervate
Standarde de ambalare 6/1/19

Numai pentru utilizare interna in cadrul companiei Cummins



un ambalaj special pe langa containerele vrac in care sunt primite. Recomandarile privind
situatiile in care piesele ,Fara ambalaj” sunt acceptabile includ:

Piesa nu necesita masuri de conservare pe langa lubrifiantii reziduali de la furnizor
(de ex., furtunuri).

Piesa nu prezinta suprafete prelucrate sau garnituri care trebuie protejate impotriva
deteriorarii in timpul manipularii (de ex., console de montare).

Piesa are numarul de piesa imprimat sau stantat pe ea; sau va fi depozitata si
identificata vrac, intr-un loc sigur.

Piesa are o forma ciudata care ar necesita un ambalaj mare special (de ex., linia de
combustibil).

Costurile de ambalare a piesei depasesc valoarea pachetului in cadrul lantului de
aprovizionare.

Piesa se comercializeaza de obicei vrac, deoarece este mica si ieftina (de ex., saibe,
cleme de furtun, suruburi cu cap).

2.5 Unificare pentru depozitarea PDC
In Tncercarea de a imbunatati utilizarea Tn depozit, vom solicita prin PDC ca produsele sa fie
livrate pe paleti care pot fi utilizati in cadrul lantului operational si de livrare.

2.5.1 Stiluri de paleti

Stiluri de paleti acceptabile

Stil bloc: Paletii stil bloc vor avea cel putin 9 montanti bloc cu o inaltime minima de
4,0 in (102 mm).

Stringer la nivel cu intrare cu 2 cai.

Stringer la nivel cu intrare cu 4 cai.

- R

Stringer la nivel cu intrare cu 4 cai

T e

Stil bloc, cu 9 montanti bloc Stringer la nivel cu intrare cu 2 cai

Stiluri de paleti inacceptabile:

26 @

Stringer cu o singura fata
Stringer cu doua aripi
Lemn presat

Stringer cu o singura aripa
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Stringer cu o singura fata Stringer cu doua aripi

Lemn presat

Stringer cu o singura aripa

2.5.2 Constructie palet (Masurile sunt reale, nenominale)

Modelul si constructia paletului trebuie sa permita livrarea si depozitarea eficienta, in
conditii acceptabile a produsului. Furnizorul trebuie sa evalueze calitatea si performanta
paletului si daca acesta indeplineste si/sau depaseste cerintele, tinadnd cont de toate
dinamicile preconizate asociate cu distributia si mediul de stocare.

Paletii reciclati si/sau reconditionati trebuie sa atinga aceleasi performante precum paletii
noi.

a. Este OBLIGATORIU ca toate expedierile internationale si toate expedierile catre
centrele de distributie Cummins Aftermarket sa fie conforme cu ISPM 15 si sa fie marcate
clar in acest sens. in plus, toti paletii utilizati in sau exportati catre Marea Britanie si toate
tarile din Europa VOR fi conformi cu ISPM 15.

b.  Paletii de 40-inch L x 40-inch | (1016 mm x 1016 mm) si mai mari vor avea 4 cai de
acces.

c.  Spatiul liber dintre panourile puntii superioare nu vor depasi 3 inch (76 mm).

d.  Panourile puntii superioare si inferioare vor fi la nivel cu capetele de stringer, in
limitele de toleranta normale.

e. Paletii cu stringer vor avea un spatiu minim de acces de 3,5 inch (89 mm). Stringerele
crestate de pe paletii cu 4 cai de acces vor avea o indltime a deschiderii de 2,5 inch (64
mm). Deschiderea crestata va avea o latime de 9 inch (229 mm), cu colturi superioare
decupate radial si va fi dispusa in centre de 16 inch pana la 24 inch (406 mm pana la 610
mm).

f. Paletii stil bloc vor avea un spatiu minim de acces de 4 inch (100 mm).

g. Paletii vor avea traverse suficient de rezistente pentru a putea fi utilizati impreuna cu
rastelele de stocare in depozite.

h.  Toate capetele de fixare vor fi infundate sau la nivel si vor ramane astfel pe intreaga
perioada de utilizare si depozitare a produsului/pachetului.
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2.5.3 ISPM 15

Toti furnizorii interni si externi ai centrelor de distributie Cummins TREBUIE sa foloseasca
materiale de ambalare din lemn conforme cu ISPM 15. Centrele de distributie Cummins vor
expedia mai departe aceste produse in intreaga lume, folosind ambalajul initial al
Furnizorului. Toate celelalte ambalaje de la furnizor livrate catre centrele de distributie vor fi
reambalate in cadrul centrelor respective cu materiale conforme cu ISPM 15, in vederea
expedierii la nivel international.

Oum=m™-

XX-000
YYY

url

I/

XX reprezinta codul de tara ISO.
000 reprezintd numarul unic alocat de organizatia nationala de protectie a plantelor.
YY reprezinta fie HT pentru tratament la cald sau MB pentru fumigatie cu bromura de metil.

7

Dimensiunile paletilor conform cerintelor tuturor PDC, cu exceptia MDC, sunt
urmatoarele:

Numar piesa Dimensiune
L x 1 x 1
18” 327 4’
247 427 4’
40” 32" 4” 4 cai de acces
40” 42’ 4” 4 cai de acces
43” 43 4” 4 cai de acces

Dimensiunile standard pentru paletii MDC sunt:

Numar piesa Dimensiune
L x x 1

435 HT 24” 42’ 4’

434 HT 40” 42’ 47 4 cai de
acces

541 HT 43" 43" 47

48 SHT Grad A 48” 40” 4’ 4 cai de
acces

Recon/HT 40” 32" 4”

003 Palet 20" 48" 4’ 2 cai de
acces

433 E HT Palet 18” 32" 4’ 2 cai de
acces

466 HT 60" 40” 4’ 4 cai de
acces

Chrysler 427 48’ 4’ 4 cai de
acces

Nota: Unele piese nu vor incipea pe acesti paleti. In functie de nevoile specifice, se va solicita aprobarea
unitatii PDC de receptie.

NOTA: in cazul in care se utilizeaza placaj sau materiale de ambalare din lemn prefabricat, acestea trebuie
sa fie conforme cu standardele NIOSH, JISK0303 si ale Organizatiei Mondiale a Sanatatii in ceea ce priveste
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concentratia de formaldehida transportata pe calea aerului care nu trebuie sa depaseasca 0.1 ppm. Singurul
grad acceptabil pentru placajul sau lazile de ambalare va fi gradul EO0 sau E1. Toate materialele de ambalare
utilizate care depasesc concentratia de 0,1 ppm de formaldehida transportata pe calea aerului vor fi returnate
pe cheltuiala furnizorilor si vor fi respinse de fabrica de receptie.

2.5.4 Sarcini unitare/paletizate

Toate materialele intrate Tn PDC trebuie sa indeplineasca urmatoarele criterii:

e Continutul nu trebuie sa atarne peste marginile paletului

e Sarcina unitara va permite stivuirea pe inaltimi de pana la 100” (2.540 mm) in mediu
dinamic (in tranzit), pe o suprafata plana stabila de marfuri identice (amprenta &
greutate).

e Raportul dintre inaltimea si lIatimea sarcinii unitare (i:l) va fi egal cu sau mai mic
decat 1:1.

e Sarcinile unitare vor fi structurate astfel incat s maximizeze stabilitatea, astfel ca
centrul de gravitate va fi amplasat central pe amprenta containerului si la cea mai
mica elevatie posibila.

o Inaltimea maxima a sarcinii, de la podea pana in partea superioara a sarcinii, nu
poate depasi 36”.

e Greutatea maxima per palet nu trebuie sa depaseasca 3.000 de livre.

e Sarcinile mixte trebuie evitate daca acest lucru este posibil.

e Daca nu pot fi evitate sarcinile mixte din cauza costurilor de transportat, piesele
trebuie identificate clar.

e Cummins va depune toate eforturile sa comande in multipli de SPQ, conform
definitiei din Contractul cu furnizorul.

e Cummins trebuie sa depuna toate eforturile s& comande cantitati intr-un numar de
straturi par (multipli pari de SPQ).

o Noté: In situatiile in care Cummins nu respecta aceste protocoale privind
cantitatile de comanda (valoare compromitatoare in lantul de aprovizionare),
furnizorului 1i revine responsabilitatea de a comunica oficial problema si de a
cauta activ o solutie.

o Oricand este posibil, sarcina unitara trebuie sa contina piese cu acelasi cod
de piesa dar, sarcinile amestecate sunt acceptate, in conditiile prevazute in
Contractul privind lantul de aprovizionare Cummins, specifice pieselor respective
si fabricii de receptie Cummins respective.

o In situatiile in care sarcinile mixte sunt permise din cauza combinatiei de produse si
a cantitatii eliberate, furnizorul va aplica principiile de ambalare corecte pentru
paletizare.

e Toate sarcinile unitare vor fi egalizate, daca acest lucru este posibil, pentru
orientarea completa a straturilor. Stivuirea cutiilor de carton in configuratie
piramidala pe o sarcina unitara nu este permisa. Exceptiile vor necesita aprobarea
de abatere n scris din partea fabricii de receptie Cummins.

e Toti furnizorii interni si externi ai centrelor de distributie Cummins care ambaleaza
componentele in cutii de carton pentru piese de schimb aprobate de Cummins sau
care utilizeaza cutii de carton pentru piese originale Cummins TREBUIE sa utilizeze
materiale de ambalare din lemn conforme cu ISPM 15. Centrele de distributie
Cummins vor expedia mai departe aceste produse in intreaga lume, folosind
ambalajul initial al Furnizorului.

e Toate celelalte ambalaje de la furnizor livrate catre aceste centre de distributie vor fi
reambalate in cadrul centrelor respective cu materiale conforme cu ISPM 15, in
vederea expedierii la nivel international
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2.5.5 Conditii de distributie dificile

Conditiile de distributie dificile necesita o protectie cu ambalaje mai solide decét in cazul
marfurilor transportate pe drumurile locale standard. Exemplele includ transportul de marfuri
pe sosea in regim de grupaj partial (LTL) versus camion complet (FTL), transportul de
marfuri cu avionul, transportul maritim de marfuri, transportul feroviar de marfuri si
expedierile de colete.

a. Metodele de transport maritim de marfuri in regim de grupaj partial (LTL) versus camion
complet (FTL) pot necesita o subtilitate sporita a modelului de ambalaj.

b. Conditiile meteorologice si metodele de manipulare a marfurilor din diferitele parti ale
lumii necesita masuri suplimentare de protectie impotriva fortelor naturii.

c. Furnizorul va fi raspunzator de protejarea adecvata a produselor si a ambalajelor
Tmpotriva umezelii, prin includerea unor inhibitori de coroziune volatili (VCI), agenti
deshidratanti si folosirea unei metode de inchidere adecvate.

d. Metodele de inchidere trebuie sa includa acoperirea si/sau etansarea sarcinii unitare cu
saci din polimeri sau folie elastica. Acest lucru este extrem de important in cazul folosirii
metodelor de transport LCL.

2.5.6 Expedierile de materiale si bunuri periculoase

PDC-urile Cummins Aftermarket nu gazduiesc in general produse de tip HAZMAT.
Contactati reprezentantul pentru ambalaje sau HSE al unitatii PDC principale pentru
indicatii cu privire la expedierile HAZMAT.

Furnizorul trebuie sa inteleaga si sa respecte reglementarile aplicabile privind ambalajele si
transportul din regiunile globale tranzitate de bunurile lor.

Imagine
3.1 Discutie

Standarde/Ambalaje/Elemente de design/Marca Cummins

Standardele privind designul marcii pentru ambalajele Cummins creeaza o perspectiva
ampla cu privire la cutiile din carton ondulat si din placi aglomerate, pungile din polietilena,
plicuri, cutiile de carton pe palet, panourile suport din carton ondulat, etichetele ambalajelor
tip blister si etichetele cu numarul de piesa.

Textele precum ,Cu acest capat in sus” si ,A nu se stivui” pot fi adaugate in functie de
necesitati, dar adaugarea altor informatii suplimentare, cum ar fi sloganele, adresele web
etc. este interzisa.

Divizia corporativa pentru ambalaje Cummins controleaza crearea unor noi ilustratii,
alegerea imprimantelor si a furnizorilor de carton si procedura specifica de urmat in cazul
lansarii de ambalaje noi. A fost creata o arhiva centralizata de arta digitala pentru fiecare
ambalaj din sistemul Cummins, astfel ca elementele de creatie nu mai sunt realizate
regional, ca pana acum. Pentru a comanda lucrari de arta sau a propune ambalaje noi,
consultati sectiunea ,Comandare lucrari de arta”.
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Mai jos sunt ilustrate elementele grafice create pentru majoritatea ambalajelor. Elementele
designului de baza sunt:

31 & © Cummins, Inc., Toate drepturile rezervate
Standarde de ambalare 6/1/19

Numai pentru utilizare interna in cadrul companiei Cummins



1. Logo-ul Cummins

2. Traducerile in sapte limbi

3. Banner pentru piese originale

4. Numarul cutiei si simbolul reciclabil (daca este cazul)
5. Marcajul de pozitionare a etichetei

6. Eticheta cu numarul piesei
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Standarde/Ambalaje/Elemente de design/ReCon®

Pentru reduce volumul numerelor de cutie, cutiile de carton suplimentare nu vor fi imprimate
pentru piesele ReCon®.

Piesele ReCon® vor fi identificate cu o eticheta cu banda neagra in locul celei rosii. Banda
neagra este rezervata doar pentru etichetele ReCon®.
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Cutii din carton ondulat

Cutiile din carton ondulat prezinta logo-ul Cummins si bannerul de piese originale pe doua
laturi. Pe aceste doua laturi, panoul frontal mai contine si un marcaj de colt pentru a indica
pozitia etichetei. Panourile de pe partea opusa contin mesajul pentru piese originale
Cummins, n sapte limbi. Partea superioara a cutiilor nu include niciun element grafic, in
majoritatea cazurilor, chiar daca in cazul anumitor cutii, cum ar fi cele de tip ,cutie de pizza”,
partea superioara poate fi singura zona suficient de mare pentru elementele grafice
principale.

in privinta pozitiei elementelor grafice, aceasta a fost gandita astfel incat banda s& poata
continua pe laturile cutiei fara a acoperi elementele respective.

Toate cutiile din carton ondulat sunt de tip KRAFT (maro) fara elemente grafice solide negre
la exterior. Nu exista nicio cerinta cu privire la culoarea interioara a cutiilor de carton.
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Cutii din placi aglomerate

Cutiile din placi aglomerate prezinta logo-ul Cummins si bannerul de piese originale pe
doua laturi. Pe aceste doua laturi, panoul frontal mai contine si un marcaj de colt pentru a
indica pozitia etichetei. Date fiind dimensiunile mici ale anumitor cutii, eticheta poate fi
petrecuta peste doua laturi. Panourile de pe partea opusa contin mesajul pentru piese
originale Cummins, in sapte limbi. Partea superioara a cutiilor nu include niciun element
grafic, Tn majoritatea cazurilor, chiar daca in cazul anumitor cutii, cum ar fi cele de tip ,cutie

de pizza”, partea superioara poate fi singura zona suficient de mare pentru elementele
grafice principale.

Cutiile din placi aglomerate sunt albe, cu elemente grafice negre solide.
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Pungi de ambalare automata

Pungile de ambalare automata contin logo-ul Cummins, bannerul pentru piese originale si
mesajul pentru piese originale, in sapte limbi, pe panoul frontal al pungii. Elementele grafice
sunt negre pe un panou imprimat alb, pozitionat central pe punga transparenta din plastic.
Panoul lasa suficient spatiu pe partile laterale, superioara si inferioara, pentru a putea
vedea piesele din interior.

Continutul pungilor de ambalare automata pot fi etichetate cu o eticheta de pre-ambalare
sau o eticheta de set pe spatele pungii, ca metoda de identificare. Informatiile necesare de
pe eticheta pot fi imprimate direct pe spatele pungii de ambalare automata. (a se vedea
ilustratia de mai jos)

Consultati ,Standarde privind specificatiile” pentru dimensiunile si numerele de ambalaj
disponibile.

!
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Plicuri

Plicurile de hartie pentru piese contin logo-ul Cummins, bannerul pentru piese originale si
mesajul pentru piese originale, in sapte limbi. Grafica este cu negru pe plicul maro.

Consultati ,Standarde privind specificatiile” pentru dimensiunile si numerele de ambalaj
disponibile.
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Panouri de suport din carton ondulat

Panourile de suport din carton ondulat sunt disponibile nedecupate, intr-o singura
dimensiune sau 40 in x 40 in (1 m x 1 m). Aceste suporturi pot fi decupate la dimensiuni
diferite si pot fi utilizate pe post de suporturi pentru garnituri si alte materiale plate in
vederea ambalarii in folie contractabila.

Modelul repetitiv prezinta si bannerul Cummins si pentru de piese originale. Data fiind
nevoia de a folosi un sablon mic, mesajul pentru piese originale in sapte limbi nu este inclus,
din motive asociate cu reproducerea.

Consultati ,Standarde privind specificatiile” pentru numarul de ambalaj.

T_ntregul suport O portiune a suportului
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Etichete de pre-ambalare

Etichetele standard de pre-ambalare au dimensiunile 3-1/4 in x 2 in (82,6 mm x 50,7 mm).
Tipul de imprimare poate avea dimensiuni variate dar trebuie sa respecte formatul ilustrat in
exemplul de mai jos, numarul de piese trebuie sa fie intotdeauna Tn prima pozitie, cu
caractere de dimensiuni mai mari, iar descrierea trebuie sa fie intotdeauna in partea de jos
a etichetei. Amplasarea acestor doua elemente in aceeasi pozitie face mai usoara citirea
etichetei.

Utilizati Helvetica Neue 55 Regular, aliniat la stdnga, cu majuscule pentru ,Numar piesa,
Descriere” etc. si Helvetica Neue 85 Heavy pentru numarul de piesa curent, numele piesei
etc.

Banda rosie pre-imprimata reprezinta piesele noi, in timp ce banda neagra este utilizata

numai pentru piesele ReCon®.
F———— 31/4in (82,5 mm)
3/16 in (4,7 mm) |—{
e

&

2in .
5/8 in
50,7 mm) 15,6 m)

Eticheta pre-imprimata cu negru

NUMAR PIESA 3800452

ORIGIN S

UA
DATA 14 FEB 07 CANTITATE 1
AMBALATO 1560

T
DESCRIERE  SET CILINDRU

Exemplu de eticheta imprimata
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Etichete de set

Etichetele standard masoara 4 in x 6-1/2 in (101,6 mm x 165,1 mm) si sunt disponibile in
format vertical si orizontal. Aceste etichete sunt utilizate pentru seturile si cutiile de carton
de ambalare cu piese multiple.

Tipul de imprimare poate avea dimensiuni variate dar trebuie sa respecte formatul ilustrat in
exemplul de mai jos, numarul de piese trebuie sa fie intotdeauna in prima pozitie, cu
caractere de dimensiuni mai mari, iar descrierea trebuie sa fie intotdeauna in partea de jos
a etichetei. Amplasarea acestor doua elemente in aceeasi pozitie va face mai usoara citirea
etichetei.

Utilizati Helvetica Neue 55 Regular, aliniat la stdnga, cu majuscule pentru ,Numar piesa,
Descriere” etc. si Helvetica Neue 85 Heavy pentru numarul de piesa curent, numele piesei
etc.

Banda rosie pre-imprimata reprezinta piesele noi, in timp ce banda neagra este utilizata
numai pentru piesele ReCon®.

— 4in(101,4 mm)

1/4 in (6,4 mm) —{

7/8 in
(21,2 mm)
6-1/2 in
(165 mm)
Etichetd pre-imprimata cu
negru
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| 6-1/2 in (165 mm) '
1/4in (6,4 mm)—] ‘»
_ 1

718 in
(21,2 mm)
4in
(101,4 mm)
Eticheta pre-imprimata
cu negru
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NUMAR PIESA 3931178
AT
ORIGINE SUA
NUMAR DE SERIE 1234321123
LT
NUMAR O.P. 521120
LATHIRTHNR
CANTITATE 1000
I
DESCRIERE g;l\-r!‘z:ILTRU LUBE
LT TR

Exemplu de eticheta imprimata

NUMAR PIESA 3931178 ORIGINE ~ SUA
NIRRT
NUMAR DE SERIE 1234321123 CANTITATE 1000
AR [l
NUMAR O.P. 521120
RN
DESCRIERE CAP FILTRU LUBE R/L 22
AT
3,5 Inch
Sales and
Service
India
Zrea b i Swsaion Buam Jr g Bt Bt | ot Dot et oA
Tora 21008 Wmaat i, e, Pl W, T S, S, e
TS M e e
AT Mz N Mas Cantit
DETALII SEPARATE PIESE SET ]
< NR. PIESA DESCRIERE Cantit NR. PIESA DESCRIERE Cantit
[&) ate ate
=
L0
o
e P o o s P v o] Pt (it e Prchingm e et rbesced o bw il iy Rata] Rafs,
T e, -
AT, PSTOMN & RINGS

Exemplu de eticheta set MRP pentru India imprimata
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Standarde/Ambalaje/Tip de ambalaj/Ambalaj tip blister

Ambalajele speciale, cum ar fi cele de tip blister, care au un aspect asociat mai mult cu
comertul cu amanuntul, pot fi create in functie de necesitati.

Similaritatile cu alte ambalaje Cummins, precum stilul, pozitia logo-ului pe fundal rosu in
coltul din dreapta sus si evidentierea numerelor de piese si a descrierilor usor de citit,
trebuie mentinute cat mai mult posibil, pentru a crea un aspect compatibil cu alte ambalaje
Cummins.

Pentru a comanda lucrari de arta sau a propune ambalaje noi, consultati sectiunea
»,Comandare lucrari de arta”.
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Standarde/Ambalare/Tip de font

Utilizarea acelorasi tipuri de font este
important pentru mentinerea unui aspect
comun pentru toate ambalajele Cummins.
Mai jos gasiti standardele specifice privind
tipul de font pentru elementele ilustrate in
dreapta.

Tipul ,Piese originale Cummins” este setat
la Helvetica Neue 95 Black, aliniat la
sténga. Folosirea altor fonturi nu este
permisa. Acest tip este setat in sapte limbi.
Consultati sectiunea , Traduceri” pentru
exemple de traduceri in toate limbile.

Grafica pentru ,Piese originale” este setata
la Impact, cu majuscule. Aceasta este
singura utilizare permisa pentru acest font
pe ambalajele Cummins. Tnlocuirea
fonturilor si modificarea proportiilor sau a
spatierii literelor nu sunt permise.

Fonturile standard pentru fontul imprimat pe
etichete sunt Helvetica Neue 55 Regular si
Helvetica Neue 85 Heavy.

Tnlocuirea fonturilor este permis&, dar numai
cu fonturi asemanatoare cu Helvetica,
precum Arial sau Univers.

Elementele suplimentare precum ,Cu acest
capat in sus” sunt setate la Helvetica Neue
65 Medium, cu majuscule. Tn cazul
pozitionarii in centrul unui capac, textul
trebuie sé fie centrat. In cazul utilizarii intr-
un colt, textul trebuie aliniat la stanga.
Folosirea altor fonturi nu este permisa.
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Standarde/Ambalare/Culoare

Date fiind cele cateva sute de dimensiuni diferite ale ambalajelor, costul cernelilor de culori
diferite este prohibitiv si, deoarece culoarea rosie nu poate fi folosita pentru imprimarea
logo-ului Cummins, culoarea neagra este culoarea cernelii aprobate pentru cutiile de carton,
cutiile din placi aglomerate, pungile din polietilena si plicuri.

Materialele de ambalare cu cele mai eficiente costuri sunt cartonul ondulat maro si placile
aglomerate albe, care sunt culorile aprobate pentru carton si cutii.

Rosul este utilizat pentru etichetele pentru piese noi, iar negrul este folosit pentru etichetele
de pe piesele ReCon®.

Poate fi utilizata doar banda Kraft (maro) sau transparenta. Utilizarea altor benzi marca
Cummins este interzisa.

HRIAE
AR

45 & © Cummins, Inc., Toate drepturile rezervate
Standarde de ambalare 6/1/19

Numai pentru utilizare interna in cadrul companiei Cummins



Standarde/Ambalaje/Traduceri in limbi diferite

Mesajul ,Piese originale Cummins” apare pe ambalaje in limba engleza, portugheza,
germana, spaniola, franceza, chineza mandarina si araba. Textul poate fi dispus pe doua
sau trei coloane daca este nevoie, in functie de formele diferite ale cutiilor si pentru a evita
acoperirea acestuia cu banda, dar nu trebuie sa devieze in niciun fel de la exemplul ilustrat
mai jos. Acesta este un element de arta care nu trebuie recreat prin folosirea unei spatieri
sau a unor fonturi diferite pentru litere.

Mesajul pentru piese originale Cummins trebuie utilizat intotdeauna, cu exceptia cazurilor in
care spatiul este insuficient, sau fontul este prea mic si este ilizibil. Eliminarea logo-ului
Cummins si a ilustratiei de piese originale nu este permisa.

Genuine
Cummins
Parts
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Genuinas
Cummins

Cummins
Original
Ersatzteile

Repuestos
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Cummins
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Standarde/Ambalare/Comandare lucrari de arta

In prezent, este creatd o baza de date centralizatd pentru toate lucrérile de artd pentru
ambalajele Cummins pentru a controla costurile, a limita duplicarea dimensiunilor si a
asigura respectarea standardelor si specificatiilor privind designul de marca. Crearea la
nivel regional a lucrarilor de arta pentru ambalaje nu mai este permisa. Acest lucru
este necesar pentru a asigura indeplinirea constanta a obiectivelor mentionate in sectiunea
3.1.

Liderul corporativ pentru ambalajele pieselor de schimb Cummins mentine o baza de date
cu Designurile grafice corporative aprobate pentru fiecare dimensiune a cutiilor de carton.

VA FI PERMISA DOAR GRAFICA DE AMBALAJE APROBATA DE LIDERUL
CORPORATIV PENTRU AMBALAJELE PIESELOR DE SCHIMB CUMMINS SI DE
CONSULTANTUL PRIVIND DESIGNUL GRAFIC. ALTE TIPURI DE DESIGN SAU
COPIILE ACESTUI DESIGN VOR FI CONSIDERATE FRAUDULOASE $I
NEAUTORIZATE PENTRU UTILIZARE IMPREUNA CU AMBALAJELE PIESELOR
NOASTRE DE SCHIMB $I DE SERVICE.

3.2.1 Procesul pentru furnizorii interni si externi privind aprobarea designului grafic este
urmatorul:

e Asigurati-va ca furnizorul materialelor din carton care utilizeaza lucrarile de arta aprobate de
Cummins detine un Contract de confidentialitate semnat/aprobat (NDA/CDA). NDA trebuie sa
fie aprobat de Departamentul de achizitii corp. indirecte.

¢ Remiteti schitele pentru cutiile de carton, pungile din polietilena, plicuri si etichete Liderului
corporativ pentru ambalajele Cummins Aftermarket in vederea compararii acestora cu Baza de
date cu designuri grafice aprobate.

¢ Pentru schitele pentru cutiile de carton, pungile din polietilend, plicuri si etichete trimise care
corespund unui design grafic si unui stil de cutie de carton aprobat existent. Dimensiunile
pungilor din polietilena, ale plicurilor si ale etichetelor din baza de date vor fi redirectionate de
Liderul corporativ pentru ambalajele Cummins Aftermarket catre solicitant, sub forma unui fisier
pdf.

e Solicitantul va pune fisierele pdf aprobate pentru noile designuri grafice la dispozitia furnizorului
de ambalaje, pentru imprimarea de noi cutii de carton, pungi din polietilena, plicuri si etichete.
Pentru elementele grafice care sunt deja aprobate in baza de date nu se vor percepe taxe de
design. Solicitantul este responsabil de costurile asociate cu noile placi de tipar.

e Pentru schitele pentru cutiile de carton, pungile din polietilend, plicuri si etichete remise care nu
au un design grafic aprobat in baza de date, solicitantul va trebui sa remita urmatoarele catre
designerul de grafica aprobata al Cummins.

e Furnizati schitele pentru fiecare cutie de carton, plic, punga de polietilena si eticheta etc.

e Solicitantul va acoperi costurile asociate cu designul elementelor grafice.

e Designerul grafic Cummins va dezvolta si va remite fisierele cu schitele pentru lucréarile de arta
solicitantului si Liderului corporativ pentru ambalajele Cummins Aftermarket in vederea
aprobairii.

e Dupa aprobarea fisierelor cu schite, designerul grafic Cummins va dezvolta si va trimite
solicitantului fisierele eps si pdf cu lucrarile de arta pentru productie. Solicitantul va trimite
fisierele cu lucrarile de arta pentru productie furnizorului propriu de ambalaje din carton, pentru
a dezvolta placile de tipar noi.

e Furnizorul de ambalaje din carton al solicitantului trebuie sa trimita schitele pentru tipar ale
noilor ambalaje din carton marcate Liderului corporativ pentru ambalajele pieselor de schimb
Cummins, pentru a confirma faptul ca sunt respectate specificatiile inainte de lansarea in
productie a ambalajelor din carton.

e Dupa revizuirea schitelor pentru tipar, solicitantul va fi notificat cu privire la aprobarea sau
respingerea acestora. Dupa aprobare, furnizorul solicitantului va putea lansa procesul de
productie completa.
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e Designerul grafic Cummins va pune fisierele cu lucrarile de arta aprobate pentru productie la
dispozitia Liderului corporativ pentru ambalajele Cummins Aftermarket pentru a publica fisierele
cu noile lucrari de arta si dimensiunile ambalajelor din carton in baza de date cu Designurile
grafice corporative aprobate.

3.3 Bibliografie privind produsele si informatii speciale
Pe langa grafica exterioara a ambalajelor, valoarea pentru client poate fi sporita de tipul de
informatii si etichete incluse in ambalaj. Sectiunea 2.3.2 trateaza cerintele de baza privind
etichetele de pre-ambalare; pentru informatii detaliate privind obtinerea acestor etichete
puteti contacta inginerul pentru ambalaje al centrului de distributie corespunzator.

3.3.1 Informatii incluse in ambalaj

Cummins pune majoritatea specificatiilor si informatiilor de instalare asociate cu produsele
proprii la dispozitia partilor interesate prin intermediul publicatiilor de service. Totusi, deseori
este necesara includerea bibliografiei si a altor informatii asociate cu produsele in ambalajul
pieselor. Responsabilitatea privind continutul acestor materiale ii revine managerului de
produs sau managerului informatiilor de service, dar ambalatorul este cel care trebuie sa se
asigure ca informatiile sunt disponibile si sunt incluse in ambalaj.

Toate documentele sau informatiile speciale care trebuie introduse in ambalajul unei piese
de service trebuie sa fie aprobate de reprezentantul de inginerie al centrului de distributie si
sa aiba un numar de piesa Cummins asociat. Toate documentele/modificarile documentelor
propuse trebuie aprobate de responsabilul pentru ingineria pieselor in ceea ce priveste
acuratetea tehnica a informatiilor/medierea si controlul lucrarilor de arta. Contactati
reprezentantul de inginerie al centrului de distributie pentru informatii suplimentare.

3.3.2 Etichete si informatii asociate cu furnizorii externi

Toate etichetele, autocolantele sau insertiile care identifica furnizorul nu trebuie amplasate
pe sau impreuna cu piesa. Pentru piesele de schimb noi & ReCon Cummins Aftermarket
sunt acceptate doar etichetele, autocolantele sau insertile marca Cummins. Daca aveti
intrebari sau nelamuriri, contactati reprezentantul de dezvoltare de piese noi si
reconditionate Cummins pentru furnizori.

Eficienta

Cummins Aftermarket utilizeaza o retea de distributie cu reprezentanti multipli. in
consecinta, o piesa ambalata poate fi receptionata si expediata de mai multi parteneri de
livrare Tnainte de a fi vanduta efectiv clientului final. Este posibil ca partenerii de livrare sa
vada doar ambalajul piesei de service. Din acest motiv, este important ca ambalajul sa
faciliteze integrarea piesei in fluxul operatiunilor fiecarui client.

4.1 Colectarea automata a datelor
Utilizarea standardelor privind codurile de bare pe etichetele de pre-ambalare va face
posibila finalizarea tranzactiilor de inventariere automata la nivelul fiecarui partener de
livrare. Chiar daca numerosi parteneri de livrare nu au in prezent facilitati de scanare a
codurilor de bare, implementarea cu succes a programelor BP2000 si Movex (actualizarea
distribuitorilor cu practici de afaceri moderne) va depinde de etichetarea corecta a pieselor
de service.

4.2 Ambalaje cantitative
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Un aspect asociat cu designul ambalajelor care are un impact considerabil asupra
operatiunilor de distributie este cantitatea inclusa in ambalaj. Pe langa functionalitate,
cantitatea ambalata este cel mai important element pentru distribuitorii Cummins.
Departamentul pentru ambalajele pieselor de schimb a elaborat un set de indicatii pentru a
identifica unitatea cu cele mai eficiente costuri (pachet cantitativ) pentru reteaua de
distributie. Criteriile acestui proces includ: costul unitar per piesa, caracteristicile fizice ale
piesei, volumele de vanzari, aplicatiile in setul motor etc.

Chiar daca acest manual il ajuta pe ambalatorul initial al pieselor sa stabileasca tipurile de
materiale de ambalare de utilizat, Departamentul pentru ambalajele pieselor de schimb va
lua decizia finala cu privire la cantitatea ambalata pentru fiecare piesa in parte. Contactati
reprezentantul de inginerie al centrului de distributie pentru a stabili cantitatea unitara
corecta pentru aplicatia de ambalare.

4.3 Ambalaje sustenabile

Reciclare, reutilizare & returnare (cele ,,3 R”)

4.3.1 Reciclare
Reciclarea este cel mai important aspect legat de protejarea mediului pentru
ambalajele pieselor de schimb, deoarece piesele sunt comercializate si expediate
catre beneficiari diferiti de centrele Cummins, Inc.. Din acest motiv, trebuie depuse
toate eforturile pentru a utiliza materiale de ambalare reciclabile in cadrul procesului
de selectare a designului. Standardele de grafica includ simbolurile de reciclare,
astfel incat clientul sa stie sigur ca ambalajul este prietenos cu mediul.

4.3.2 Reutilizare
Chiar daca numerosi parteneri de livrare pot alege sa refoloseasca unele dintre
containerele de supraambalare utilizate pentru expedierea pieselor de service,
reutilizarea ambalajelor de unitati individuale este strict interzisa.

4.3.3 Returnare
Chiar daca aceasta nu este in prezent o trasatura prevalenta pe piata pieselor de
schimb, exista numeroase aplicatii posibile pentru ambalajele returnabile. Acest
lucru este valabil mai ales pentru piesele care vor fi consumate de distribuitorii
Cummins in cadrul propriilor operatiuni de service

5.1 Ambalaje returnabile

Introducere

Containerele returnabile sunt utilizate pentru a maximiza randamentul economic al fluxului
de produse intre PDC, RDC si Distribuitori, in anumite situatii. in plus, aceste containere
sunt utilizate pentru a reduce utilizarea colectiva a ambalajelor consumabile si a incuraja
reusita initiativelor comune de protejare a mediului. Chiar daca acesta este obiectivul pe
termen lung, mandatul specific al unui program pentru containerele returnabile nu este de a
elimina in intregime utilizarea materialelor consumabile si inlocuirea acestora cu containere
returnabile. Tn unele situatii, dunajele si/sau curelele consumabile sunt necesare pentru
indeplinirea functiei de containerizare in maniera eficienta si economica.

Politica privind ambalajele returnabile
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in NICIO situatie, furnizorul extern sau intern nu trebuie sa achizitioneze sau s& expedieze
produsele in containere returnabile catre Cummins Aftermarket in speranta ca va primi
rambursare pentru aceste cheltuieli sau ca aceste containere i vor fi returnate, in lipsa unei
autorizari explicite in scris din partea responsabilului pentru ambalaje al fabricii de receptie
Cummins si a managerului de resurse Cummins responsabil.

Recomandari privind ambalarea pieselor grele si ambalajele generale

6.1Introducere
Urmatoarele recomandari de ambalare sunt obligatorii pentru toate piesele grele care intra
in unitatile Cummins Global Logistics (CGL). Scopul acestor recomandari este acela de a
asigura standardizarea, de a reduce daunele suferite de produse si de a preveni incidentele
de siguranta provocate de ambalarea necorespunzatoare. Recomandarile vor lua in calcul
diferiti parametri (de ex. dimensiunea, greutatea, izolarea) in scopul stabilirii solutiei finale.
Toate piesele ambalate VOR fi conforme Standardului privind ambalajele pieselor noi si
reconditionate.

6.2 Obiectiv
Toate piesele care depasesc 33 Ibs (15 kg) sunt considerate piese grele din perspectiva
sigurantei la manipulare manuala. in functie de greutate, ambalajele grele trebuie sa
respecte anumite cerinte speciale privind marcajele si designul.

6.3 Manipularea materialelor si ergonomie
Toate containerele si ambalajele VOR fi concepute tinédnd cont de usurinta de manipulare si
de indepartare a pieselor. Se VA acorda o atentie sporita aspectelor asociate cu restrictiile
de inaltime, restrictiile de greutate, dezasamblarea ambalajelor din carton si oricaror altor
aspecte care pot afecta siguranta muncitorilor. Furnizorul sau inginerul pentru ambalaje
trebuie sa se asigure ca toate piesele sunt ambalate intr-o maniera care garanteaza
siguranta in cadrul intregului flux de distributie a produselor.

e Eticheta pentru piese grele este obligatorie pentru ambalajele cu greutate egala cu
sau mai mare decat 33 Ibs, care nu au un palet de baza incorporat in ambalajul de
ansamblu, cu exceptia ambalajelor care pot fi manipulate doar cu utilaje (si anume,
ambalaje de motoare sau cutii de viteze).

GREU

4908041

6.4 Cerinte privind cutia principala (lada sau cutie de carton)
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e Designul ambalajului este stabilit de furnizor sau de inginerul pentru ambalaje al
unitatii CGL, iar acestia se VOR asigura ca toate ambalajele pieselor sunt
corespunzatoare pentru expeditie si ca vor fi receptionate in stare acceptabila (fara
deteriorari). Containerul principal va proteja piesa de la punctul de expeditie pana la
punctul de asamblare, unde va fi prezentat operatorului. Ambalajul VA proteja
calitatea piesei in tranzit si va rezista la manipulari multiple, pana cand aceasta va
ajunge la clientul final.

e Dimensiunile, rezistenta si tipul adecvat de container principal VOR fi alese in functie
de modul de transport, reglementarile guvernamentale si cerintele transportatorului,
protectia pieselor, punctele de transfer si distanta de transport.

Tabelul de mai jos prezinta cerintele generale pentru cutii sau lazi. Furnizorii vor contacta
Reprezentantul pentru ambalaje al fiecarui PDC de receptie Cummins in parte pentru a
interoga cu privire la cerintele specifice la nivel local.

Interval de greutate Cutie necesara si specificatii
Peste 150 Ibs (68 kg) ** | ada de lemn
Peste 80 Ibs (36,30 kg) Stil FOL ondulat, parte superioara si baza
Peste 33 Ibs (15,0 kg) Stil FOL ondulat la baza, RSC este permis
pentru partea superioara

** Exceptiile pentru lazile de lemn (piese de peste 150 Ibs) trebuie aprobate de
reprezentantul local pentru ambalaje.

e Trebuie luate in calcul caracteristicile pieselor unitare privind greutatea, dimensiunile,
caracteristicile pieselor si prezentarea pentru operator pentru a selecta cutia
adecvata pentru piese. De exemplu, in cazul arborilor cu came (de regula sub 150
Ibs.), ambalajele preferate sunt cutiile de lemn.

e Lazile/cutiile standard trebuie folosite pentru fiecare piesa, pentru a evita folosirea de
ambalaje de dimensiuni diferite pentru piese de acelasi tip.
Inacceptabil
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6.5 Designul lazilor de lemn.

a. Material — Lemnul masiv utilizat VA fi conform cerintelor ISPM 15 si va avea un grad
de umezeala maxim de 14%. Urmatoarele materiale sunt acceptabile pentru a fi
utilizate la constructia solutiilor de ambalare: Specii de lemn de esenta tare — (de
ex. — stejar, plop tremurator, artar, plop, frasin, plop negru, salcam)

b. Clemele metalice sau cornierele nu vor fi utilizate decat cu acordul explicit in scris al
Reprezentantului pentru ambalaje al centrului de receptie Cummins

c. Specii de lemn de esenta moale — molid, pin, brad

d. Placaj — Placajul clasa EO sau E1 este acceptabil doar pentru componentele
peretilor (laturi, capete si parti superioare). Daca peretii sunt realizati din placaj,
acesta va fi din placa compacta.

Exemplu de design de lada acceptabil Exemplu de design de tip de lada acceptabil
structura din OSB

A
o

6.6 Dispozitive de fixare

a) Tip — Cuiele elicoidale, cu tija neteda si inelara sunt dispozitive de fixare
acceptabile in timpul constructiei. Suruburile sunt si ele permise, cu conditia sa
intruneasca cerintele de cuplare. Capsele sunt dispozitive de fixare acceptabile
doar pentru ambalajele din carton in stil FOL.

b) ATENTIE: Cuiele sau suruburile care ies in afara sunt denumite ,Cuie
proeminente”. Din punctul de vedere al sigurantei, ,Cuiele proeminente” nu sunt
permise, pentru a evita vatamarile personale in timpul manipularii.

c) Cuplare — Cuplarea cu dispozitiv de fixare a doua elemente va fi de cel putin
75%. (DE EX., la prinderea in cuie a unui panou cu o grosime de 0.75”

(19,05 mm) de o sipca de 1,5” (38,1 mm), lungimea minima a dispozitivului de
fixare va fi de 1,5” (38,1 mm), pentru a asigura o cuplare adecvata.

d) Partile superioare vor fi fixate cu suruburi pentru a facilita dezambalarea si
controalele vamale.

e) Fixarea produsului de baza — Daca produsul trebuie fixat de baza, furnizorul va
utiliza material de punte cu o grosime minima de 1,5” (38,1 mm) si nu va penetra
puntea pentru a evita striparea.

Inacceptabil Inacceptabil
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6.7 Prindere cu benzi
Materialul folosit pentru prinderea cu benzi VA fi banda din poliester, cu o latime
minima de 0,75” (19,05 mm). Prindere cu benzi din otel nu este permisa. Benzile vor fi
aliniate cu sipcile si scandurile, dacéa este cazul.

Partea superioara a |azii VA fi la nivel cu laturile — nu poate fi retrasa fata de laturi.
Ambalajele pieselor care se pot rostogoli, precum arborii cu came si arborii cotiti, VOR
preveni deplasarea pieselor in interior, fie ca este vorba de lazi/cutii de lemn sau de
cutii din carton ondulat.

6.8 O piesa per palet (Necesita aprobarea reprez. pentru ambalaje)
Piesele mari, de peste 150 Lbs. (68 kg), au caracteristici specifice si VOR fi amplasate
individual pe palet, pentru a permite manipularea mecanica. Maximum 1 piesa per
lada-cutie sau palet.

e Seturile de revizie generala a motorului se pot ambala in cutii din carton ondulat
daca acestea sunt cel putin 48 ECT si au clapete FOL in partea de sus si la baza
si VOR fi ambalate doar 1 set per palet. Cele patru colturi de la baza cutiei de
carton VOR fi asezate ferm pe panourile de punte ale paletului si nu vor iesi in
afara paletului.

b) Blocurile motor pot face exceptie de la cerinta privind lazile de lemn. Blocurile
motor VOR fi dispuse pe paleti de lemn dar pot avea un supraambalaj din carton
ondulat daca acesta este cel putin 48 ECT si are clapete FOL in partea de sus si
la baza si VOR fi ambalate doar 1 bloc per palet. Cele patru colturi de la baza
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cutiei de carton de supraambalare VOR fi asezate ferm pe panourile de punte ale
paletului si nu vor iesi in afara paletului.

c) Piesele mai mici, cu greutati reduse pot fi ambalate in lazi de lemn. De exemplu,
daca este livrata o piesa de 80 Ib (36,3 kg), este ambalata de furnizor si fiecare
lada contine 1 piesa, lada furnizorului este acceptabila. Reambalarea in cadrul
PDC nu va fi necesara.

6.9 Designul cutiilor din carton ondulat
e Piesele de peste 80 Ibs (36,3 kg) trebuie ambalate Tn cutii de carton cu clapete
FOL (suprapunere integrald) in partea de sus si la baza.

Stil FOL - Stil RSC

e Pentru unele piese sub 80 Ibs se pot utiliza ambalaje de tip FOL la baza si RSC
(carton normal crestat). Cartoanele de tip RSC VOR fi sigilate cu banda sau lipici
cald, capsele nefiind permise. Capsele sunt acceptabile doar pentru ambalajele din
carton in stil FOL. Banda trebuie sa aiba o latime minima de 2” (50,8 mm) si sa
depaseasca marginea cu cel putin 3” (76,2 mm). Se accepta atat banda sensibila
la presare, cét si cea activata cu apa. Lipiciul cald este de asemenea acceptabil
pentru toate cutiile din carton ondulat

Neacceptat pentru ambalajele din carton in stil RCS

» Prinderea cu benzi din plastic este de asemenea acceptabila pentru inchiderea
tuturor cutiilor din carton ondulat. In cazul utilizarii de benzi pentru inchiderea
cutiilor din carton ondulat, se VOR folosi si dispozitive de protectie a muchiilor.

54 & © Cummins, Inc., Toate drepturile rezervate
Standarde de ambalare 6/1/19

Numai pentru utilizare interna in cadrul companiei Cummins



Capsele trebuie sa fie perpendiculare pe directia ondulelor si VOR fi plasate la
distante maxime de 8” (203 mm), asa cum se arata in imagine:

Al r 1 ] 1]
S R T T

Inacceptabil
capsele sunt paralele cu ondu

 In cazul pieselor de peste 40 Ibs (18,14 kg), este interzisa utilizarea orificiilor
pentru mana (orificii de acces). Daca se utilizeaza orificii pentru maini, acestea
VOR fi inversate in stil ,V”
Acceptabil Inacceptabil
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6.10

<

in cazul dispunerii de piese individuale pe palet, acesta VA fi avea dimensiunile
exacte ale piesei, iesirea in afara a cartonului fiind interzisa.

Stivuire — toate piesele VOR fi ambalate astfel incat sa poata permite stivuirea a
doua sarcini unitare, fara deformarea cartonului, la orice nivel al sarcinilor unitare.

Protejarea pieselor si prevenirea ruginii

CGL se obliga sa ofere clientilor sai piese de service de inalta calitate, la costuri
reduse. Atunci cand clientii primesc o piesa de service de la noi, se asteapta ca
aceasta sa fie protejata impotriva deteriorarii si ruginii. Satisfactia clientilor trebuie
sa fie prioritatea de varf pentru noi toti, in cadrul activitatilor derulate. Din acest
motiv:

Piesele VOR fi protejate privind rugina, abraziunile, crestaturile, zgarieturile,
loviturilor etc. si toate articolele fragile VOR fi capitonate corect pentru a fi protejate
impotriva socurilor si vibratiilor. Dunajele VOR fi necesare in situatiile in care
deplasarea sau frecarea pieselor pot cauza deteriorarea si/sau incurcarea
acestora. In plus, ambalajele VOR fi concepute pentru a permite indepartarea
pieselor in maniera ergonomica, fara a necesita manevre speciale.

Este obligatoriu ca toate piesele metalice expediate catre unitatile CGL sa fie ferite
de coroziune la receptie si sa fie protejate impotriva ruginii o duratd minima de 18
luni Tn ambala.

Piesele metalice expediate in 18zi de lemn; pe paleti si/sau pe separatoare VOR
avea o bariera VCI intre piesa si lemn, pentru a fi protejate impotriva umezelii
absorbite de lemn.
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Adeziv: Materiale care pot lipi o suprafata de o alta suprafatd. Cum ar fi cele utilizate
impreuna cu cutiile de fibre: un material folosit pentru a lipi o stiva de placi aglomerate
solide, fatetele pe un suport ondulat in cazul placilor ondulate combinate, laturile suprapuse
ale unei cutii sau clapetele de inchidere a unei cutii crestate.

Prindere cu benzi: Un element care prinde, leaga sau infasoara ambalajul.

Strat intermediar pentru cosuri: O foaie biguita, inserata intr-un container, care acopera
toti peretii laterali.

Blocuri: Elementele verticale utilizate pe post de distantiere, intre partea de sus si puntea
de baza a paletilor intregi, cu patru cai de acces.

Punte de baza: Suprafata portanta pentru sarcina.
Cutie: Un container rigid, cu fete inchise, care acopera integral continutul.

Fabricant de cutii: O unitate producatoare de cutii din carton ondulat sau din fibre solide,
care detine echipamentele necesare pentru biguire, crestare, imprimare si imbinare a foilor
de carton ondulat sau din material fibrolemnos solide, pentru a produce cutii, aceste
echipamente fiind utilizate de reguld pentru producerea de cutii din fibre in cantitati
industriale.

Rezistenta la rupere: Rezistenta materialelor, exprimata in livre per inch patrat.

Separatoare celulare: Pereti folositi in interiorul ambalajelor, pentru a crea un pachet
celular.

Pachet celular: Un sistem de ambalare care asigura o cavitate separata pentru fiecare
produs.

Certificat, al fabricantului de cutii: O declaratie imprimata pe o cutie din fibra de carton
ondulat, care garanteaza ca toate cerintele de constructie aplicabile pentru transportatori au
fost respectate si contine datele de identificare si localizare a fabricantului de cutii.

Nituit (dispozitiv de prindere): Capetele ascutite ale dispozitivelor de fixare care au fost
introduse intr-un element, indoite in lateral, la cel putin 90 de grade de la linia verticala, la
nivel cu suprafata de prindere cu nituri.

Lungimea punctului de nituire va fi egala sau mai mare decéat 74" (6,35 mm) per picior al
dispozitivului de fixare.

inchidere: Un mijloc de inchidere a unui container, pentru izolarea continutului.

Container: O cutie sau un receptacul, care asigura de regula protectia exterioara, utilizat
pentru ambalarea bunurilor in vederea expedierii.

Container consumabil: Un container pentru expediere sau depozitare, sau pentru ambele,
conceput n principal pentru un singur transport.

Container, returnabil: Un container de expediere, din orice material, conceput pentru a fi
utilizat pentru mai multe expedieri.
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Container, reutilizabil: Un container de expediere si depozitare, conceput pentru a fi
reutilizat, fara a-si pierde functiile de protectie.

Container, stivuibil: Un container sau un sistem de containere ale carui caracteristici
permit stivuirea unui container peste altul, indiferent de continutul acestora.

Convertizor: O companie care converteste materiile de baza, precum folile de plastic
ondulate, in forma finita, precum containerele sau tavile.

Stalpi de colt: Un element patrat sau triunghiular, plasat in interiorul sau la exteriorul
colturilor containerelor tip palet.

Carton ondulat — perete dublu: Structura formata de trei fatete plate si doua elemente
intermediare ondulate.

Carton ondulat — o singura fata: Structura formata de un element ondulat, lipit pe o fateta
plata.

Carton ondulat — un singur perete: Structura formata de un element interior ondulat, lipit
intre doua fatete plate. Cunoscuta si sub denumirea de fata dubla.

Carton ondulat — perete triplu: Structura formata de patru fatete plate si trei elemente
intermediare ondulate.

Ingropat: Dispozitive de fixare impinse excesiv sub suprafata panourilor de punte.
Punte: Suprafata portanta orizontala sau suprafata portanta a unui palet.

Imbinare de punte (Palet bloc): Ansamblu de panouri de punte si panouri stringer care
formeaza puntea unui palet bloc.

Deschidere punte: Orice orificiu din punte, format de distantarea elementelor de suprafata
sau in urma decuparii unui palet cu punte solida.

Spatiu punte: Orice deschidere din punte, formata in urma dispunerii de panouri de punte
sau a decuparii unui palet cu panou de punte.

Panou de punte: Elementul de suprafata utilizat in constructia unei punti de palet.

Deflectie: Cedarea sau incovoierea méasurata a containerului, dunajului sau a fetelor
superioara si inferioara a unui palet.

Adancime: Distanta pana la suprafata cea mai interioara a cutiei, masurata perpendicular
pe lungime si latime.

Stantare: Utilizarea de instrumente de taiere speciale pentru a perfora o forma dintr-o foaie
plata de materiale. Poate include perforarea si biguirea.

Dunaj: Dispozitive sau materiale utilizate pentru a imobiliza, fixa sau proteja bunurile pe
durata expedierii.
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Placa de margine: Un element asamblat in unghiuri drepte la capetele extreme ale
stringerelor sau ale placilor stringer.

Fixare: Actiunea prin care se imobilizeaza un obiect. Fixarea poate implica prindere in cuie
sau cu capse, in cazul paletilor si prinderea cu capse, agrafe sau lipirea, in cazul cartonului
ondulat.

Clapete: Elementele de inchidere a unei cutii din materiale fibrolemnoase.

Palet la nivel: Un palet ale carui punti nu ies in afara stringerelor sau a distantierelor de
punte.

Palet cu patru cai de acces: Un palet a carui configuratie permite introducerea si
retragerea echipamentelor de manipulare, pe toate laturile paletului.

Lipici: Un termen utilizat in clasificari ca sinonim pentru ,adeziv”.

Material periculos: O substantd sau un material care, conform evaluarii Secretarului
pentru transporturi, prezinta riscuri nerezonabile pentru sanatate, siguranta si bunuri, in
cazul transporturilor comerciale si care a fost definit(a) ca atare.

Tnél;ime: Dimensiunea total& a containerului, pe verticald. In cazul cutiilor de carton pe
palet, este dimensiunea de la baza paletului pana in partea de sus a celei mai inalte cutii de
carton.

Imbinare: Partea cutiei unde se imbin& capetele blocului biguit si crestat, prin lipire cu
banda, cu agrafe sau cu lipici. Daca aceasta operatiune se realizeaza in fabrica
producatorului de cutii, este cunoscuta sub denumirea de imbinare din fabrica; daca se
realizeaza in momentul sigilarii clapetelor cutiei in fabrica utilizatorului cutiei (de obicei cu
ajutorul unor echipamente automate). se numeste imbinarea utilizatorului.

Suport de stratificare: O foaie separatoare, utilizata intre straturile de produse dintr-un
ambalaj.

Lungime: Dimensiunea paralela cu stringerele sau placile stringer; prima dimensiune
mentionata in descrierea dimensiunilor unui palet.

Furnizor de materiale: O companie care creeaza materiile de baza, precum foliile de
plastic ondulate, din materie prima precum rasina de plastic.

Incorporabil: Care poate fi redus ca volum, prin plasarea unuia in celalalt, unde cel mult o
treime din articol iese in afara.

Palet nereversibil: Un palet care are puntea inferioara si superioara diferite si numai
puntea superioara are o suprafata portanta.

Stringer cu fante: Un stringer cu deschideri decupate pentru introducerea si retragerea
echipamentelor de ridicare a paletilor.
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lesire in afara: Portiunea unei sarcini unitare care depaseste latimea sau lungimea unui
palet. (Inacceptabil.)

Suprapuneri: O caracteristica de design, unde clapetele superioara si/sau inferioara (de
obicei doar cele exterioare) nu se imbina la capete si trec una peste cealalta. Nivelul de
suprapunere este masurat de la o margine la alta a clapetei.

Ambalare/Pachet: (1) Introducerea de materiale sau bunuri intr-un container pentru
depozitare sau transport. (2) Numarul unitatilor de pachete interioare per unitate de pachet
exterior.

Unitate de ambalare: Curatarea, conservarea si stabilirea cantitatilor unitare per ambalaj si
aplicarea invelisului de protectie, de capitonare si a marcajelor de identificare, pana la, fara
a include insa expedierea containerului.

Suport: O foaie de carton ondulat sau material fibrolemnos solid sau din alt material
autorizat, utilizata pentru protectie suplimentara sau pentru separarea nivelurilor sau a
straturilor de articole ambalate pentru expediere.

Palet: O dispozitiv cu platforma orizontala, utilizat drept baza pentru asamblarea,
depozitarea, manipularea si transportul materialelor si produselor ca sarcina unitara.

Palet cu patru cai de acces partiale: Un palet a carui configuratie permite accesul pe
patru cai pentru furcile elevatoarelor cu furca, dar care restrictioneaza furcile unui stivuitor
manual de paleti cu roata la doua cai de acces.

Pereti despartitori: Un set de elemente din carton ondulat sau materiale fibrolemnoase
solide cu fante, care se cupleaza la asamblare, pentru a forma mai multe celule in care pot
fi introduse articolele pentru expediere.

Container principal: Cel mai mic container in care este ambalata o piesa pentru expediere.
Material reciclabil: Material care poate fi reprocesat pentru a fi utilizat ca materie prima.

Palet reversibil: Un palet care are puntea inferioara si superioara similare, ambele fiind
suprafete portante.

Big: Un marcaj sau crestatura in cartonul ondulat sau materialul fibrolemnos solid care
desemneaza sau faciliteaza plierea. (A se vedea si Big despicat.)

Tiv: Jonctiunea creata de orice muchie libera a unei clapete sau a unui perete de container,
care se sprijina sau sta pe o alta portiune a containerului si care poate fi fixat(a) cu banda,
capse sau adeziv la inchiderea containerului.

Container secundar: Un container mare in care sau pe care sunt expediate mai multe
containere principale cu piese.

Cochilie: O foaie de carton ondulat sau material fibrolemnos solid, biguita si pliata, pentru a
forma un tub imbinat sau neimbinat, deschis la ambele capete. Se utilizeaza ca ambalaj
interior.
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Indicatoare: Design grafic sub forma de simboluri, embleme sau text, utilizat in special
pentru identificare sau pentru indicatii sau avertizari.

Ambalaj manson: Un container de expediere care utilizeaza un tub dreptunghiular cu
capete deschise si, de regula, cu capace superioare si inferioare separate.

Folie de glisare: O foaie plata, utilizata la baza unei sarcini unitare ambalate, pentru a
facilita manipularea materialelor. Este deseori prevazuta cu una sau mai multe cleme
pentru atasarea dispozitivelor de manipulare a materialelor.

Despicare: O taietura efectuata in foaia de material fibrolemnos, fara a indeparta materialul.

Big despicat: O taietura efectuata in foaia de material fibrolemnos, care penetreaza doar o
anumita portiune a grosimii.

Fanta: O taietura efectuata in foaia de material fibrolemnos, de obicei pentru a preforma
clapetele si a permite astfel plierea. Cele mai des folosite latimi sunt de " si 3/8 in.
(6,35 mm si 9,52 mm).

Ambalaj standard/Cantitate ambalaj standard: Numarul standard de bucati din
containerul principal.

Prindere cu agrafe sau capse: Aplicarea unor dispozitive de fixare metalice, pentru a
mbina sau a inchide cutiile din fibre. Agrafele sunt prelucrate-formate din sarma trasa de
pe o bobina. Capsele sunt preformate.

Stringer: Un element longitudinal continuu care sustine puntile.

Banda: O banda de panza sau hartie, prevazuta uneori cu umplutura sau ranforsare,
acoperita cu adeziv pe o parte. Este utilizata pentru a imbina sau pentru a inchide sau
ranforsa o cutie din fibre. Inchiderea si ranforsarea pot fi efectuate si cu banda sensibila la
presare.

Greutate tara: Include greutatea containerelor principale si secundare, a dunajelor,
prinderilor cu banda, foliilor de plastic si exclude greutatea pieselor.

Test, Rezistenta la rupere (Mullen): Masurarea rezistentei unui material la rupere,
exprimata in livre per inch patrat. Testul este efectuat pe un tester Mullen cu motor.

Punte superioara: Suprafata portanta a sarcinii.

Tava: Un container de expediere si depozitare, cu sau fara un capac detasabil si o
adancime relativ mica.

Cantitate sarcina unitara: Numarul de bucati per container principal, inmultit cu numarul
de containere principale din/de pe containerul secundar.

Latime: Dimensiunea paralela cu panourile de punte superioare; cea de-a doua
dimensiune mentionata in descrierea dimensiunilor unui palet.
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Palet cu aripi: Un palet a carui punte iese in afara pe doua laturi, depasind marginile
stringerelor, blocurilor sau distantierelor de punte.
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Anexa 2

Standarde de testare
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Furnizorul se va asigura ca performantele de ambalare a pieselor sunt conforme cu cerintele Cummins.
Cummins nu i obliga pe Furnizori sa efectueze teste de validare in laborator pentru ambalaje. Cummins
recomanda, n special in cazul pieselor foarte importante, scumpe, sensibile sau fragile, efectuarea
testelor Intr-un laborator certificat de testare a ambalajelor. Decizia de efectuare a testelor de validare,
selectarea standardului de testare adecvat si a nivelului de siguranta sunt la latitudinea furnizorului sau
pot fi stabilite de comun acord de catre furnizor si client. Este recomandat ca ambalajele tuturor
componentelor foarte importante, scumpe, sensibile sau fragile sa fie testate intr-un laborator certificat de
testare a ambalajelor. Mai jos, aveti cateva Standarde de testare a nivelului de siguranta privind
performanta ambalajelor, pentru evaluarea ambalajelor noastre in ceea ce priveste fiabilitatea si
performanta de asigurare a protectiei corespunzatoare a motoarelor si componentelor noastre.

Lista urmatoare include cateva exemple recomandate pentru acest tip de componente, dar nu este
completa:

Motoare Turbocompresoare Sisteme de combustibili  Blocuri de cilindri
Chiulase Arbori cotiti Arbori cu came Filtre DPF ceramice
Componente electronice precum: Module de comanda, senzori, valve etc...

Cel mai des folosit test de mai jos pentru marfurile noastre la nivel local ar fi Standardul de test ASTM
D4169. In cazul ambalajelor internationale, recomandam ISTA 3H pentru sarcinile unitare pe palet si
ISTA 3A pentru coletele de mici dimensiuni.

Acestea includ:

Vibratii aleatorii Testul de cadere in rotatie de la 8”

Impact inclinat pe 4 laturi Test de umiditate/conditionare termica
Test de compresie

ASTM (American Society for Testing and Materials) elaboreaza standardele tehnice pentru
domeniile industriale din intreaga lume.

daca aveti nevoie sa accesati versiunea integrald a standardelor, contactati ASTM
(www.astm.org) sau o biblioteca universitara.

Cummins a adoptat urmatoarele standarde pentru testarea ambalajelor in cadrul corporatiei.

e ASTM D642-94 Metoda standard de testare pentru evaluarea rezistentei la compresie a containerelor,
componentelor si sarcinilor unitare expediate.

e ASTM D880-92 Metoda standard de testare la impact a containerelor si sistemelor de expediere.
e ASTM D999-96 Metodele standard de testare cu vibratii pentru containerele de expediere.

e ASTM D4003-98 Metodele standard de testare a impactului programabil pe orizontala in cazul
containerelor si sistemelor de expediere.

e ASTM D4169-99 Practica standard pentru testarea performantei containerelor si sistemelor de
expediere.

e ASTM D4728-95 Metoda standard de testare a vibratiilor aleatorii Tn cazul containerelor de expediere.

e ASTM D5998-96 Specificatii standard pentru tamburii de expediere si depozitare turnati din
polietilena.

e ASTM D6179-97 Metodele standard de testare pentru manipularea dura a sarcinilor utilizate si a
cutiilor si lazilor mari de expediere.

e ASTM D6198-98 Ghidul standard pentru designul ambalajelor de transport.
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e ASTM D6344-908 Metoda standard de testare a impactului concentrat asupra ambalajelor de
transport.
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Anexa 3

Fisa de date pentru ambalaje (FDA)

Fisa de date pentru ambalaje (FDA) trebuie completata de catre furnizor si returnata
Managerului de resurse Cummins.

Este posibil ca exemplele grafice ale formularului FDA sa nu fie conforme ultimei versiuni
revizuite. Furnizorii trebuie sa obtina ultima versiune revizuita a FDA de pe Portalul pentru
furnizorii Cummins.

FDA contine doua file de introducere a datelor, care trebuie completate integral. Aceste file
sunt Fisa tehnica cu specificatile ambalajului (FTSA) si Fisa tehnica referitoare la costurile
de ambalare (FTCA).

Tn plus, fila cu Cerinte de verificare poate fi utilizata drept referinta pentru a va asigura ca au
fost indeplinite toate cerintele standard in conceptul de model propus.

Gasiti FDA pe Portalul pentru furnizori accesand online calea urmatoare:
Supplier.cummins.com

= Selectati Standarde si procese din meniul din stdnga = Selectati Sablon de fisa
tehnica privind ambalarea

COMPOMENT PART - PROPOSAL INFORMATION
PART NUMBER [ REviEveL Preliminary
PART NAME SUBMISSION DATH [_Trrm [Fa
ANNUAL VOLUME PFEP SOURCING MGR EMAIL. |
SUPPLIER INFORMATION
COMPANY NAME SUPPLIER 1D HO.
PACKAGING ENGINEER
(POINT OF CRICIN) PHONE NUMBER
EMAIL ACORESS
PACKAGING DATA
)
CALCULATIONS
FIECESICONTAINGR:
3 § CONTAINERS/LAYER
L = LA ET
= E INSERT PHOTO H INSERT PHOTO UNIT LOAD QuANTITY | ®
g 2 PART WENGHT (k)
H H
e £
Sp—— [—— = =
CHMENSIONS ‘it | Diameter ht Le dtn PRIMARY CONTAINER | ©
[ tmm) {mm) KT LOAD (g} °
OF
LOAD SECUREMENT
BANDING.
. F WRAPFING
= EDGES
INSERT PHOTO: z INSERT PHOTO il
= = PERFORMANCE VALIDATION
= 3
5z E i Y ABLITY
=
&
PALLET DECKBOAND SPACING.
- S ——
CIMENSISNS wdm Wigth ht. PALLET DECKOOARD THICKNESS.
—e e
CUMMINS RECEIVING LOCATION - CONTACT INFORMATION PARTS IDENTIFICATION BAR CODE
PLANT ENTITY CODE SHIPPING LABEL
CITY, STATEPROVINCE
PACKAGING CONTACT
EMAIL ADDRESS
OTHER CUMMING RECEIVING LOCATIONS

PS05 approval indicates accegaance of the supplier proposal

This decumant i the property of Cumesin I

Formular de Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (FTSA)
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Anexa 3: Fisa de date pentru ambalaje (FDA) (continuare)
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Anexa 3: Fis

a de date pentru ambalaje (FDA) (continuare)
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Anexa 4

Conservare

Cerintele minime de conservare atat pentru piesele achizitionate de la furnizori, cat si pentru piesele
fabricate de Cummins se refera la masurile de conservare si ambalajele care vor asigura protectia
pieselor impotriva coroziunii, o perioada de minimum optsprezece (18) luni pentru piesele de
schimb-service in conditii de depozitare normala in depozite inchise, din momentul intrarii
Cummins in posesia pieselor respective. Aici sunt incluse toate piesele de productie expediate prin
canalul pentru piese de schimb-service. In cazul anumitor piese, cerintele pot fi mai stricte cu privire
la durata de conservare in ambalaj din cauza conditiilor unice de manipulare sau depozitare. Cerintele
referitoare la aceste piese vor fi definite la nivelul centrului de receptie.

o Procesele de fabricatie si manipulare si metodele de conservare standard ale furnizorilor
trebuie sa previna declansarea corodarii pieselor turnate si stocului de metale de fabricatie.
Nicio forma de conservare nu poate indeparta coroziunea existenta.

o Piesele asamblate la exteriorul motorului si tratamentele ulterioare de curatare si vopsire
nu trebuie sa fie acoperite cu un agent de conservare pe baza de ceard. Toate metodele de
conservare trebuie sd fie de tipul celor care nu necesitd proceduri de curatare speciala
pentru indepartare inainte de utilizarea normald a pieselor. Toti agentii de conservare care
raman pe piesa trebuie sa fie compatibili cu carburantii diesel si/sau uleiurile de lubrifiere.

o Procesele furnizorilor trebuie sa asigure urmatoarele:

= Piesele nu prezinta nisip de turnare, mizerie, rugind, reziduuri de sapun si
amprente.

» Reziduurile de suprafata dupa spalare, curatare sau alte operatiuni nu vor afecta
negativ procesele de conservare sau eficacitatea stratului de agent conservant.
Solutiile din rezervoarele de spalare si/sau uleiul de conservare separat trebuie
indepartat prin suflare sau scurgere din cavitati.

= Suprafetele prelucrate ale pieselor din metale feroase nu trebuie sa intre in contact
la nivel cu materialele de ambalare din carton ondulat, lemn etc. Separarea
trebuie realizata cu plastic curat, VCI sau alte tipuri de bariere din hartie.

= Piesele sunt acoperite pentru a fi protejate impotriva depunerii de impuritati.
Ambalajele furnizorilor, din carton ondulat, care formeaza o sarcina unitara pe
palet trebuie sigilate individual.

= [nvelisurile de conservare a pieselor trebuie sa fie acceptate de fabricile sau
centrele de distributie a pieselor expeditoare si de receptie.

= Metoda de scufundare in agentul conservant, cu scurgere, conform cerintelor,
plus acoperirea pieselor este metoda preferatd pentru o conservare de durata.

= Metoda de pulverizare a agentului conservant necesita inspectii periodice pentru
asigurarea acoperirii integrale.

70 @ © Cummins, Inc., Toate drepturile rezervate
Standarde de ambalare 6/1/19

Numai pentru utilizare interna in cadrul companiei Cummins



71 @ © Cummins, Inc., Toate drepturile rezervate
Standarde de ambalare 6/1/19

Numai pentru utilizare interna in cadrul companiei Cummins



Anexab

Daca este posibil, toate materialele din rasini polimerice trebuie sa fie marcate cu codul
rasinii reciclabile, vizibil si lizibil. In conformitate cu ASTM D7611 — Practica standard
pentru codificarea articolelor fabricate din plastic pentru identificarea rasinilor.
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polietilen tereftalat

bauturi racoritoare,

sticle, apa minerala,

recipiente pentru
suc de fructe si ulei
de gatit
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HDPR

cani de lapte,
agenti de curatare,
detergenti de rufe,
nalbitori, sticle de
sampon, sapunuri
pentru spalare si
dus
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tavi pentru dulciuri
si fructe, ambalaje
din plastic (folie cu
bule) si folii
alimentare pentru
invelirea produselor
alimentare
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LDPE

densitate

sticle zdrobite,
pungi de
cumparaturi, saci
foarte rezistenti si
majoritatea
ambalajelor

polietilena de mica
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consumabile pentru
mobilier,
geamantane,
jucarii, precum si
bare de protectie,
ornamente si
chedere auto

jucarii, ambalaje

tari, tavi frigorifice,
genti pentru

cosmetice, bijuterii

pentru costume,
casete audio, cutii
de CD, pahare de

unica folosinta
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alte materiale
plastice, inclusiv
acril, policarbonat,
fibre polilactice,
nailon, fibra de
sticla

un exemplu pentru
un tip este
policarbonatul
utilizat pentru
fabricarea de CD-
uri si biberoane

Codul de reciclare a rasinilor conform coalitiei pentru ambalaje sustenabile
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